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ANTECEDENTES

La produccién de residuos se encuentra en continuo aumento y la actividad econémica
vinculada a la gestién de estos alcanza cada vez mayor importancia, tanto por su envergadura
como por su repercusion directa en la sostenibilidad del modelo econémico actual.

La actual Directiva marco de residuos, Directiva 2008/98/CE del Parlamento Europeo y del
Consejo de 19 de noviembre de 2008, incorpora el principio de jerarquia en la produccién y
gestion de residuos, que ha de centrarse en la prevencion, la preparacion para la reutilizacién, el
reciclaje y otras formas de valorizacién, y el establecimiento de instrumentos que permitan
disociar entre la relacién existente entre crecimiento econdmico y produccién de residuos.

La trasposicion al marco normativo interno espanol de la Directiva marco de residuos se
produjo con la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados, la cual
recientemente ha sido derogada por la nueva Ley 7/2022, de 8 de abril, de Residuos y Suelos
contaminados por una economia circular, que orienta la politica de residuos conforme al
principio de jerarquia en la produccién y gestion de los mismos, maximizando el
aprovechamiento de los recursos y minimizando los impactos de la produccién y gestién de
residuos.

En este sentido, la posibilidad que nos brindan los metales de poder ser fundidos una vez
que su uso inicial ha llegado a su término y volver a ser procesados para crear nuevos productos
metdlicos, un nimero préacticamente ilimitado de veces, sin perder calidad y cualquiera que haya
sido su origen, hace del reciclaje de los metales una obligacién y una exigencia para una
sociedad sostenible comprometida con el medio ambiente.

En la Gltima década la evolucion del reciclaje del metal ha sido clave para la sociedad y su
economia. Las necesidades de metal de la industria para la fabricaciéon de nuevos productos
habrian agotado las reservas naturales conocidas. Por ejemplo, un automévil de tamafio medio
requiere aproximadamente 800 kg de acero y 130 kg de metales no ferrosos. Si la industria
automovilistica solo hubiese utilizado como fuente para sus nuevos vehiculos las reservas
naturales, habria acabado por agotar las mismas.

Por otro lado, los nuevos hébitos de vida y de consumo imperantes, con los mayores
niveles de renta y calidad de vida, que llevan aparejados un mayor volumen de residuos
producidos, han agravado los problemas asociados a la necesidad de gestionar estos residuos,
imponiéndose el reciclado de metales como una necesidad valida para reducir el volumen de
residuos eliminados en vertederos.

El reciclaje de metales contribuye significativamente a la mejora del entorno
medioambiental y a la sostenibilidad del desarrollo de nuestra sociedad:

e Reduce elimpacto ambiental producido por la actividad minera para la extraccion

de las materias primas y la produccién de residuos mineros.
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e Reduce el problema de la eliminacion de residuos por deposicién en vertedero al
recuperar el metal utilizado en vehiculos y otros productos metélicos que podrian
acabar en vertederos, siendo menos contaminante y nocivo el reciclado que la
produccion de nuevos metales.

e Reduce el consumo de energia para la elaboraciéon de nuevos productos,
contribuyendo a la menor utilizacién de energia eléctrica, en comparacién con el
procesado de materiales virgenes. Este menor consumo de energia conlleva la
utilizacion de menos combustibles fésiles que a su vez, generaria menos CO2 que
no contribuiria al cambio climéatico y, por tanto, se reduciria el efecto invernadero.

Yaenelano 2010, en el estudio sobre el sector del reciclaje de metales en Espana realizado
por el Observatorio Industrial del Sector del Metal, MCA-UGT, se recogia que “segun diversas
estimaciones correspondientes al periodo 2006-2008, entre el 40-45% de las necesidades
mundiales de acero viene satisfecha por chatarra reciclada”, siendo en el caso de Espafia que el
80% del acero que se produce procede de material reciclado.

Una gran ventaja del reciclaje de metales, con relacion al papel u otro material, es que
pueden ser reciclados practicamente un nimero ilimitado de veces. Todos los metales hierro,
aluminio, plomo, hierro, acero, cobre, plata y oro son reciclables facilmente. De estos materiales,
el hierro es que tiene una mayor demanda comercial. El reciclaje del aluminio estd
incrementandose bastante debido a que una lata, producto de reciclaje, requiere solo una parte
de la energia necesaria para elaborar una lata similar con materas primas.

El reciclaje de metales de forma general consiste en la recoleccién, segregacion,
clasificacion, agrupacién y acondicionamiento de estos para proceder a su fusion en hornos
eléctricos de fundiciones. De esta forma, los diversos materiales metélicos valorizables, son
segregados y separados unos de otros, aplicando procesos de transformacion principalmente
fisicos como actividades de trituracion y fragmentacion, corte y cizallado. Posteriormente, se
agrupan las diversas chatarras obtenidas por materiales y calidades, y, en su caso, se procede a
prensar y empaquetar estas chatarras clasificadas para facilitar su transporte.

Toda esta chatarra, una vez acondicionada, es enviada nuevamente a las acerias y otras
industrias de fundicién, donde el proceso de obtencién de nuevos productos metélicos a partir
de chatarras se realiza mediante hornos eléctricos.

Actualmente y con la nueva Ley, donde ya aparece la expresién de economia circular, a
este proceso se le denomina mineria urbana, al ser una recoleccién de metales en desuso para
reincorporacién como nueva materia prima. Se dice que es urbana ya que se encuentra
principalmente en las ciudades y poligonos industriales, procediendo de cinco grandes
“galerias” como son la automocién, construccién, industria, comercios y servicios, y
consumidores. En la primera se recuperan los metales de los vehiculos viejos, también de las

baterias y neumaticos. En construccion, se busca entre los restos de los edificios demolidos y de
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las reformas. En industria, encontramos maquinaria en desuso, pero también aparatos como
trenes, aviones o barcos viejos. Algunos comercios y servicios también son una fuente de metal
reciclado, por ejemplo, los talleres mecénicos. Finalmente, los consumidores y usuarios son parte
de la mina al depositar envases de aluminio al contenedor amarillo o al llevar un aparato eléctrico
y electrénico (lavadora) estropeada a los centros de recogida habilitados.

DERICHEBOURG ESPANA, SAU es un conjunto de empresas, dedicadas al reciclaje y
especializadas en el tratamiento de productos de consumo fuera de uso, asi como en la gestién
integral de residuos industriales y en la recuperacién de chatarras en general.

Cuenta con mas de 15 plantas de reciclado repartidas por toda la geografia espanola.
Incluye entre sus productos y servicios la gestion integral de residuos, reciclaje de materias
férricas y otros metales, fragmentadoras, reciclaje de cables y aceros, la descontaminacién y
desguace de vehiculos al final de su vida (til, el tratamiento de residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos, la gestion de baterias de plomo o el reciclado de envases.

DERICHEBOURG ESPANA, SAU cuenta con tres plantas de reciclaje en la Comunidad
Auténoma de Madrid, una en Mejorada del Campo con una superficie aproximada de 42.000 m?,
y otras dos en San Martin de la Vega con unas superficies aproximadas de 40.000 m2.Y 6.800 mZ.

En estas plantas se realiza el reciclado de todo tipo de metales férricos (hierro) y no férricos
(cobre, aluminio, bronce, latén, plomo, etc.). Ademads, en la planta de Mejorada del Campo se
procede a la gestion de residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y al almacenamiento de
baterias de plomo o envases vacios, entre otras.

Para el desarrollo de esta actividad en dichas instalaciones DERICHEBOURG ESPANA SAU
cuenta con las correspondientes autorizaciones e inscripciones en el registro de gestores de la
Comunidad Auténoma de Madrid, y concretamente:

INSTALACION AUTORIZACION ACTIVIDAD

Almacenamiento temporal de residuos peligrosos. Clasificacion,
desmontaje, descontaminacion y trituracion de RAEE. Tratamiento
de monitores y pantallas planas (distinto CRT). Acondicionamiento,
clasificacién, separacién o agrupacién previa a envio a gestor de
televisores CRT y paneles fotovoltaicos.

AAI/MD/G18/16180 Clasificacion, cizallado, y/o compactacion de residuos metélicos.
Clasificacion, desmontaje y trituracién de RAEE. Almacenamiento y

Mejorada del
Campo

clasificacion de residuos no peligrosos. tratamiento de monitores y
pantallas planas (distinto CRT). Acondicionamiento, clasificacién,
separacion o agrupacion temporal previa a envio a gestor de paneles

fotovoltaicos. También tratamiento de VFU.
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INSTALACON AUTORIZACION ACTIVIDAD

Clasificacion, tratamiento y expedicion de residuos metalicos

Almacenamiento de residuos municipales. clasificacion de residuos no
San Martindela | AAI/MD/G18/16187 | peligrosos. compactacién y cizallado de metales férreos y no férreos,

Vega cables, papel y cartén, madera y plésticos. Clasificacion y tratamiento
de residuos de aparatos eléctricos y electrénicos sin componentes
peligrosos. También tratamiento de VFU

13G02A1300028771R | Almacenamiento RAEE (Fraccién 1) y baterias de plomo.
San Martin de la

Vega Dos

Clasificacion compactacidn y trituracion de residuos no peligrosos.
13G04A1400028772G ) ., ]
Clasificacion de RAEE no peligrosos

En la actualidad por tanto DERICHEBOURG ESPANA. SAU viene funcionando legalmente,
de acuerdo con las autorizaciones e inscripciones otorgadas en el pasado a las distintas
instalaciones mencionadas anteriormente, con el alcance y condicionado establecido en las
distintas resoluciones.

Debido al creciente aumento en la generacion de este tipo de residuos y a la aparicién de
nueva reglamentacion en la materia, y siendo intencién de DERICHEBOURG ESPANA. SAU de
continuar con su actividad de gestion, es por lo que se redacta el presente documento, al objeto
de obtener la Autorizacion Ambiental Integrada para la actividad en un nuevo emplazamiento
ubicada en Méstoles.

1. OBJETOY ALCANCE DEL DOCUMENTO.

1.1. Motivacién de la aplicacion del procedimiento de Autorizacion Ambiental Integrada y
Evaluacién de Impacto Ambiental Simplificada.

De acuerdo con lo establecido en el Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre,
por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencién y control integrados de la
contaminacion, la instalacion objeto del presente documento le corresponde el procedimiento
de Autorizacién Ambiental Integrada, al estar enmarcada en el epigrafe:

5.4 Valorizacion, o una mezcla de valorizacion y eliminacion, de residuos no peligrosos
con una capacidad superior a 75 toneladas por dia que incluyan una o mds de las siguientes
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actividades, excluyendo las incluidas en el Real Decreto-ley 11/1995, de 28 de diciembre, por
el que se establecen las normas aplicables al tratamiento de las aguas residuales urbanas:

d) Tratamiento en trituradoras de residuos metdélicos, incluyendo residuos eléctricos y
electronicos, y vehiculos al final de su vida dtil y sus componentes.

Del mismo modo, estd nueva instalacién, también se encuentran afectadas por lo
dispuesto en la Ley 21/2013, en cuyo Anexo ll, Grupo 9. Otros proyectos se incluyen las
“instalaciones de eliminacion o valorizacion de residuos no incluidas en el anexo |, excepto la
eliminacion o valorizacion de residuos propios no peligrosos en el lugar de produccion. *,
resultando aplicable el PROCEDIMIENTO SIMPLIFICADO de EVALUACION DE IMPACTO

AMBIENTAL.

1.2. Objeto del documento.

Este documento presenta la informacién del Proyecto Bésico, cuyo alcance considera lo
determinado en la Instruccién Técnica de la Consejeria de Medioambiente relativa a la
Solicitud y Concesién de la Autorizacién Ambiental Integrada (AAl) para Instalaciones
Nuevas (Industrias), revisién abril 2018.

2. DESCRIPCION DEL PROYECTO.

De acuerdo con informacién proporcionada por el promotor, la ocupacién de la parcela
para el desarrollo de la actividad se produciré en dos fases:

- 12 FASE, futuro inmediato: ocupacion del sector Este de la parcela que incluira el
pavimentado de este sector y la construccion de distintas instalaciones, entre las que se incluyen
algunos recintos cerrados como una nave de grandes dimensiones y la caseta de la bascula. En
esta fase se acondicionara el acceso, el aparcamiento y se desarrollaran todas las actividades a
excepcion de la fragmentacion.

- 22 FASE, futuro previsto: ocupacién de la totalidad de la parcela que supondrd el
pavimentado del total de la parcela y la instalacion de la fragmentadora.
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22 Fase de ocupacion: \
Pavimentado de la \
totalidad de la parcelay \
construccion de las
instalaciones de la Zona

Oeste

Recintos cerrados
sobre cota 0

12 Fase de ocupacién:

Zona Este pavimentada y
\ construccion de las
\ instalaciones de esta zona
Zona Oeste no pavimentada,

sin uso

2.1. Descripcion de las instalaciones

2.1.1. Actividad industrial (CNAE 2009) y afo previsto de comienzo.

La actividad prevista a desarrollar en estas nuevas instalaciones es la de gestion de
residuos peligrosos y no peligrosos, concretamente sobre metales, tanto férricos como no
férricos, descontaminacion de vehiculos fuera de uso y de aparatos eléctricos y electrénicos, al
igual que el almacenamiento en el &mbito de la recogida de baterias de automocion.

Denominacién: AlImacenamiento y gestion de residuos (Metales, VFU, RAEE y baterias usadas)

Segun CNAE 2009:
Principal: 38.32 Valorizacion de materiales ya clasificados
Secundarias: 38.11 Recogida de residuos no peligrosos

38.12 Recogida de residuos peligrosos
38.31 Separacion y clasificacién de materiales
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De acuerdo con la descripcion que se realiza el Instituto Nacional de Estadistica de las
actividades incluidas en cada uno de los epigrafes del CNAE-2009, aprobado por Real Decreto
475/2009, de 13 de abril, el epigrafe recoge las siguientes actividades:

“Esta clase comprende el procesado de residuos y chatarra metalicos y no metalicos para
su transformacion en materias primas secundarias, generalmente mediante un proceso

mecanico o quimico.”

La actividad de “Almacenamiento y gestion de residuos”, se regula tanto por la Ley
7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados por una economia circular, como porla
Ley 5/2003, de 20 de marzo, de Residuos de la Comunidad de Madrid. Esta actividad incluira las

siguientes operaciones de valorizacion y almacenamiento:

— Recepcién y pesado de los residuos.

— Clasificacién por tipologia de residuos.

-~ Almacenamiento de residuos no peligrosos
—  Almacenamiento de residuos peligrosos

— Valorizacién de residuos.

—  Servicio de administracion, salubridad e higiene en la explotacién.

Las operaciones en el @mbito de la gestion de residuos que por tanto se van a desarrollar
para el ejercicio de la actividad consisten en una primera fase en la recepcion, clasificacion,
desmontaje, prensado y cizallado de residuos metélicos férricos o no férricos, residuos peligrosos
como los vehiculos al final de su vida 0til, los aparatos eléctricos y electrénicos, y el
almacenamiento de las baterias de plomo usadas. Siendo en una segunda fase la ampliacién de
la actividad a la fragmentacién de residuos metalicos. El objetivo es segregar lo maximo posible
los residuos mediante la correcta clasificacién, para asi poder aplicarles el tratamiento adecuado
para llevar a cabo el reciclaje, minimizando los posibles impactos ambientales, y dando asi
cobertura a la jerarquia en el tratamiento de los residuos, recogida en el articulo 8 de la Ley
7/2022, de 8 de abril.

Se incluyen dentro de estos residuos, tanto los residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos (RAEE) que han sido objeto de una regulacién especifica a través de la aprobacion
y entrada en vigor del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, y sus sucesivas modificaciones,
como los residuos de vehiculos al final de su vida dtil, que a su vez han sido objeto de regulacién
especifica a través de la aprobacion del Real Decreto 265/2021, de 13 de abril, sobre los vehiculos
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alfinal de su vida util y por el que se modifica el Reglamento General de Vehiculos, aprobado por
el Real Decreto 2822/1998, de 23 de diciembre.

De forma esquematica las operaciones de gestion de residuos que se desarrollaran serén:

A. Operacion de recepcion y expedicion de residuos. Tanto en la Fase | como en la Fase ll.

Operacién de gestion de residuos no peligrosos de caracter metalico. Tanto en la Fase
| como en la Fase ll.

Operacion de gestion de vehiculos al final de su vida util. Fase |
D. Operacion de gestion de residuos de aparatos eléctricos y electrénicos. Fase |

Operacion almacenamiento de residuos peligrosos: baterias de plomo. Fase |

Adicionalmente a estas operaciones de gestion de residuos, se realizard en el
establecimiento la operacién de compraventa de materiales y/o residuos que se considerara
incluida en las operaciones de servicios generales.

F. Operaciones de servicios generales

a. Administrativas
b. De mantenimiento de la instalacion
¢. Deemergencia

El afo previsto para el comienzo de la actividad es el préximo 2024, una vez se consigan
todos los permisos pertinentes y se ejecuten las obras. Esta fecha podré verse retrasada seguin el
calendario de obras y el suministro de la maquinaria.

2.1.2. Titular de la actividad.

Datos titular/promotor:
Nombre: DERICHEBOURG ESPANA SAU
C..F.: A-28131084

Direccién a efectos de notificaciones: Calle de Marie Curie 5-7 edificio Alfa 6°
A, Rivas Vaciamadrid
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2.1.3. Localizacién de la parcela, dimensiones y accesos.

Las futuras instalaciones de DERICHEBOURG ESPANA, SAU se situarén en la Ctra de

Villaviciosa, poligono 3 parcela 5, en el término municipal de Méstoles, Madrid.

Datos de la instalacién:

Denominacioén: Instalacion para la gestion y almacenamiento de residuos.
Emplazamiento: Ctra. Villaviciosa Poligono 3 Parcela 5, 28935 Méstoles
Referencia catastral: 28092A0030000500000Z

Coordenadas: (del punto central de las instalaciones, segin
http://www.sedecatastro.gob.es/)

ETRS89 Huso 30 X=423239 Y=4466525
Superficie parcela: 41.069 m?

; zman scemon CONSULTA DESCRIPTIVA Y GRAFICA
:ﬁf FENR  Birgmos R DE DATOS CATASTRALES DE BIEN INMUEBLE
e Referencia catastral:  28092A00300005000007
[ PaRCEA

Superficie grafica: 41.069 m2
Participacién delinmueble: 10000 %
Tipo:

Locallzacion:
CR VILLAVICIOSA [5114] 24[A] Sueio Poligono 3 Parcela 5
HUERTO. 23935 MOSTOLES [MADRID]

Clase: RUSTICO

Uso principal: Agrario

Superficie construida:

ARo construcelén:

Cultivo

Subparcela  Cultive/aprovechamento Intensidad Productiva  Supaerficie m'
0 - Improtuctvo E) 4108

Fste documentn no es una certificacion catastral, pero sus datos pueden ser verfficados a
través del “Acceso a datos catastrales no protegidos de la SEC*

Lunes , 11 de Septembre de 2023
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llustracion 1. Detalle parcela

2.1.4. Descripcién y dimensiones de las instalaciones

e Implantacion

Parcela de forma asimilable a triangular, con superficie catastral de 41.068,55 m?, si bien la
parcela dispone de 41.404,25 m?, lo que supone una diferencia de 0,82 % de superficie; dicha
variacion no implica realizar aumento de cabina ni rectificacion de la parcela catastral, si bien se
realizard levantamiento topogréfico para delimitacion de la parcela y posterior realizaciéon de
informe de validacién catastral.

Sobre la parcela se dispondrén 4 zonas diferencias y articuladas en torno a los viarios y
acceso principal, una zona de aparcamiento junto al acceso de la parcela, zona de acopio de
material a cizallar, acopio de material cizallado y cizalla mévil; zona de edificaciones, nave de
tratamiento RAEE y VFU, oficinas y centro de transformacion; zona de fragmentadora. Las
superficies destinadas a cada zona se expresan en el cuadro siguiente:

Zona Superficie

Viales y acceso 6.014 m?

Aparcamiento 1.590 m?

FASE| .
Cizalla 4100 m

Nave RAEE y VFU 8.100 m?

FASE Il Fragmentadora 21.600 m’

TOTAL 41404 m?
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La parcela contard con un suelo firme y estanco, resuelto mediante una solera de
hormigdén armado. La parcela cuenta con suministros en fachada de luz en baja tension,
abastecimiento de agua potable y red de saneamiento.

Se plantea una implantacién de la actividad en dos fases; una primera fase con las
actividades de aparcamiento, cizalla y nave de tratamiento RAEE y VFU; y segunda fase con la
fragmentadora.

La parcela contard con vallado para delimitacién del perimetro. El vallado previsto para la
fachada en contacto con el vial de acceso serd mediante muro de altura 1,20 m de bloques de
hormigdn y cerramiento metélica hasta altura de 2,5 m. El vallado perimetral con las parcelas
colindantes de la zona que comprende la fase | se realizara mediante muro de hormigén hasta
altura de 2,50 m. El vallado perimetral con las parcelas colindantes de la zona que comprende la
fase Il se realizard mediante malla de simple torsién hasta altura de 2,50 m.

e Descripcion de la edificacion

La nave de tratamiento RAEE Y VFU dispondrd de una superficie aproximada de 2.400 m?
construidos, con dimensiones de 70 x 35 m aproximadamente. La estructura se resolverd
mediante pdrticos metalicos sobre plintos o basamentos de hormigén armado. La cimentacion
se resolverd con encepados aislados bajo pilares, con vigas riostras para atado de la cimentacion.

La cubierta y fachadas se solucionaran mediante chapas greacadas de aluminio lacado y
reamates en sus angulos y encuentros entre fachadadas, cubierta y basamento para asegurar la
estanqueidad; se dispondrd en sus fachas de 3 metros ejecutado mediante fabrica de ladrillo de
bloques prefabricados de hormigdn para asegurar una correcta estanqueidad de la nave y
proteccidn frente a impactos. La altura de la nave en sus aleros es de 10 m. El interior de la nave
no dispondra de cerramiento, contando con una distribucion didfana.

El acceso a la nave se realizard mediante puerta basculante dispuesta en una de las
fachadas laterales. Se dispondra voladizo de longitud 5 m, en la fachada frontal de 35 m de
desarrollo para albergar actividades cubiertas con facil acceso a vehiculos, se dispondré de una
rejilla perimetral de recogida de vertidos accidentales, asi como de aguas contamindas. La nave
contard con canalones y bajantes para recogida y canalizacion de aguas pluviales.

Como edificios anexos a la nave principal de tratamiento, se dipone un almacén de
botellas de propano y butano para suministro de los gases necesarios para las operaciones de
corte con soplete. Se dispondrad también un edificio destinado a oficinas de 8 x 20 m en el que
se ubicardn los puestos de trabajo del personal de mantenimiento, control de acceso, gestiony
administracion, asi como los aseos y vestuarios.

Adicionalmente, en el interior de la parcela, se dispone de una zona acotada para el acopio
del material a cizallar, de la cizalla movil de 1.000 tN y de una zona acotada para el material
cizallado. En el lateral de la parcela se dispondrad de una bascula de dimensiones aproximadas
18,0 x 3,0 m de 60 tN de capacidad.
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e Instalaciones

La nave principal, contard con las instalaciones necesarias para el correcto desarrollo de
su actividad, suministro y distribucion de puntos de luz y puestos de trabajo para herramientas
manuales, puntos de suministro de agua y baldeo, instalacién de proteccion en caso de incendio,
iluminacion en caso de emergencia, pértico de radioactividad.

e Suministro eléctrico

Se realizard el suministro eléctrico mediante la implantacion de un Centro de
Transformacién propio, con alimentacion en Media Tension y distribucion a las instalaciones
interiores en Baja Tension. Se ejecutaran circuitos de distribucion hasta las zonas diferenciadas
por actividad y se ubicardn cuadros secundarios desde los que partiran los circuitos de
alimentacion a la maquinaria, iluminaciéon y tomas de trabajo, bajo tubo rigido en montaje
superficial, quedando especificada la composicion de los cuadros y de los circuitos en el
esquema unifilar del correspondiente Proyecto de ejecucion.

La iluminacién interior se hard de aparatos fluorescentes (regletas) debido a su alto
rendimiento luminoso, larga vida y facil reposicion, luminarias de vapor de halogenuros
metaélicos de 250 w. Se empleardn también downlights.

La iluminacion exterior se realizard mediante focos proyectores LED, por su alta eficiencia
y bajo consumo eléctrico.

La red estara protegida contra sobretensién y toda la instalacion contara con instalacion
de puesta a tierra mediante anillos de cobre enterrados y picas de puesta a tierra.

Toda la instalacidn se disefara y ajustara a lo dispuesto en el Reglamento de Electricidad
de Baja Tension y Cédigo Técnico de la Edificacién, asi como a la normativa de la compania

suministradora.

e Suministro de agua

El abastecimiento de agua se realiza desde la red de distribucién publica mediante
acometida desde la red viaria situada en la calle principal de acceso al establecimiento.

La red urbana asegurara una dotacién y presién suficientes en los distintos puntos de
consumo de la nueva actividad proyectada.

Se realizarén dos circuitos de distribucién de agua potable, uno para la edificacién con
consumo de agua en aseos y oficinas, asi como puntos de consumo en el interior de la Nave de
tratamiento RAEE y VFU; y otro circuito para alimentacién de los puntos de consumo de las
actividades que se desarrollan al aire libre, la cizalla y desfragmentadora.

Se instalardn las canalizaciones exteriores enterradas bajo zanjas y sefializadas con banda,
para alimentacion a las distintas zonas; la distribucion interior de la red de abastecimiento se

realizard mediante trazado y grapeado de la instalacion vista, sobre paramentos verticales. Se
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dispondrdn valvulas de corte y seccionamiento en cada bifurcacion de la red y a la entrada de
los nucleos humedos de consumo.

e Instalacion de saneamiento y drenaje

La instalacion contara con arqueta de inspeccién y toma de muestras situada junto al
portén de acceso a la nave previa al vertido en la red del poligono con la arqueta sifénica.

La actividad que se ejercerd en el establecimiento no producird aguas residuales
procedentes de los procesos industriales que se desarrollan.

Las aguas residuales procedentes de la actividad tienen su origen en los servicios de aseos
para el personal que son vertidas a la red de saneamiento municipal existente a través de una
arqueta sifonica.

Las aguas pluviales son recogidas mediante canalones de chapa en los laterales
longitudinales de la cubierta y son vertidas a la red de saneamiento existente en el poligono.

Igualmente se dispone de una red de recogida de aguas pluviales en las campas
exteriores, que son canalizadas hasta una separadora de hidrocarburos previa a su entronque a
la arqueta sifénica.

e Instalacion de aire comprimido

Se instalara un compresor de tornillo de baja emision sonora, de 7,5 kW de potencia, con
secadora y calderin independiente de 500 litros a una presion maxima de 10 bar.

Serd necesaria la comunicacion de puesta en marcha a industria de esta instalacion.

e Instalacién de ventilacidon

La renovacion de aire viciado se realiza mediante los huecos de puertas y ventanas
existentes en los paramentos verticales que dan al exterior y los aireadores estaticos situados en
la cubierta, ademds dispone de ventiladores en fachada.

Los aseos dispondrdn de un extractor centrifugo de techo accionados mediante

interruptor o ventana al exterior.

e Almacenamiento de productos quimicos APQ

La zona de almacenamiento de gases, asi como la de dep6sitos de gasoil contard con las
instalaciones especificas, de protecciéon en caso de incendio y las estipuladas en la normativa de
aplicacién de obligado cumplimiento, tales como el Reglamento de Almacenamiento de
Productos Quimicos y sus Instrucciones Técnicas Complementarias MIE APQ 0 a 10 y el

Reglamento de seguridad contra incendios en los establecimientos industriales.

e Seguridad en caso de incendio
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Dadas las caracteristicas de la nave y lo establecido en el RSCIEI se caracterizarad segun su
configuracién y ubicacion con relaciéon a su entorno y su nivel de riesgo intrinseco. Al tratarse de
una actividad que se desarrolla en dos dreas de la parcela, se distinguen dos zonas con
caracterizacion distinta.

La nave se caracteriza como un establecimiento que ocupa la totalidad de la edificacién y
al estar separado mas de 3 m del edificio mas préximo, se define como un establecimiento, tipo
C; el rea de trabajo de la cizalla se define como un establecimiento tipo E.

Segun las cargas de fuego internas, las dos areas se caracterizan con un nivel de riesgo
Bajo 1. Si bien esta caracterizacion, asi como las medidas e instalaciones a tomar para la
proteccidn en caso de incendio se desarrollaran en el Proyecto de ejecucion correspondiente.

e Proteccion frente al ruido

La nave se configura como una nave cerrada, con cerramientos laterales de muro de
bloques prefabricados de hormigdén hasta una altura de 3,0 m y con chapa grecada en sus
cerramientosy cubierta, de tal manera que se protegen las fuentes emisoras de ruidos y se evitan
emisiones al exterior. Para la zona de la cizalla, al tratarse de una zona de trabajo abierta sin
cubricion, se implantardn barreras acusticas en el perimetro de tal manera que se eviten y

controlen las emisiones acusticas debida a la fuente emisora de la cizalla y su actividad.

2.1.5. Esquema funcional de las instalaciones

A continuacién, se listan las distintas operaciones que conformaran la actividad de gestion
de residuos que se desarrollard en el establecimiento. En los epigrafes posteriores se describe
cada una de estas operacionesy las tareas que incluyen.

Se ha incluido en este listado de operaciones de gestion de residuos, aquellas otras
operaciones que dan servicio a la gestiéon de los mismos. Estas otras operaciones se han
agrupado en el concepto de servicios generales, en los que se ha incluido las operaciones
administrativas, de mantenimiento y emergencia.

Operacién de recepcién y expediciéon de residuos

Operacién de gestion de residuos no peligrosos de caracter metalico.
Operacién de gestion de vehiculos al final de su vida til.

Operacién de gestion de residuos de aparatos eléctricos y electrénicos.
Operacion almacenamiento de residuos peligrosos: pilas y baterias.

mmo N ® >

Operaciones de servicios generales
a. Administrativas
b. De mantenimiento
¢. Deemergencia
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2.1.5.1. Operacion de recepcion y expedicion de residuos.

e Objetivos de la operacion.

La operacién de recepcién de residuos en la instalacion tiene como finalidad la
aceptacion, recepcién y documentaciéon de los residuos que lleguen a la instalacién para su
gestidn, garantizando que dichos residuos son admisibles de acuerdo con las normas de
funcionamiento de la instalacion y la autorizacion de gestion de residuos de esta.

Eltraslado y seguimiento de residuos peligrosos esta reglamentariamente establecido por
la normativa actualmente vigente, siendo necesaria la elaboracion de los correspondientes
documentos de solicitud y aceptacion de este tipo de residuos. Asi como los documentos ligados

al transporte, notificacion previa y documento de identificacion.

La entrada en la instalacion y expedicion desde la instalacion de residuos peligrosos
requerird la formalizacion de los documentos de aceptacion preceptivos recogidos en la
normativa vigente actual. Asimismo, su envasado y etiquetado debera realizarse de acuerdo con
la normativa vigente para este tipo de residuos.

El proceso de expedicion de los residuos almacenados en la instalacién tiene como
objetivo asegurar la entrega de los mismos a los correspondientes gestores autorizados, para

gue procedan a su valorizacion o eliminacién.

Las operaciones que se integran en este proceso de expedicién son la solicitud de
admision de residuo en el gestor autorizado mediante el contrato de tratamiento, la elaboracién
de la notificaciéon de traslado en su caso (residuos peligrosos) y por ultimo el documento de
identificacion y la carga del mismo en el medio de transporte utilizado para su expedicién.

En la instalacion se procederd al registro de todas las entradas y salidas de residuos de
acuerdo con lo prescrito en el articulo 64 de la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos
contaminados para una economia circular.

e Tareas de la operacién. Diagrama de flujo.

Operacién de recepcion:
Tarea 1: Admision
Tarea 2: Entrada
Tarea 3: Descarga

Operacion de expedicion

Tarea 1: Admisidn
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Tarea 2: Expedicién

Tarea 3: Carga

Para los residuos peligrosos las tareas de Admisién en ambas operaciones deberan ser

documentadas de acuerdo con la normativa vigente. Igualmente, en las tareas de Entrada y

Expedicion se realizardn controles e inspecciones para comprobar el correcto envasado y

etiquetado de los envases que contengan residuos peligrosos, segun lo establecido en la

normativa v

igente en la materia.

Diagrama de flujo

Operacion de recepcion y expedicion

|

[ Recepcion: Metales, VFU, RAEE, Baterias J

Expedicién: Metales, RAEE, Batertias J

Y

Y

ADMISION

Recepcion documentacion
Estudio admisibilidad
Emision documento aceptacidn

» Contrato de tratamiento
* Notificacion traslado (segtin casao)

ADMISION

7

Y

Y

ENTRADA

Inspeccion carga
Pesaje

Control documental * Pesaje

* Inspeccion condiciones envasado
y etiquetado

» Documento de identificacion

EXPEDICION

Y

DESCARGA CARGA
* Descarga « Carga
= Acopio en zona almacenamiento = Control de carga

\

Operacion en

instalacion.

Gestor autorizado
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2.1.5.2. Operacién de gestion de residuos no peligrosos de caracter metalico.

o Objetivos de la operacion.

Esta operacién consiste basicamente en el acopio de los materiales de entrada,
normalmente procedentes de otros gestores de residuos, si bien algunos pueden proceder de
productores (talleres de carpinteria metélica, empresas de instalaciones eléctricas, empresas de
fontaneria, talleres de reparacion de vehiculos, industrias, comercios, auténomos y puntos
limpios). Algunos de estos residuos son sometidos a una clasificacién mediante herramientas

manuales, separandolos en materiales mas limpios o puros.

Estos residuos se pueden acondicionar mediante el prensado-cizallado (en FASE I) y
fragmentado (en FASE Il) para obtener un producto acorde con las necesidades del cliente, que
normalmente sera una fundicién.

La instalacién por tanto funcionara como planta de transferencia de los residuos que le
lleguen, siempre y cuando no modifiquen su cédigo LER y como planta de valorizaciéon o
tratamiento para aquellos residuos que debido a su clasificacion o desmontaje generen otro
codigo LER, como puede suceder con los metales mezclados que generan metales mas puros.

e Tareas de la operacién. Diagrama de flujo.
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Operacion de clasificacion, desmontaje, prensado-cizallado (RNP)

EN FASE |

mezclas de RNP.

Residuos no peligrosos complejos y

(NO SE INCLUYEN RAEE Y VFU)

Tarea1 — T B
| Comprobacién |
R ot it i Y S sl
Marea2 =~ g
! Retirada de componentes l
e emcs T — s

| Clasificacién de residuos |
por materiales y ‘
| separacion, |
prensado-cizallado, de
| fracciones contenidas en |
. los residuos

L. . . — J

‘ Y

v

[ Férricos ] [ NO Férricos ]

[ Plasticos ]

l

I

Y

Valorizacion gestor
autorizado

Proyecto Bésico para la AAI

Pagina 22 de 137




Ref W: W2325 Proyecto Bésico para la AAl de una instalacion de P
sg\fl% gfﬂ gestion y almacenamiento de residuos, en el T.M. de m o P anciin
Fecha: Oct 2023 Méstoles, promovido por DERICHEBOURG ESPANA L —

VFU
DESCONT, X

RAEE T T 5 5 s i o S il S S S ETAPA 3,
DESCONT, : il
i |
i }
{ 1
| a
| i
i !
i i
| i
i 1
: !
1 i
A
: | ( o | Metales NO férricos !
E aspiacidn | | magnetiea | pem L T I
: ;
1 [}
\ |
i }
) )
| ]
th

e o e e e s e s S e = F]

1

L] ¥ ¥ ¥ ¥
(=) = (=] =)

&
|

| H
: :
{ [amacmeo ) [ ) [ o| [ | | ] Almacmio Almacmio Almacmio ‘Almacmia) i
1| inugranel : : | | 1 ntibox ] | f | | ntigranel Extigranel intigraned Extigraned :
-

I L T T L T L T L T e e e e L T e

v L ; ;
el s e e e b e e s

- ETAPAS,
1 | Expedicicn Expedic Expadicion RNP Expedicion Expedicion Expedicion ARNP -
: [ RNP. ] I mmnp l [ Gestor il I RNP ] I SEPARACION :
' . i
' autorizad Siderurgia Vertedero i
H i

Proyecto Bésico para la AAI Pagina 23 de 137



RefW: W2325
Ref.D: DPTI
Rev.D: 01
Fecha: Oct 2023

Proyecto Basico para la AAl de una instalacion de
gestion y almacenamiento de residuos, en el T.M. de

Mostoles, promovido por DERICHEBOURG ESPANA

enlided para la prevencidn
y calidod ambiental

FRAGMENTACION
MOLINO

Separacion
foucault

I

{ ventwri cicilon |——{ Lodos de fragmentadora |

Separcion
magnética

Separacion
induccion

'

[ Metales NO Férricos ] [ Fluff-light -fraccién ligera ]

Fraccidn férica

Separcion
granulometrica trome|

1

: les No férricos |

'

[ Separcion triaje manual ]

Separcion induccion

[ Separcion linea de tierra ]—»[

G—I_l

[ Otrosfimpropios ]

(

L Separacion foucault ]

( )
Meidica | [ Mewsica | [ ovos materiales |

ETAPA 3:

H

]

H

:

Polvo ]

Proyecto Bésico para la AAI

Pagina 24 de 137



RefW: W2325 Proyecto Bésico para la AAl de una instalacién de ™\

23{,‘%. (')31PTI gestion y almacenamiento de residuos, en el T.M. de m e e b
Fecha: Oct 2023 Méstoles, promovido por DERICHEBOURG ESPANA A -

e Descripcién del proceso

Se describe a continuacion las fases que se realizarédn en la planta en el proceso de gestion
de chatarray las operaciones que las constituyen. Este proceso se ha divido en cincos etapas con
objeto de mejorar su descripcion. La primera etapa recoge las operaciones de recepcién y
aceptacion de los residuos. En la segunda se produce la primera clasificacién en tres tipos de
chatarra (aunque pueden ser 4), que seran sometidos a un procesado diferenciado. En este
sentido dicha chatarra puede ser prensada-cizallada, en lo que seria la primera fase del proyecto,

o bien llegado el caso de ejecutar la segunda fase, destinada a fragmentacion.

En la tercera etapa se describe el procesado al que van a ser sometidos cada uno de estos
tipos de chatarra. Pudiendo ser una fragmentacién, un acondicionado o una separacién. Por
ultimo, se ha diferenciado en dos fases la salida del residuo obtenido de la planta. En la cuarta
etapa se describe el almacenamiento de este residuo de salida en espera de expedicién. Y en la
Gltima etapa, etapa quinta, se recoge las operaciones de carga en el vehiculo de transporte del
residuo, su control, y la gestiéon administrativa de su expedicién.

Etapal: Recepcion

En este proceso, comun tanto para la Fase i como la Fase ll, tendrén entrada residuos
recibidos del exterior de las instalaciones, principalmente chatarras de distinta tipologia,
vehiculos fuera de uso descontaminados, bien procedentes de CAT ya autorizados o bien
procedentes del proceso de gestién de VFU de la misma instalaciéon. También se recibirdn
residuos procedentes del tratamiento previo de RAEE de otros gestores autorizados, o bien
procedentes de la salida del proceso de tratamiento de RAEEs que tiene lugar en la planta.

Para los residuos recibidos del exterior de las instalaciones, el objetivo de esta fase serd su
aceptacion en la planta, de acuerdo con los documentos administrativos que los acompanay la
autorizacion de la instalacion. En esta fase se realiza el registro de entrada de los residuos para
su gestion en planta.

Para los residuos procedentes de otros procesos de tratamiento de residuos que tienen
lugar en la planta, el objetivo de esta fase serd su aceptacion y registro de entrada en el proceso
de gestion de chatarra. Este hecho permitird ademas de conocer la trazabilidad de todos los
residuos gestionados en la planta, el sequimiento y control econémico de los procesos.

Estos residuos procedentes de otros procesos de gestion de residuos que tienen lugar en
la planta, serdn manipulados por los medios internos de la planta, para su traslado desde las
areas de almacenamiento de los procesos donde son producidos, hasta los puntos de acopio del
proceso de gestion de chatarra.
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La entrada de residuos del exterior se realizard en camiones basculantes, de forma
continua durante todo el dia.

Estos residuos del exterior para ser aceptados por la planta deben presentar unas
condiciones determinadas, entre ellas, deben ser residuos limpios y libres de contaminantes

como aceites Y grasas.

Se recibiran lotes de residuos mas o menos clasificados en funcién de su composicion
material y de su tamano, lo que implicara la necesidad de una clasificaciéon en planta més o
menos exhaustiva de cada lote aceptado.

Una vez acceda el vehiculo de transporte de residuos a la planta, se produce en primer
lugar el control de la presencia de material radiactivo en la carga, mediante el pértico detector

de radiactividad. Este proceso aseguraré la ausencia de cualquier material radiactivo.

Una vez confirmada la ausencia de material radiactivo se procederd a la determinacién del
peso de residuo mediante la diferencia entre el peso del vehiculo cargado y su tara. El pesaje del
vehiculo tiene lugar en béscula a la entrada de la planta, generandose de forma automatica los
documentos y registros informaticos relativos a los residuos recepcionados (tipo de material,
cantidad, fecha, transportista, origen).

Etapa 2: Acopio (diferenciar fase | de fase li)

Esta fase tiene por objeto el acopio de los residuos recepcionados a la espera de su
tratamiento en el proceso de gestion de chatarra de la planta, tanto en Fase | como Fase |l

Este flujo estara formado por chatarras de todo tipo, aunque formadas,
fundamentalmente por materiales férricos del tipo acero al carbono de baja aleacién.

Dichas chatarras se pueden clasificar en dos grandes grupos:

e Vehiculos fuera de uso o VFUs descontaminados: procedentes de desqguaces o de
la propia instalacion. Dichos vehiculos pueden venir prensados (empaquetados)
0 sin prensar.

o Chatarras ligeras o “chapajo”: procedentes de la recogida a pequena escala de
materiales de tipo metalico en el sector industrial y terciario, entre otros los
envases de acero, asi como del proceso de gestion de RAEEs.

En todos los casos se trata de chatarras heterogéneas, en las que se encuentran
intimamente unidos entre si diferentes materiales metalicos y no metélicos, cuya separacién
resulta econémicamente inviable por otro procedimiento que no sea el de la fragmentacion.

La composiciéon medio en peso, de las chatarras que entran en una fragmentadora, seria
la siguiente:

—  Material férrico 73 %
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—  Metales no férricos, férricos no magnéticos y no metalicos pesados 8 %
-~ Metales no metalicos ligeros 19 %

En cuanto a su clasificacion por grupos, nuevamente en peso, puede hablarse
aproximadamente de:

— Vehiculos fuera de uso descontaminados 90 %

— Chatarras ligeras 10 %

Etapa 3: Procesado

Esta etapa se realizard en la Fase |l del proyecto, una vez que se instalara la
fragementadora. En esta fase, el flujo de residuos se tratara por medios mecanicos para que
adquiera las condiciones de tamano, densidad y homogeneidad material que son requeridas por
los diferentes clientes. Con la fragmentacién se asegurard para un flujo de entrada de
composicion heterogénea, unas fracciones de salida con mayor homogeneidad material y
mayor densidad.

El flujo de residuos a fragmentar se trata de vehiculos fuera de uso descontaminados,
aparatos eléctricos y electrénicos que han recibido un tratamiento previo, y chatarras en las que
los diferentes materiales se encuentran fuertemente unidos entre si.

Ejemplos claros de este tipo de chatarra mixta son los vehiculos fuera de uso y los aparatos
eléctricos y electrénicos, una vez descontaminados y separados los componentes conforme lo
previsto en la legislacion vigente. Estos residuos descontaminados y sus componentes siguen
constituyendo un conjunto de piezas de diferentes materiales que conforman una unidad
estructuralmente cohesionada que suele incluir materiales como el acero, otros metales,
plasticos, etc.-

El proceso que se realiza sobre este tipo de chatarra mixta consiste en una fragmentacion,
seguida de una separacion, para obtener flujos mas homogéneos de materiales de salida.

La exigencia de calidad sobre los materiales que se producen en las fundiciones es cada
vez mayor, lo que obliga a una estrecha vigilancia del material de entrada en los hornos.

La fragmentacion se realiza por medios mecanicos, obteniendo pequefos trozos, con un
tamano inferior a 200 mm, liberando asi los diferentes tipos de materiales que componen los
residuos de entrada. A continuacién se produce la separacion de este material fragmentado en
fracciones que son separadas y clasificadas por material.

Estas fracciones de salida se obtienen mas o menos en las siguientes proporciones:
e Chatarra fragmentada férrica 73 %

e Metales no férricos, férricos no magnéticos y no metélicos pesados 8 %
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e Materiales no metalicos ligeros 19 %

La fraccion “Chatarra fragmentada férricd’ esta formada por trozos de material férrico
fundamentalmente de acero al carbono comin o de baja aleacién y chapa galvanizada,
practicamente exentos de cualquier otro material metalico o no metélico, procedente de las
carrocerias de los vehiculos y de la chatarra de acero en general. Su destino es casi

exclusivamente empresas sidertrgicas cercanas a las instalaciones.

La fraccion “metales no férricos, férricos no magnéticos y no metalicos pesados” estéa
formada por trozos de diferentes metales, como cobre, aluminio, latén calamina, acero
inoxidable, etcétera, asi como maderas, cauchos, plasticos y demas pesados, procedentes de los
motores y de piezas de los vehiculos, chatarras, ligeras, etcétera. Esta fraccion es sometida
nuevamente a un proceso de separacion para a separar los “metales no férricos”, laton, aluminio,

etcétera, de los “no metalicos pesados’ como cauchos, maderas, etcétera.

La fraccion “materiales no metélicos ligeros” o fraccion ligera estd constituida
fundamentalmente por polvo, tierra, goma espumas, telas, papeles, etcétera y es recogida en el
sistema de desempolvado y tratamiento de aire (ciclones). Se trata de un producto inerte, con
muy pequefo contenido en particulas metalicas procedentes de la fragmentacién. Su destino
actual es el vertedero, existiendo previsiones futuras de valorizacién energética o reutilizacion
en la fabricacién de materiales como aislantes.

Durante la fragmentacion no se realizara aporte alguno de otros materiales o sustancias
quimicas, en ningun estado, sélido liquido o gaseoso, a excepcion del agua de reposicion del
sistema de tratamiento del aire de aspiracion, que funciona en circuito cerrado, con su propio
sistema de tratamiento. Tampoco se realizan aportes energéticos en forma de calor.

En el procesado de los residuos de entrada solo se producen transformaciones fisicas,
que van a dar lugar como salida a unas fracciones con una mayor homogeneidad y un aumento
de la densidad. No produce ninguin otro tipo de proceso quimico o térmico en el procesado de
estos residuos.

Se describe a continuacién con un mayor detalle el proceso que tiene lugar en la
fragmentadora:

e Alimentacion mediante grua fija de la chatarra al transportador de placas. La gria
dispone de un brazo articulado de largo alcance con dispositivo de pulpo
hidrdulico en su extremo.

e Alimentacion mediante el transportador de placas de la chatarra al molino
fragmentador.

» Fragmentacién de la chatarra, mediante el golpeo de esta por los martillos contra
los yunques, en el interior de la cdmara del molino.

Proyecto Bdsico para la AAI Pégina 28 de 137



RefW: W2325 Proyecto Bésico para la AAl de una instalacién de ™\

22{,‘%. (')31PTI gestion y almacenamiento de residuos, en el T.M. de m e e b
Fecha: Oct 2023 Méstoles, promovido por DERICHEBOURG ESPANA A -

Al llegar el material al molino fragmentador es atrapado por los rodillos situados en su
boca de entrada, aplasténdolo en su giro e introduciéndolo en la cdmara de fragmentacién de
forma controlada.

Dentro de esta cdmara de fragmentacion se encuentra el molino de martillos, que estéa
constituido por un eje central sobre el que se encuentran calados una serie de discos de acero,
en cuya periferia se encuentran situados, a través de una serie de taladros, los ejes pasantes sobre

los que se colocan los martillos de forma oscilante.

El material aplastado, es golpeado por los martillos contra un yunque solidario al
bastidor de este. Dichos martillos tienen un doble movimiento de giro, el primero solidario aleje
central, el sequndo sobre su propio sobre su propio eje.

Este proceso de fragmentacion por golpeo, prosigue hasta que los trozos de material
tienen unas dimensiones suficientemente reducidas como para salir por los intersticios de la
parrilla situada en la parte inferior de la camara.

e Evacuacién de la chatarra fragmentada que pasa a través de las parrillas del
molino, mediante el alimentador vibratorio situado bajo el mismo y la cinta
transportadora.

e Separacion (clasificacion) de la fraccion ligera por caida de la chatarra
fragmentada a través del zigzag en combinaciéon con el flujo de aire en
contracorriente del sistema de desempolvado.

Las corrientes de aspiracién circulan por un conducto en forma de zigzag, dotado de una
tolva en su parte superior, situada bajo la parte final de la cinta transportadora que conduce el
material fragmentado, consiguiéndose la separacion de los materiales no metalicos ligeros.

El golpeo del material contra las paredes interiores del conducto en zigzag durante su
caida en cascada, produce el desprendimiento de las particulas de material ligero, pasando al
flujo de aire de aspiracion que circula en contra corriente.

En la salida inferior del conducto, el material es recibido por una bandeja vibratoria que
dosifica de manera adecuada al separador magnético el material fragmentado.

El material ligero retirado por la aspiracion se deposita en una cinta transportadora que
lo conduce hasta la salida, siendo una de las fracciones de salida del proceso, denominada
residuo ligero (fluff-light) o fraccion ligera. Posteriormente se extraerd el contenido residual en
metales presente en esta fraccion ligera.

e Separaciéon (clasificacién) de la corriente de chatarra fragmentada en dos
fracciones. Por un lado la fraccién fragmentada férrica y por otro “los metales no
férricos mezclados con no metélicos pesados”, en la estacién separadora

magnética.

Proyecto Bdsico para la AAI Pégina 29 de 137



Ref.W: W2325 Proyecto Basico para la AAl de una instalacion de o
525%- ([))1PTI gestion y almacenamiento de residuos, en el TM. de eF)CO Solens
Fecha: Oct 2023 Méstoles, promovido por DERICHEBOURG ESPANA p -

La separacién magnética realiza la separacion de los metales férricos del resto de
material fragmentado. Para ello se emplea un tambor magnético, que atrapa los fragmentos de
material férrico por el campo magnético del iman situado en su interior, atrayéndolos contra la
superficie del mismo, de forma que los arrastra en su giro hasta que a la salida del campo
magnético del iman, que sélo ocupa un arco del tambor, hasta que caen a una cinta
transportadora que los conduce a la zona de triaje manual.

e Delas dos corrientes de salida del separador magnético, la “fraccién fragmentada
férrica” y los “metales no férricos mezclados con no metalico pesados”, la primera
se somete a triaje manual, después de pasar por el tambor magnético, mientras la

fraccion no férrica se almacena en espera de tratamiento posterior.

De la fraccion férrica fragmentada se retiran aquellos materiales no férricos, llamados impropios,
gue hayan podido quedar atrapados entre estos.

e Estas dos corrientes, una vez sometida a triaje la fraccion fragmentada férrica, son
transportadas mediante cintas a su almacenamiento en superficie en montones o
pilas para el caso de la fraccion férrica. Mientras la otra corriente es acopiada en
espera de someterse a un nuevo proceso de separaciéon por induccion.

e La fraccién ligera separada por aspiracién presenta un contenido residual en
metales que son separados mediante un separador por corrientes de Foucault. De
forma que la fraccion ligera resultante tiene un contenido muy bajo en metales,
siendo transportada a su almacenamiento en nave especifica para este fin, en

espera de envio a vertedero.

e De la corriente de metales no férricos mezclados con residuos metalicos pesados,
son separados los metales no férricos mediante induccién. Posteriormente, tras
una separacion granulométrica realizada en un tromel separador que dispone de
4 fracciones: 0-25 mm; 25-61 mm; 61-100 m; y > 100 mm.

Las fracciones intermedias, se procesan a través de sendos separadores por corrientes
de foucault. La fraccién no resultante como no metdlica, se procesa a través de un separador
inductivo.

La fraccion de granulometria mas pequefia, 0-25 mm, se procesa a través de la linea de
la tierra, a través de un tambor de ferrita que retira el polvo magnético para favorecer la
separacion de la fraccion metdlica no férrica mediante un separador por corrientes de foucault
de alta frecuencia, instalado a continuacién.

La fraccion de granulometria superior, > 100 mm, se procesa mediante triaje manual.

En la separacién de la fraccion ligera se utiliza una corriente de aire ascendente que
arrastra parte de las particulas que se generan durante la fragmentacion en el molino de

martillos. La corriente de aire aspirada se trata en una via humeda que consta de un Venturi
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lavador y un ciclén. De forma que las particulas suspendidas en la corriente de aire son
capturadas por las gotas de agua. Estas particulas son nuevamente separadas del liquido en
tanque de decantacion en la planta, recirculando nuevamente el agua al proceso.

Como resultado se tiene la produccion de lodos de fragmentadora que son puestos a
disposiciéon de gestores autorizados. Estos lodos se caracterizan como peligrosos por su

contenido en hidrocarburos.

Etapa 4: Almacenamiento

Continuando con la gestion de las fracciones y componentes obtenidos en |a etapa
anterior, los Unicos residuos peligrosos generados en el proceso de fragmentacién son los lodos
de fragmentadora, que permanecen almacenados en el tanque de la fragmentadora hasta su
retirada, por gestor autorizado para su valorizacion o eliminacién. Convirtiéndose DERICEBOURG
ESPANA en productor de estos residuos peligrosos y por tanto, responsable de su correcta
gestion.

El almacenamiento de la fraccion férrica fragmentada se realiza a granel en pilas o

montones sobre el pavimento, a las que se accede a través del viario interior de las instalaciones.

La corriente de no metalicos pesados se almacena a granel en pilas o montones sobre el
pavimento de hormigén, dispuestos para su expedicion.

En relacién con el almacenamiento del resto de flujos distintos a los anteriores, se tiene
que para la corriente de metdlicos no férricos el almacenamiento se realiza a granel en pilas o
montones sobre pavimento de hormigén, convenientemente identificados.

Algunos de estos flujos, como el cobre principalmente, se almacena en zona cubierta, ya
que la lluvia degrada rapidamente este material. Este almacenamiento se suele realizar en box
apilados.

El aluminio, sin embargo, no presenta estos problemas de degradacién por la accién del
ambiente exterior, por lo que se almacena en el exterior, en pilas a granel.

Etapa 5: Expedicion

Esta etapa se inicia con la generacién de la documentacién necesaria para el traslado de
los residuos, y termina con la entrega material de los residuos al gestor autorizado elegido para
su gestion final, bien de forma directa o a través de otros de los actores intervinientes en la
gestion de residuos que deberd asegurar la correcta gestion de los mismos.

Para los residuos peligrosos producidos en el proceso que corresponden con las
impurezas detectadas y separadas del flujo principal de residuos de entrada, ademas de los lodos
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de la fragmentadora, este procedimiento se adecuara a la expedicion de residuos peligrosos, en
el que se incluye la notificacion de traslado a la autoridad ambiental competente y la
formalizacion del documento de identificacion.

El objeto de esta fase es velar por la correcta gestion final de los residuos producidos,
comprobando que el gestor elegido estd autorizado para la gestién de los residuos que se le

envian, y que el transporte se realiza por una empresa registrada.

Tras formalizar y documentar el traslado de los residuos previstos, se procedera dentro
de la planta a la carga de los mismos en el vehiculo de transporte.

Los vehiculos de transporte son habitualmente camiones tipo “bafiera”, donde se carga

el material mediante grua retroexcavadora o pala cargadora.

Seguidamente se determina el peso del material transportado, mediante la diferencia
entre el peso total del vehiculo de transporte y la tara del mismo. Este pesaje se realiza en la
bascula existente a la entrada/salida de las instalaciones, generdndose el correspondiente
registro informatico y documentacion en papel que acompanaré a los residuos en su traslado.

Previamente a la salida del vehiculo de la planta, se realiza un control sobre la no
existencia de material radiactivo en la carga del vehiculo, de acuerdo con el procedimiento
establecido al efecto en el Sistema Integral de Gestion de la Planta.
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2.1.5.3. Operacién de gestion de Vehiculos al Final de su Vida Util. Centro Autorizado de
Tratamiento (CAT)

Obijetivos del proceso de tratamiento

La actividad de desguace autorizado o centro autorizado de tratamiento se realizard en la

Fase | del proyecto, y tiene por objeto el tratamiento correcto de vehiculos fuera de uso,

garantizando la reutilizacién, reciclado y valorizacion del vehiculo. Se realizan las operaciones de

descontaminacién y de tratamiento, en orden a fomentar la reutilizacién y el reciclado, por este

orden.

Las operaciones que se realizaran en la planta como centro autorizado de tratamiento de

vehiculos, se llevaran a cabo de acuerdo con los preceptos del Real Decreto 265/2021, de 13 de

abril, sobre los vehiculos al final de su vida Util y por el que se modifica el Reglamento General

de Vehiculos, aprobado por el Real Decreto 2822/1998, de 23 de diciembre.

Se procederd a realizar la descontaminacion de VFU, su desmontaje y la separacion de

elementos y componentes, emitiendo el correspondiente certificado de destruccidon. Asimismo,

también se tramita la baja del vehiculo ante la Direccion General de Tréfico.

Operaciones del proceso de tratamiento. Diagrama de flujo.

Diagrama de fases

Etapa 1: Recepcion (Certificado de descontaminacion)
Etapa 2: Acopio

Etapa 3: Descontaminacién

Etapa 4: Desmontaje

Etapa 5: Almacenamiento

Etapa 6: Expedicion/Venta
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e Descripcién del proceso

Se describe a continuacién las fases que se realizan en el establecimiento en la actividad
de gestién de vehiculos al final de su vida util y las operaciones que la constituyen. Esta actividad
se ha dividido en seis fases con objeto de mejorar su descripcién. La primera fase recoge las
operaciones de recepcion y entrega del vehiculo, la baja del vehiculo ante la Direccién General
de Tréfico y la emision del certificado de destruccion. La segunda fase recoge Gnicamente el
acopio del vehiculo en espera de su descontaminacion y tratamiento. En la tercera se describe
el tratamiento de descontaminaciéon del vehiculo, segin el Anexo IV.1 del Real Decreto
265/2021, de 13 de abril. En la cuarta se recoge la separacion de las piezas y componentes para
recuperacion y el tratamiento para fomentar el reciclado, segtn el Anexo IV.2 del citado Real
Decreto. En la quinta fase se describe el almacenamiento de cada uno de |os diferentes flujos de
residuos, piezas para recuperacion y el resto del vehiculo con destino a fragmentacion, en espera
de expedicion o venta. Y en la Ultima fase, fase sexta, se recoge las operaciones de carga en el
vehiculo de transporte del residuo obtenido, su control, y la gestion administrativa de su
expedicién

Etapa 1: Recepcion

En este proceso tiene entrada los vehiculos al final de su vida util (VFU) recibidos del
exterior de las instalaciones. Cuando se produce la aceptacion del VFU para su descontaminacion
y tratamiento, se realiza su inscripcion en el registro de entrada.

Para poder realizar esta aceptacion del VFU se inspecciona que el vehiculo contenga al
menos la carroceria y el grupo moto propulsor, y no incluya otros elementos no pertenecientes
al mismo, ni se le haya realizado ningln tipo de operacién previa de desmontaje de piezas o
componentes

Realizada la entrega y producida su aceptacion, se documenta mediante el
correspondiente certificado de destruccion, que acredita el fin de la vida (til del vehiculo,
dando lugar a su inmediata descontaminacién como residuo peligroso, y justificard la baja
definitiva en circulacién del vehiculo en el Registro de Vehiculos de la Direccion General de
Tréfico.

Etapa 2: Acopio

Esta fase tiene por objeto la disposicion de los VFU recepcionados en una superficie
adecuada en espera de su descontaminacion que en todo caso se realiza en el plazo méximo
reglamentario, actualmente un plazo méximo de 30 dias. Esta superficie cumple con lo dispuesto
en el Real Decreto 265/2021, de 13 de abril, sobre vehiculos al final de su vida util sobre
almacenamiento y acopio de VFU sin descontaminar.
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Es una superficie con pavimento impermeable de hormigdén, con recogida de derrames.
Se cuenta adicionalmente de sistema de tratamiento de aguas con separaciéon de aceites y
grasas. En este caso esta superficie se encuentra bajo cubierta, aledana a la zona dedicada a la
descontaminacion de los mismos.

Las dimensiones de esta zona de recepcion de vehiculos y de la zona de
descontaminacion determinan la capacidad de operacion de la instalacion para atender la
demanda de gestion de VFU. En este caso la zona de recepciéon de vehiculos tiene unas
dimensiones de unos 30 metros cuadrados, y podré acoger hasta dos VFU sin descontaminar.

Etapa 3: Descontaminacion

En esta fase, se lleva a cabo la descontaminacion del VFU, de acuerdo con las indicaciones
del Anexo V1.

La descontaminacion del VFU se realiza en una zona cubierta que cuenta con solera de
hormigdn, impermeable y resistente a la accion de los 4cidos y aceites presentes en el vehiculo.

Desde la zona de recepcion, el VFU es trasladado a la zona de descontaminacion y
desmontaje, donde se le extraen y retiran de forma controlada los residuos peligrosos, de
acuerdo con lo previsto normativamente.

En primer lugar, se retiran las baterias y aguellos componentes potencialmente explosivos
como airbag. Posteriormente se retiran los gases y fluidos del sistema de acondicionamiento de
aire.

Una vez realizadas estas operaciones, se procede a extraer el resto de fluidos peligrosos
presentes en el vehiculo: combustible, aceites, tanto de transmisiéon como hidrdulicos o de
engrase, los fluidos anticongelantes y los liquidos de frenos. Estas extracciones se realizan
mediante aspiracion o gravedad segun el caso, con el vehiculo situado en posicion elevada. A
continuacion, se extraen los filtros de aceite y de combustible.

El VFU es colocado en el elevador de vehiculos, para proceder al vaciado de los diferentes
liquidos. Este vaciado puede hacerse bien por succiéon, mediante una bomba de vaciado cuando
sea necesario, o bien por gravedad. En ambos casos se realizara la apertura de orificios de vaciado
y entrada de aire en los distintos compartimentos y depdsitos, como en el cérter para el aceite y
el tanque de combustible, o el corte de los diferentes conductos para los liquidos de frenos y el
circuito de servodireccion. En estas tareas se utilizan en todo momento los Utiles, taladros,
punzones y pinzas especificamente disenadas para asegurar la total descontaminacién del
vehiculo. La efectividad y rapidez del vaciado por gravedad con apertura inferior de los depdsitos
es muy superior al vaciado por succion, con el cual se corre ademas el riesgo de que parte de los
fluidos permanezcan en el vehiculo, por lo que sera preferente la utilizacion del primer método

para drenar lo liquidos contenidos en estos reservorios.
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Estos fluidos son recogidos en envases adecuados y trasladados a su zona de
almacenamiento, donde se depositan los envases en cubetos tipo bandejas, a la espera de su
retirada por un gestor autorizado.

Es habitual en estas operaciones de descontaminacion la generacion de otros residuos
con caracter peligroso como es el caso de trapos y papeles contaminados, usados durante las
mismas. Igualmente hay que considerar los absorbentes contaminados que hayan sido
utilizados en caso de derrames

Etapa 4: Desmontaje

El tratamiento que se realiza sobre los VFU una vez descontaminados tiene por objeto la
recuperacion del mayor nimero de piezas y elementos posibles para su reutilizacion y reciclaje,
por este orden, de forma que el residuo del VFU sélo es destinado a fragmentacion una vez que
estos han sido retirados todos los componentes susceptibles de reutilizacién y reciclaje.

Como resultado de este desmontaje se obtendréan varios flujos identificados de
componentes y materiales:

o Componentes y materiales con destino la reutilizacién: en el caso de elementos
cuyo estado permita la reutilizacion, se realizard un desmontaje de los mismos con
destino a comercializacion.

Las piezas extraidas con destino su reutilizacién, podran ser acondicionadas y
sometidas a una descontaminacién y una profunda limpieza. Estas piezas y
componentes podran ser almacenadas en la instalacion segun su tipologia y
marca, para asegurando el inventario de las mismas en todo momento, o bien
enviadas a empresa especializada en recambios de segunda mano.

« Componentesy materiales con destino el reciclaje: correspondera con el resto de
materiales y componentes que no presentan un estado y unas caracteristicas que
permitan su reutilizacion y serdn destinados a la valorizacién mediante su
reciclaje.

Estos componentes destinados a la valorizacion mediante el reciclaje son
separados y clasificados en distintos flujos en funciéon de su material: cobre,
aluminio y magnesio; neumaticos, componentes plasticos, vidrio y neumaticos.
Por ultimo, restard la carcasa del vehiculo o chasis preparada para someterla al
proceso de fragmentacién. Habitualmente se somete a compactacién esta
carcasa para reducir su volumen y maximizar la carga de los vehiculos hasta el
gestor final donde se realice la fragmentacion.
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A titulo informativo, las piezas que habitualmente se recuperan para la reutilizacion
corresponden con:
e Motores

e (ajade Cambios

e Transmisiones

e Faros
e Puertas
e Asientos

e Salpicadero
e Neumadticos

e Vidrios

Se describe a continuacion la secuencia del desmontaje que se realiza en el VFU una vez
descontaminado.

a) Vidrios

Una vez el VFU se ha descontaminado, se separa en primer lugar los vidrios de las lunetas
delanteray trasera, con herramientas especificas para esta tarea, herramienta desmontalunetas,
de forma a obtener la pieza sin desperfectos y evitando su rotura, de forma que en su caso pueda
ser destinada a la reutilizacion.

Posteriormente se procede a la separacion de los vidrios de las ventanas laterales y las
pardbolas de las luces.

En el caso de las pardbolas de las luces, segun el estado del elemento, se procederd a su
extraccion por desmontaje para su reutilizacion o bien se procedera a su rotura y recogida
mediante su ensacado, cuando su destino sea la valorizacion.

b) Plasticos

Muchas de las piezas y componentes de los actuales VFU estan constituidas por materiales
plasticos. Se revisara el estado de estas piezas y componentes de forma que se valore su posible
reutilizacion. En caso contrario se destinard directamente a valorizacion.

Entre los componentes destinados a valorizacion se diferenciardn varios flujos. Aquellos
componentes constituidos por polipropilenos limpios, es decir sin otros materiales adheridos
como maderas o cargas de policarbonatos constituirdn un flujo. Mientras que los polietilenos de

alta y de baja densidad serdn separados en otros dos flujos.
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¢) Neumdticos

Las ruedas, formadas por el conjunto de llanta y neumatico, han sido retiradas del VFU
cuando este se encontraba colocado en los puestos elevados para la descontaminacién, pues
facilita la operacion.

En este momento se procede a la separacion del neumético de la llanta. Igual que en las
anteriores tareas de separacion, se procede a la valoracion de estos dos componentes para

destinarlos a su reciclado.

d) Preparacién de la carcasa

La carcasa del vehiculo esta constituida por el bastidor y la carroceria. Estos elementos
estan compuestos principalmente por materiales metélicos, aunque se encuentran otros como
los plasticos.

En esta Ultima operacion de desmontaje, tiene lugar la separacion y recuperacién de los
distintos metales y materiales no metalicos presentes en la carcasa del vehiculo, obteniendo
como resultado flujos diferenciados de los distintos materiales separados. De esta forma se
tendrd lista la carcasa del vehiculo para poder proceder a su envio para su fragmentacion.

Etapa 5: Almacenamiento

Continuando con la gestion de las piezas y los flujos de componentes obtenidos en la fase
anterior, se disponen de los siguientes tipos de almacenamiento.

e Almacenamiento de las piezas y componentes destinados a la reutilizacién:

Estas piezas y componentes estéan destinados a su venta y comercializacion, por lo que en
su caso el almacenamiento se realizard en una zona bajo cubierta y en estanterias, salvo los
elementos de gran peso como los motores que son almacenados sobre palets en superficie.

e Almacenamiento de residuos no peligrosos con destino el reciclaje:

Estas fracciones se almacenan en contendores tipo caja-box o bidones en el interior de la
nave, como los materiales metélicos férricos y no férricos, los cables, etc.
» Almacenamiento de la carcasa o chasis del vehiculo descontaminado:

En este caso se ha dispuesto una zona para su almacenamiento temporal, con capacidad
para al menos un vehiculo. En este sentido cabe indicar que no se espera almacenar los vehiculos
descontaminados durante mucho tiempo ya que serén enviados en un breve periodo de tiempo
a fragmentacion.

e Almacenamiento de residuos peligrosos obtenidos de la descontaminacién:

Para aquellos de caracter peligroso se procede a su envasado, etiquetado vy
almacenamiento, a la espera de ser enviados al correspondiente gestor final autorizado para su

valorizacién o eliminacidn.
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El almacenamiento de los flujos de componentes separados con la consideracién de
residuos peligrosos, se realiza bajo cubierta y sobre suelo impermeabilizado mediante losa de
hormigdn. La zona de almacenamiento sera aledana a la zona de descontaminacién.

El almacenamiento en espera de expedicion de los residuos peligrosos liquidos extraidos
durante la operaciéon de descontaminacion se realiza en depdésitos de distintas capacidades
(entre 60 y 220 litros para bidones de poliestileno y 220 litros para bidones metélicos) en el
interior de cubetos de retencién. Se disponen de los siguientes depdsitos: uno para cada tipo de
combustible, gasoil y gasolina, que suele estar asociado al propio depésito; uno para liquidos de
frenos; uno para aceites; y uno para liquidos refrigerantes. Esta area estd dotada de un sistema
de recogida de derrames.

Los residuos peligrosos sélidos se almacenardn correctamente envasados en

contenedores especificos, debidamente etiquetados, en el interior de la nave.

En el almacenamiento se observaran las prescripciones del Plan de Autoproteccién de la
instalacion, las prescripciones del Reglamento de proteccion contra incendios en
establecimientos industriales y de forma subsidiara el Reglamento de almacenamiento de
productos quimicos.

e Residuos admisibles o material de entrada

En esta actividad se consideran admisibles los vehiculos fuera de uso. Estos vehiculos
seran procedentes de particulares, empresas, administraciones o bien desde otros gestores de
residuos, desguaces o talleres.

e Residuos finales o fracciones o material de salida

Piezas y componentes con destino la reutilizacién y su comercializacion:
Faros
Lunas del automovil
Parachoques

Etc.

Fracciones de salida de materiales para su valorizacion mediante su reciclaje:

Fracciones metdlicas, principalmente férricos y no férricos, como son: la carcasa, las
cajas de cambios, el bloque motor, etc.

Fracciones de material plastico
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Vidrios

Neumadticos

Fracciones y componentes peligrosos:

Baterias

Aceites lubricacion

Liquido de frenos

Anticongelantes

Gases circuito refrigeracion

Filtros

Catalizadores

Otros componentes peligrosos

Hay que indicar que no han sido tenido tenidos en cuenta los Utiles, trapos o absorbentes

utilizados para la recogida de pequefios derrames que se hayan podido producir durante el

tratamiento del VFU y que serdn tratados de acuerdo con la peligrosidad que presenten.
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2.1.5.4. Operacion de gestion de aparatos eléctricos y electrénicos. Almacenamiento y
tratamiento general G1.

» Almacenamiento temporal de RAEE.

e Objetivos de la operacién.

En esta operacion la instalacion funcionard como centro de transferencia para RAEE. Se
procedera a su almacenamiento temporal separado de las distintas fracciones de recogida y su
adecuacion para el transporte seguro a la planta de tratamiento que corresponda. Se contribuira
de esta forma a la correcta gestion de cada flujo diferenciado de este tipo de RAEE al agrupar
estos residuos segun las distintas fracciones y grupos de tratamiento, posibilitando su
tratamiento adecuado en funcidn de su categoria, e incrementando el volumen de RAEE que son
sometidos a procesos de valorizacion y recuperacion, evitando la eliminacion indebida de estos
RAEE.

La operacién de almacenamiento temporal de residuos tiene como objetivo mantener los
residuos en las condiciones adecuadas de seguridad y correctamente gestionados desde su
recepcion hasta su envio al gestor final de residuos.

e Descripcién de los almacenamientos para RAEE

Para el almacenamiento de los RAEE vy las fracciones y componentes resultantes de las
operaciones de tratamiento, se han dispuesto varias zonas de almacenamiento, en funcién del
caracter peligroso o no de los mismos. Las zonas para el almacenamiento de las fracciones
resultantes serdn compartidas con las zonas de almacenamiento de los residuos de la misma
caracteristica que los producidos por la descontaminacion de vehiculos fuera de uso, como por
ejemplo las placas electrénicas, motores eléctricos de elevalunas, etc.

De esta forma se tiene que aquellos RAEE considerados como residuos peligrosos, asi
como los componentes extraidos de los RAEE que tengan tal consideracién, se van a almacenar
en zonas adecuadas, donde se dispondra sistemas de recogida de derrames, sin posibilidad de
vertidos accidentales.

El almacenamiento de los RAEE considerados como residuos no peligrosos, la gran parte
de los RAEE almacenados temporalmente, se realizard en zona aledafna. Las fracciones
consideradas como no peligrosas, los metales, seran almacenadas conjuntamente con el resto
de los residuos de la misma tipologia.

Estas zonas presentaran igualmente un suelo de hormigén impermeable.

e Tareas de la operacion. Diagrama de flujo
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Unicamente se considera una Unica tarea, el almacenamiento, al describirse la recepcién
y expedicion de los residuos en otra de las operaciones que configuran la actividad.

Recepcién del residuo

>
3
[«V)
(o)
1]
=
Q
=
(1]
=
-~
o

Expedicion del residuo

!

Valorizacién/Eliminacion
Gestor autorizado

e Instrucciones para la operacién y para sus tareas.

La operacion de almacenamiento temporal se realizard de acuerdo con lo previsto en el
Anexo VIII.1. Condiciones de almacenamiento en las instalaciones de recogida del RD 110/2015,
de 20 de febrero.

El almacenamiento de los RAEE aceptados se realizara diferenciando las distintas
fracciones de recogida de RAEE definidas reglamentariamente en el Anexo | del RD 110/2015.

En los casos que sea posible su separacion de estas fracciones en categorias de
tratamiento, el almacenamiento se realiza diferenciando por categoria de tratamiento.

El almacenamiento se realiza en superficie impermeable, bajo cubierta y en contendores,
principalmente contenedores o sobre la superficie para los RAEE voluminosos.

Los RAEE recepcionados seran separados, al menos, en las fracciones de recogida de RAEE
anteriores, de acuerdo con lo previsto en el Anexo | y lll del RD 110/2015, de 20 de febrero,
distinguiendo entre peligrosos y no peligrosos. Se procederd a la identificacién de los mismos
de acuerdo con el cédigo combinado LER-RAEE de citado Real Decreto, que afiade dos digitos a
la categoria LER.

El etiquetado de los residuos y de los contenedores (jaulas) durante su almacenamiento
serd sometido a revision de forma que se compruebe su correcto estado y en su caso se proceda
a su restitucion.

El almacenamiento de los flujos de RAEE aceptados se realiza en jaulas o sobre el
pavimento, permitiendo la separacion de los distintos flujos de RAEE. Para los residuos
considerados como peligrosos se dispondrén en una zona identificada.
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En este almacenamiento se primara la seguridad en la manipulacion de los equipos, de
forma que no implique riesgo o dafio sobre los sistemas de refrigeracion que incorporan. Por
esta razon su ubicacién tiene un facil acceso para la carga de los vehiculos utilizados en el
transporte y su disposicion asegura un facil manejo con medios mecanicos o manuales.

En el almacenamiento se observaran las prescripciones del RD 110/2015, de 20 de febrero,
del Plan de Autoproteccion de la instalacién, las prescripciones del Reglamento de proteccion
contra incendios en establecimientos industriales y de forma subsidiara el Reglamento de
almacenamiento de productos quimicos.

Los residuos que por su tamafo lo permitan se almacenaran envasados en jaulas y
agrupados en funcién de su categoria de tratamiento y sus caracteristicas quimicas y fisicas,
evitando la posibilidad de cualquier contacto que pueda implicar un riesgo o peligro, o puedan
dificultar su gestion posterior.

En el documento proyecto explotacion se recoge de forma extensa las instrucciones para
el almacenamiento de cada tipo de residuo.

e Residuos admisibles o material de entrada

Como centro de recepcion y transferencia la instalacién almacenard las fracciones de
recogida de RAEE 1, 2, 4, 5, 6 y 7, dando cabida a todos los RAEE que se pueden considerar
incluidos dentro de estas fracciones de acuerdo con el dmbito de aplicacién del Real Decreto
110/2015, de 20 de febrero, de forma que la instalacién se convierta en elemento canalizador
para esta tipologia de RAEE que puedan producirse en la zona de influencia de la instalacion.

La procedencia de estos residuos sera tanto de origen doméstico como profesional,
entregados por los productores o poseedores de los mismos en la instalacion.

Quedaran excluidos aquellos residuos que aun estando incluidos dentro de las categorias
o codigos LER para los que se autorice el almacenamiento, se reciban en la instalacién y estén
contaminados o contengas componentes o restos de sustancias que puedan tener las siguientes
caracteristicas de peligrosidad:

» Residuos peligrosos infecciosos
» Residuos que contengan sustancias radiactivas

Se indica a continuacion las categorias de residuos que seran admisibles en la instalacion
de almacenamiento temporal de RAEE, de acuerdo con el Anexo Il del Real Decreto 110/2015,
de 20 de febrero, segun el periodo transitorio establecido en el mismo para cada una de las
fracciones de recogida en que serdn separados los mismos.
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RAEE admisibles en la instalacién como centro de almacenamiento y transferencia

1. Aparatos de intercambio de temperatura con excepciéonde 1.1, 1.2y 1.3.

1.1 Aparato eléctrico de intercambio de temperatura clorofluorocarburos (CFC),
1 | hidroclorofluorocarburos (HCFC), hidrofluorocarburos (HFC), hidrocarburos (HC) 0 amoniaco (NH3).

1.2 Aparato eléctrico de aire acondicionado.

1.3 Aparato eléctrico con aceite en circuitos o condensadores.

2. Monitores, pantallas, y aparatos con pantallas de superficie superior a los 100 cm2.

2 |2.1 Monitores y pantallas LED.

2.2 Otros monitores y pantallas.

4 | 4. Grandes aparatos (con una dimensién exterior superior a 50 cm).

5 | 5.Pequefios aparatos (sin ninguna dimensién exterior superior a 50 cm).

6. Equipos de informatica y telecomunicaciones pequenos (sin ninguna dimensién exterior superior
alos 50 cm).

7. Paneles solares grandes (con una dimensién exterior superior a 50 cm)

7 | 7.1. Paneles fotovoltaicos con silicio

7.2. Paneles fotovoltaicos con teluro de cadmio

Tabla: Categorias admisibles en operacién de almacenamiento en el ambito de la recogida

A partir del 14 de agosto de 2018, la descripcién de los distintos aparatos eléctricos y
electrénicos que se encuentran recogidos en las fracciones de recogida corresponde con lo
indicado en el Anexo IV del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero

La tabla 1 del Anexo VIII del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero recoge las
equivalencias entre las categorias de AEE, fracciones de recogida (FR) de RAEE y cédigos LER-
RAEE para la mejor asignacion de cada RAEE a la fracciéon de recogida y grupo de tratamiento

que corresponda.

Fraccion de recogida 1: Aparatos de intercambio de temperatura

Serdn fundamentalmente frigorificos, congeladores, aparatos que suministran
automaticamente productos frios, aparatos de aire acondicionado, equipos de
deshumidificaciéon, bombas de calor, radiadores de aceite y otros aparatos de intercambio de
temperatura que utilicen otros fluidos que no sean el agua.

» Frigorificos, congeladores y otros equipos refrigerados
Estos equipos presentan en el espacio existente entre la pared interior y exterior, espuma
aislante de poliuretano, cuyas oquedades son ocupadas por este tipo de gases. El tratamiento
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de estas espumas debe observar la extracciéon de estos gases mediante técnicas especificas de
confinamiento en cdmaras estancas.

Respecto a las caracteristicas fisicas de estos residuos hay que destacar la presencia
exterior de elementos del circuito de refrigeracion, la rejilla trasera para la transferencia del calor
al medio exterior, y el volumen de los mismos. En la manipulacion de estos residuos se debera
prestar especial atencion para evitar danos a estos elementos de forma que no pueda producirse
el escape del fluido refrigerante, manteniendo la integridad de los mismos. Por otro lado, dado
el volumen de los mismos, se aconseja su manipulacién unitaria.

« Aire acondicionado: Aparatos de aire acondicionado, otros aparatos de aireacion y
ventilacion aspirante que contengan gases refrigerantes.

Estos equipos no requieren de espumas aislantes pues su funcién no es mantener unas
condiciones de frio dentro de los mismos, sino proporcionar el acondicionamiento de espacios
exteriores a los mismos, como es el caso de las consolas de aire acondicionado para el
acondicionamiento de aire en edificios.

Presentan un circuito frigorifico con gas refrigerante que seré necesario extraer para la
descontaminacién del mismo. Habitualmente presentan una carcasa metalica dentro de la cual
se aloja el compresor del circuito frigorifico, los circuitos eléctricos, acumuladores y baterias que
dan soporte a su funcionamiento. Presentan un cable exterior solidario para su conexién a la red
eléctrica y parten tubos en cobre para su conexiéon con otros aparatos o componentes de la
instalacion frigorifica.

Su origen puede ser tanto en instalaciones domésticas de refrigeracion como industriales.

e Maquinas expendedoras con gases refrigerantes: Maquinas expendedoras automaticas
de bebidas calientes, maquinas expendedoras automaticas de botellas o latas, frias o
calientes.
La principal caracteristica de estos residuos es su volumen, por lo que su manipulacién se
realizard habitualmente de forma individual o sobre palé, convenientemente flejados para su
transporte.

Fraccion de recogida 2: Monitores, pantallas, y aparatos con pantallas de superficie superior
alos 100 cm2

Pantallas, televisores, marcos digitales para fotos con tecnologia LCD, monitores,
ordenadores portatiles, incluidos los de tipo «notebook».

Habitualmente los monitores con CRT presentan un elemento de vidrio de gran tamano,
la pantalla, que son fragiles a los golpes en el transporte o la manipulacién. Estos elementos
vienen protegidos dentro de una carcasa plastica, donde se aloja los circuitos que permiten el

funcionamiento de los mismos y un cable solidario para su conexion a la red eléctrica.
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Su volumen y peso son considerablemente inferiores a los de los electrodomésticos como
frigorificos.

Su manipulacioén se realizard manualmente en caso de su recepcion sin paletizar, mientras
que, en caso contrario, podran utilizarse otros medios mecanicos.

Fraccion de recogida 3: Ldmparas

Lédmparas fluorescentes rectas, lamparas fluorescentes compactas, lamparas
fluorescentes, ldmparas de descarga de alta intensidad, incluidas las ldmparas de sodio de
presion y las lamparas de haluros metalicos, lamparas de sodio de baja presion y ldamparas tipo
LED.

Las lamparas fluorescentes estan compuestas por un tubo de vidrio soplado que
contiene en su interior un gas inerte, normalmente argén o argén y neén, a baja presion. Ademas
contiene unas gotas de mercurio que pueden estar en estado liquido cuando la ldmpara esté
apagada o en estado gaseoso cuando estd encendida. Estas caracteristicas le confieren la
peligrosidad a este residuo, el cual su manipulacién debe ser manual al objeto de evitar roturas
antes de su tratamiento por gestor autorizado.

Fraccion de recogida 4: Grandes aparatos (con una dimension exterior superior a 50 cm).

Lavadoras, secadoras, lavavajillas, cocinas, cocinas y hornos eléctricos, hornillos eléctricos,
placas de calor eléctricas, luminarias; aparatos de reproduccién de sonido o imagen, equipos de
musica (excepto los 6rganos de tubo instalados en iglesias), méquinas de hacer punto y tejer,
grandes ordenadores, grandes impresoras, copiadoras, grandes maquinas tragaperras,
productos sanitarios de grandes dimensiones, grandes instrumentos de vigilancia y control,
grandes aparatos que suministran productos y dinero automdticamente.

Son aparatos que incluyen numerosas partes y componentes con piezas metélicas y
plasticas variadas. En la denominada comercialmente linea blanca, excepto los frigorificos, los
materiales dominantes son de cardcter metalico. Incorporan ademds componentes como
condensadores, cables o pantallas de cristal liquido, que serd necesario extraer para su
descontaminacion. El procesado de estos aparatos tendrd como objetivo obtener fracciones
metalicas o pldsticas con un alto grado de pureza.

Fraccidon de recogida 5: Pequerios aparatos (sin ninguna dimension exterior superior a 50
cm)

Aspiradoras, limpia moquetas, maquinas de coser, luminarias, hornos microondas,
aparatos de ventilacién, planchas, tostadoras, cuchillos eléctricos, hervidores eléctricos, relojes,
maquinillas de afeitar eléctricas, basculas, aparatos para el cuidado del pelo y el cuerpo,

calculadoras, aparatos de radio, videocamaras, aparatos de grabacion de video, cadenas de alta
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fidelidad, instrumentos musicales, aparatos de reproducciéon de sonido o imagen, juguetes
eléctricos y electrénicos, articulos deportivos, ordenadores para practicar ciclismo,
submarinismo, carreras, remo, etc, detectores de humo, reguladores de calefaccién,
termostatos, pequenas herramientas eléctricas y electrénicas, pequenos productos sanitarios,
pequenos instrumentos de vigilancia y control, pequefios aparatos que suministran productos
automdticamente, pequenos aparatos con paneles fotovoltaicos integrados.

Son aparatos complejos que incluyen numerosas partes y componentes con piezas
metalicas y plasticas. Como en el caso de la linea blanca estos aparatos presentan una mayor
proporcion metélica que de plasticos. Asimismo, su descontaminacion se centrard en la
extraccion de los componentes peligrosos que incorporan, principalmente baterias, pilas,
condensadores y |os cables de conexion a la red eléctrica.

Dado su pequeno tamano suelen manipularse dentro de contenedores tipo box, bien
metélico o pléstico o en jaulas metalicas.

Fraccion de recogida 6: Aparatos de informdtica y de telecomunicaciones pequerios (sin
ninguna dimension exterior superior a los 50 cm).

Teléfonos moviles, GPS, calculadoras de bolsillo, ordenadores personales, impresoras,
teléfonos.

Esta fraccion de recogida ha sido clasificada en su totalidad como residuos peligrosos de
origen doméstico, por el Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, por lo que su gestion deberd
realizarse de acuerdo con esta clasificacion.

Fraccion de recogida 7: Paneles solares grandes

Paneles solares de silicio o de teluro de cadmio.

El panel fotovoltaico estd compuesto de células fotovoltaicas realizadas con silicio
cristalino, selladas entre dos placas de material pléstico, que los protegen de la humedad y de
los agentes atmosféricos. Todo esto estd introducido entre una placa de cristal y una pelicula
especial protectora compuesta de materiales poliméricos. Todos estos materiales pueden ser
recuperados y reutilizados al final de la vida de los médulos, reduciendo de manera notable las
cantidades destinadas a convertirse en residuos

Este flujo de residuos es envasado en contenedores tipo jaula metélica principalmente,
para su almacenamiento y transporte.

e Residuos finales o fracciones o material de salida

En este proceso de gestidn sélo se procede al almacenamiento temporal de los residuos.
Asi pues, los residuos de entrada seran iguales a los residuos de salida.

Proyecto Bdsico para la AAI Pégina 48 de 137




RefW: W2325 Proyecto Bésico para la AAl de una instalacién de ™\

225%:. (|)31PTI gestion y almacenamiento de residuos, en el T.M. de m e e b
Fecha: Oct 2023 Méstoles, promovido por DERICHEBOURG ESPANA A -

Sélo se producird como residuos, ademds de los residuos almacenados, el absorbente
contaminado para la recogida de pequefios derrames y los envases o contenedores que se
deterioren.

» Gestion de RAEE: tratamiento general (G1)

o Objetivos de la operacién

El objetivo de este proceso es |a recuperacion de las fracciones materiales que componen
estos residuos complejos. Tras la recepcion de los aparatos se procede a su clasificacion y
extraccion de las pilas y acumuladores que contengan.

Posteriormente, se les extrae los componentes peligrosos que puedan contener
(condensadores, placas, toners, :-), para que una vez descontaminado pueda procederse en
condiciones de seguridad a la separacion manual de las distintas fracciones que componen el
aparato.

Las fracciones valorizables y residuos separados se almacenan para su envio a un gestor
final.

e Descripcién de la linea de proceso de RAEE — tratamiento general G1

En esta linea se procedera en primer lugar a la extraccion de los componentes, sustancias
y mezclas presentes en el RAEE, y posteriormente se procederd a la separacion manual de las
fracciones de material o mezclas de estas con destino la valorizacién

Esta linea dispone de dos puestos de trabajo, una zona con estanterias para la disposicion
de las herramientas.

Esta linea de proceso se utilizard para el desmontaje de equipos o aparatos que no sean
RAEE, en caso de que sean recibidos en la instalacion. Esta zona constituye verdaderamente la
zona de proceso de la instalacion para la separacién de las distintas fracciones y materiales que
componen los equipos, aparatos y demas residuos que son gestionados en el establecimiento.

e Tareas de la operacién. Diagrama de flujo

Las fases que componen esta operacion de tratamiento corresponden con las indicadas
en el epigrafe G.1 del Anexo XIIl del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero

Diagrama de fases
Fase 0: Recepcién y desmontaje previo
Fase 1: Extraccion componentes, sustancias y mezclas

Fase 2: Separacién de fracciones
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e Instrucciones para la operacion y para sus tareas.

Fase 0: Recepcion y desmontaje previo

Esta fase se inicia con la entrada de los RAEE en la instalacion, provenientes de usuarios
finales, gestores de residuos, incluye la descarga y clasificacion, y finaliza con el almacenamiento
previo al tratamiento. El objetivo de esta primera fase es la aceptacion de los RAEE recibidos, de
acuerdo con los documentos administrativos que los acompana y la autorizacion de la
instalacion, la clasificacion de los mismos segin cédigos LER-RAEE, el registro de entrada de los
mismos en la instalacion para su correcta gestion, y la retirada manual de las piezas sueltas que
podrian representar un riesgo en la manipulacién posterior de los equipos y de las pilas y
acumuladores que puedan incorporar.

Se realizara “in situ” una comprobacion visual del contenido de los envases y
contenedores transportados, en caso de que vengan envasados, y del propio residuo si no se
encuentra envasado. En el caso de que estos provengan de gestores autorizados se verificara su
correspondencia con el documento de entrada (albaranes de entrada) y con el etiquetado de
identificacion de estos contenedores o de los residuos, s6lo siendo aceptados en caso de que la
tipologia de residuos se encuentre dentro del marco de la autorizacion de gestién de residuos
de la instalacion.

En el caso de que la entrega la realice un usuario final se procederé a la identificacion del
residuo y a extender los correspondientes documentos de entrega del mismo, de acuerdo con
lo previsto en el Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero.

Finalizada la inspeccion y comprobacién del contenido de forma favorable se proceder a
al registro de la entrada de estos residuos en la instalacion, tomando posesién de los mismos.

Este registro para los RAEE se formaliza en documento especifico de control y seguimiento
segiin modelo normalizado. En este documento se refleja la informacién necesaria para la
trazabilidad del flujo de estos residuos en la instalacion.

La descarga del residuo se realizaré de forma manual o mecénica y teniendo en cuenta
siempre las prescripciones relativas al tipo de residuo. Se optara por la descarga manual en el
caso de que el peso y volumen de los residuos, sus contenedores lo permitan. Se utilizard como
preferente esta descarga al presentar menos riesgos en la manipulacién de los residuos.

Para el caso en que el peso o volumen de los contendores o el propio paletizado de los
residuos impida su descarga manual, se optara por la descarga mecénica con el empleo de a
carretilla, siempre manejados por personal cualificado para estas operaciones.

Una vez en la zona de carga y descarga se clasifican segin LER-RAEE y se retiran en primer
lugar las pilas y acumuladores. Posteriormente y manualmente se retiran las piezas sueltas que
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puedan ser un peligro para la manipulacién de los aparatos o envases. Esta operacion facilitara
la manipulacién segura de estos residuos.

Fase 1: Extraccion de componentes, sustancias y mezclas

En esta fase se produce en primer lugar, la retirada manual de componentes peligrosos
que puedan contener los RAEE a tratar: condensadores de PCB, condensadores electroliticos con
altura superior a 25 mm o un didametro superior a 25mm, las tarjetas de circuitos impresos con
10>cm2, los cartuchos de téner, los plésticos con material pirorretardante bromados, las
l[amparas, las pantallas de cristal liquido con dimensiones >100cm2, los cables exteriores, los
componentes con fibras cerdmicas refractarias. Estos componentes se disponen en envases tipo
box o bidones que aseguren la manipulaciéon de los mismos en condiciones de seguridad.

Una vez el equipo descontaminado se comienza con |a fase 2.

Fase 2: Separacion resto de fracciones

Esta fase comienza una vez el equipo descontaminado e inmediatamente después. Se
procede al desmontaje y separacion manual de las fracciones de materiales que componen el
equipo, con el objetivo de obtener fracciones lo més limpias y puras posibles. Esta separacion es
manual.

Las fracciones separadas y elementos se depositaran en los distintos envases dispuestos
en esta linea de proceso de separacion. Previamente a su traslado a las distintas zonas de
almacenamiento de acuerdo con el tipo de fracciéon o componente se procede a la estimacion
de su peso 0 a su pesado.

Esta fase finaliza con la disposicion de estas fracciones o componentes en las zonas de
almacenamiento listas para su expedicion al gestor final autorizado.

Estas fracciones posteriormente serdn sometidas a trituracion o fragmentado por el gestor
final, pero serdn fracciones de material que presenten unas condiciones de limpieza y pureza
superiores a las que se puede obtener a través de métodos mecanicos de separacién de
fracciones.

e Residuos admisibles o material de entrada

En esta operacién de tratamiento especifico para RAEE que corresponde con la operaciéon
G.1 delanexo Xl del Real Decreto, la instalacion acogeré los RAEE correspondientes a los grupos
de tratamiento 13, 41,42, 51,52, 61,y ) y aquellos RAEE que no estén incluidos en ningun otro
procedimiento de los contemplados en la parte G del citado anexo. La procedencia de estos
residuos serd tanto de origen doméstico como profesional.
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Grupo de tratamiento 13*: Aparatos con aceite en circuitos o condensadores
Calentadores eléctricos
Grupo de tratamiento 41*: Grandes aparatos con componentes peligrosos
Hornos, cocinas, radiadores ceramicos, microondas, ventiladores, etc
Grupo de tratamiento 42: Grandes aparatos (Resto)
Lavadoras, lavavajillas, herramientas, cocinas, hornos, maquinas de hacer punto, etc

Grupo de tratamiento 51* Pequefios aparatos con componentes peligrosos y pilas
incorporadas

Herramientas, pequeno electrodoméstico
Grupo de tratamiento 52: Pequefios aparatos (Resto)
Juguetes, herramientas, pequeno electrodoméstico, maquinas de coser

Grupo de tratamiento 61*: Pequeinos Aparatos de informaética y telecomunicaciones pequefos
con componentes peligrosos

Fundamentalmente ordenadores portatiles, CPU, teléfonos moviles

e Residuos finales o fracciones o material de salida

Fracciones de salida:
Metales férricos
Metales no férricos
Plastico y goma
Vidrio
Madera
Papel y cartén
Resto/otros

Componentes retirados de los residuos:
Pilas y acumuladores
Lamparas
Condensadores con PCB
Condensadores electroliticos
Téneres
Circuitos impresos

Pantallas cristal liquido
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e Justificacién condiciones técnicas a las instalaciones de tratamiento

El Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, establece en el Anexo Xlll condicionantes
técnicos para las instalaciones de tratamiento. Ademas de estos condicionantes técnicos a las
instalaciones se incluyen en estos anexos requisitos al proceso que se realice en el
establecimiento sobre los RAEE.

La instalaciéon objeto del presente proyecto incluye las operaciones de tratamiento de:
tratamiento especifico de RAEE (tratamiento especifico G1). Ademas, en la instalacion se lleva
a cabo el almacenamiento temporal en el ambito de la recogida e intermedio entre gestores,
pero esta operaciéon no es considerada operacién de tratamiento.

Por tanto, para cada una de la zona definida en la instalacion donde se encuentra la linea
de proceso que dara servicio a esta operacién de tratamiento se justifica a continuacién las
condiciones técnicas que a |os efectos del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, son exigidas
para estas instalaciones.

Para las instalaciones donde se realizan el tratamiento especifico, TGRL-RAEE (G1), se
recogen los condicionantes técnicos para estas instalaciones en |a parte A. Requisitos generales
comunes a todas las instalaciones que realicen el tratamiento de los RAEE del Anexo XIII.

Las condiciones técnicas a las instalaciones van encaminadas a la disposicion de un
perimetro, cerrado y bien definido, del recinto de la instalacion, asi como al acceso de personas
no autorizadas.

La zona donde se van a desarrollar los trabajos de tratamiento general (G1), se localiza en
el interior de la nave, la cual estd dentro de la parcela de forma aislada. El establecimiento
dispone a su vez de un cerramiento perimetral que impide el paso.

Por lo tanto, el establecimiento presenta un perimetro cerrado y bien definido.
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2.1.5.5. Operacion de almacenamiento temporal de residuos peligrosos (baterias)

Objetivos de la operacién.

La operacion de almacenamiento temporal de residuos peligrosos tiene como objetivo

mantener los residuos en las condiciones adecuadas de seguridad y correctamente gestionados

desde su recepcién hasta su envio al gestor final de residuos. También puede circunscribirse este

almacenamiento a aquellos residuos que son el resultado de la valorizacién de los residuos de

aparatos eléctricos y electrénicos al igual que los vehiculos al final de su vida util.

Tareas de la operacién. Diagrama de flujo.

Unicamente se considera una Unica tarea, el almacenamiento, al describirse la recepcién

y expedicion de los residuos en otra de las operaciones que configuran la actividad.

Igualmente se describe de forma independiente las operaciones de emergencia a las que

pueda dar lugar un incidente durante el tiempo de almacenamiento del residuo.

Diagrama de flujo

Recepcién del residuo

v

T
|
}
: Almacenamiento
|
|

Expedicién del residuo

!

Valorizaciéon/Eliminacion
Gestor autorizado

Instrucciones para la operacion y para sus tareas.
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La operacién de almacenamiento se debera adecuar a cada tipologia de residuo que debe
ser almacenado, en funcién de sus caracteristicas fisicas (volumen, estado fisico, etc.) y quimicas
(presencia de sustancia peligrosas).

El almacenamiento de aquellos residuos que contengan en su interior liquidos
susceptibles de que puedan dar origen a un derrame se almacenaran en contenedores tipo box,
de forma que este derrame pueda ser contenido en el propio box. En este caso se encuentran
las baterias usadas.

Contenedor tipo Box

Para el almacenamiento de residuos peligrosos nos encontramos con las baterias de
plomo, con alto contenido en liquido acido, por lo que almacenara en una zona especifica de
residuos peligrosos, dentro de box homologados para su transporte y ademas en el interior de
la nave, con un sistema de vertido cero.

En el documento proyecto explotacién se recoge de forma extensa las instrucciones para
el almacenamiento de cada tipo de residuo.
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2.1.5.6. Operaciones de servicios generales

e Objetivos de la operacion.

Se incluye en este apartado aquellas operaciones que dan servicio a los procesos de
gestion de residuos que se realizan en la instalacion. Esta operaciéon integrard los servicios

administrativos, de mantenimiento de la instalacién y de emergencia.

Los servicios administrativos tienen como objetivo el apoyo administrativo a la actividad
de gestion de residuos que se realiza en la instalacion. Estos servicios administrativos se
comparten con el resto de actividades que se realizan en el establecimiento. Se realizan en la
zona de oficina. También se incluyen en estos servicios administrativos las dotaciones para los
trabajadores como servicios higiénicos y botiquin.

El servicio de mantenimiento general tiene como objeto el mantener en adecuado estado
de limpieza y funcionamiento la instalacion y la maquinaria. Incluye labores de reposiciéon de
ldmparas, reposicion de piezas maquinaria, limpieza de los vehiculos, etc. Las instalaciones fijas
como eléctrica o contra incendios, cuyo mantenimiento requiera la realizacion de inspecciones
por organismos autorizados se realizard conforme a la normativa correspondiente.

Los servicios de emergencia corresponden a las acciones a tomar en caso de
funcionamiento excepcional o anormal de la instalacion o bien en el caso de situaciones de
emergencia como incendio. Las operaciones en situaciones de emergencia se detallan en el
documento plan de autoproteccion que se incluye en el presente Proyecto.

Nos ocuparemos en esta seccion de las operaciones de emergencia derivadas de un mal
funcionamiento de la actividad de gestién de residuos, como son el caso de caida de mercancia
(residuo) durante la manipulacién de la misma. En estos casos, y dependiendo de la gravedad
del suceso y el tipo de carga, se actla en primer lugar acotando el lugar mediante elementos
indicadores, informando y evitando el paso de personal y maquinaria. Se procede a la retirada
de la carga para liberar el espacio. Por Gltimo, se limpia el pavimento de restos sélidos y liquidos
y por ultimo se retiran las barreras fisicas colocadas.

e Tareas de la operacién. Diagrama de flujo.

Servicios administrativos

De entre las principales tareas que se realizan especial mencién se hace a las relativas a la
elaboracién documentacién de seguimiento de los residuos: contratos de tratamientos,
documentos de aceptacién, documentos de control y seguimiento, certificados de destruccién

de vehiculos, etc.
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Servicios de mantenimiento

Limpieza de oficinas. Limpieza pavimento del drea de produccién-almacén, limpieza de

vehiculos. Revisién de los medios mecénicos utilizados en la manipulacién de cargas. Revision

de las herramientas manuales utilizadas.

Servicios de emergencia

Valoracion del episodio. Asilamiento de la zona afectada. Retirada de la carga. Limpieza de

los restos y retirada de las barreras colocadas.

Operaciones de servicios generales

Servicios administrativos

Servicios de emergencia

1
1

1

1

1

1

1

1

- S !
Servicios de mantenimiento 1
1

1

1

1

1

1

1

1

1
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2.1.6. Instalacion de maquinaria y/o equipos.

La instalacion podra dividirse en varias areas de uso: un area de uso administrativo,
compuesta por la zona de oficina y los servicios del personal, el aseo; y otras dreas destinadas a
cada proceso, un drea de uso para la gestién de residuos de aparatos eléctricos y electrénicos;
un drea de uso para la descontaminacién de vehiculos al final de su vida util, otra area de uso
para el almacenamiento de baterias usadas de plomo y otra area de uso para la gestion de la
chatarra metalica. Adicionalmente existird una zona para la recepcién y pesado, con carga y
descarga de los residuos.

La zona de uso administrativo estara dotada de mesas, equipos informaticos, armarios
para documentacién y todos aquellos Utiles y consumibles necesarios.

En las zonas de procesos, segun la tipologia de residuos, se ubicaran zonas de almacenaje
de los mismos o de las fracciones resultantes en su caso, encontrandose como mobiliario cubas,
bidones, box o sacos big-bags utilizados como contenedores de residuos, segun su naturaleza.

En la zona de almacenaje de baterias se encontrardn contenedores tipo box,
homologados al efecto, resistente al 4cido de baterias, para retener cualquier fuga o rotura de
las baterias.

En la zona de proceso de chatarra se encontrard una cizalla movil, al objeto acondicionar
los residuos para el transporte. En una segunda fase se incluird una fragmentadora, al objeto de
acondicionar el residuo a las necesidades del cliente, normalmente fundicién.

En la zona de recepcidn y pesado, se dispondra una bascula de sobresuelo para el pesado
de camiones para determinar el peso de los residuos que sean admitidos en la instalacion.

A suvez, y comun a todas las zonas de procesos, segun demanda, se dotara a la instalacion
de carretillas elevadoras o palas cargadoras segun el caso.

En la zona de descontaminacion de vehiculos al final de su vida til se dispondra:

- Estructura metalica a modo de elevador de vehiculos (no hidraulico)
—  Gatos hidrdulicos sobre carrillos manuales

— Desmontador de neumaticos

— Equipo recuperador de gases del aire acondicionado

— Compresor de aire comprimido y depésito

- Succionador liquido de frenos

— Dep6sitos almacenamiento de doble pared

— Equipo de recuperacion de gasoil y gasolina.

— Bancos de trabajo y carrillos de transporte
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- Carros porta herramientas

— Utilesy herramientas

En resumen, los distintos equipos y maquinaria que se dispondrdn en la instalacién de

gestion de residuos, y de uso para todas las operaciones seran:

FASE |

Maquinaria y equipos:

Mobiliario zona de operaciones

Bdscula de pesado de superficie de hasta 60 Tm. (18 x 3,2 metros)
Portal deteccién radiacién Thermo Fisher

Cizalla hidraulica alimentada por grua, Lefort

Carretilla elevadora Linde

Pala cargadora JCB

Carros para oxicorte

Herramientas manuales, martillos, destornilladores, sierras de corte, etc

Cubas para el almacenamiento de residuos metalicos.
Contenedores tipo box para distintos residuos.
Contenedores tipo box especificas para baterias
Big-bags

Bidones metdlicos de distintas capacidades.

FASEII

Maquinaria y equipos:

Fragmentadora Lindemann
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2.1.7. Instalaciones de combustion: Potencia térmica y eléctrica de cada una de ellas. Tipo
de combustible.

No se dispone de instalaciones de combustién para los procesos de gestion de residuos.

Se cuenta con maquinaria movil de accionamiento diésel.

2.1.8. Circuitos de refrigeracion

No se precisan circuitos de refrigeracion en los procesos de gestion de residuos
solicitados. Se dispondra de sistemas de aire acondicionado con bomba de calor en oficinas y

salas de personal.

2.1.9. Zona de carga y descarga de camiones.

Toda la parcela serd hormigonada, disponiendo de red de recogida de aguas pluviales
y de rodadura.

La descarga de los materiales se efectuard en las zonas préximas al almacenamiento de
los mismos, situada cada una cerca del lugar de tratamiento. Los vehiculos al final de su vida util
seran bajados de las gruas y depositados en su zona de recepcién, antes de su entrada en el
proceso de descontaminacién. Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos seran
descargados con medios mecanicos tipo carretilla junto a los bancos de trabajo de desmontaje,
y los residuos metalicos no peligrosos serdn descargados en la zona especifica junto a la cizalla.
Las baterias de plomo usadas se descargaran y acopiaran en su zona especifica en el interior de
la nave.

La carga de camiones se efectuara en las proximidades de los distintos almacenamientos,
con ayuda de los equipos para movimiento de materiales disponibles en planta.

2.1.10. Zonasy condiciones de almacenamiento.

e Materias primas o auxiliares.

En lainstalacion que nos trae, cuya actividad es la gestion de residuos, la materia prima es
el propio residuo, por lo tanto se considerara las zonas de recepcién de estos como de materia
prima.

Existiran distintas zonas de almacenamiento segun la tipologia de residuos a albergar,

pero todas contaran con suelo impermeable y sistema de recogida de derrames o pluviales, los
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cuales seran conducidos a arqueta separadora de hidrocarburos antes de su vertido a la red de
saneamiento municipal.

Para el caso de la zona de almacenamiento de residuos peligrosos, baterias usadas, se
delimitard mediante una rejilla perimetral, una superficie aproximada de 100 metros cuadrados,
en el interior de la nave (al objeto de no estar en contacto con pluviales), que estard conectada
a un depdsito estanco, conformando un sistema de vertido cero en caso de derrames de 4cidos.

e Productos quimicos.

No existird en la instalacion un almacén de productos quimicos como tal, ya que como se
ha dicho anteriormente se trabajara con residuos. En todo caso en la zona de descontaminacion
de VFU existirdn depdsitos para albergar los residuos retirados, tales como aceite usado, que se
almacenaran en depésitos tipo GRG de mil litros.

Si existird un pequefo almacén para los gases a presion, asi como para depdsito de gasail
el cual contard con las instalaciones especificas, de proteccién en caso de incendio y las
estipuladas en la normativa de aplicacion de obligado cumplimiento, tales como el Reglamento
de Almacenamiento de Productos Quimicos y sus Instrucciones Técnicas Complementarias MIE
APQ0a 10y el Reglamento de seguridad contra incendios en los establecimientos industriales.

e Productos acabados.

En el caso que nos trae, los productos acabados seguiran siendo los residuos, bien con la
misma codificacion LER, o bien con otra al haber sido extraidos de otros residuos mas complejos.
Las zonas de almacenamiento por tanto cumplirdn con los mismos requisitos de solera

impermeable y sistema de recogida y tratamiento antes de su vertido a saneamiento publico.

2.1.11. Descripcion del plan de mantenimiento de las instalaciones.

Derichebourg Espafia, SAU dispone de un procedimiento especifico para el
mantenimiento de sus instalaciones y maquinaria, el cual es implantado en cada uno de sus
centros, por lo que una vez ejecutado y puesto en marcha el proyecto éste serd implantado en

el nuevo centro.

El objeto del procedimiento es definir los métodos y criterios para determinar el manejo,
planificar el mantenimiento preventivo y paliativo de los equipos, maquinas e instalaciones de

Derichebourg Espana, llevando a cabo el registro de las intervenciones efectuadas, asi como
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determinar las interrelaciones entre distintos actores del grupo relacionados con el
mantenimiento.

Este procedimiento se aplica a todos los equipos, maquinas e instalaciones de
DERICHEBOURG ESPANA, SAU, asi como a sus operarios, y a todas las actividades de

mantenimiento y personal necesario para conservar los mismos en condiciones de ser utilizada.

e Definiciones

Pautas de Manejo de equipo:|nstrucciones bésicas de las acciones a llevar a cabo tanto para el
correcto funcionamiento como para el correcto mantenimiento de la maquinaria y / o equipo,
con el fin de garantizar una correcta optimizacion en su uso, y minimizar los riesgos que puede
suponer una inadecuada utilizacién de esta.

Mantenimiento preventivo: actividades llevadas a cabo de forma periédica y planificada de
acuerdo con unos criterios definidos en la empresa que aseguran el buen funcionamiento en el
tiempo.

Mantenimiento predictivo: evaluacion del estado de la maquina o instalacién en base a unos
pardmetros que permiten prever la aparicién de problemas.

Mantenimiento correctivo: actividades de mantenimiento realizadas sobre un elemento
cuando se detecta un mal funcionamiento

Listado de instalaciones y equipos sometidos a mantenimiento: Registro actualizado de
instalacionesy equipos existentes en un centro, sobre el que se planea y programa la adquisicién
de partes/piezas y recambios, y las rutinas e intervenciones de mantenimiento necesarias.
Rutinas de mantenimiento: actividades de mantenimiento y comprobacion que han de
realizarse diariamente y estan orientadas a dejar el equipo o instalacion en perfectas condiciones
de utilizacion cuando se comienza/acaba de trabajar.

Intervencion: actividad de mantenimiento, modificacién, recambio de piezas, o cualquier otra
actuacion efectuada sobre un equipo o elemento de una instalacién que suponga un gasto en
recursos econémicos para la empresa.

Programa de mantenimiento preventivo: Planificacion y registro fisico y/o en soporte digital
de las actividades de mantenimiento preventivo en el que se detallan frecuencia y responsables
de su ejecucion.

Programa de mantenimiento predictivo:Planificacion y registro fisico y/o en soporte digital de
las actividades de mantenimiento predictivo en el que se detallan frecuencia y responsables de
su ejecucion. Por ejemplo, fotografias termogréficas en cuadros eléctricos o analiticas de aceite.
Ficha de Vida:Recopilacion fisica y/o en soporte digital de la informacién bésica de las acciones
de mantenimiento y reparacion realizadas sobre un equipo/instalacion, mediante la que se
puede determinar o decidir con el transcurso del tiempo, el estado fisico-funcional del equipo,
la necesidad de descarte o reemplazo, realizar un analisis de costo/beneficio, etc.
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Descripcién desarrollo del procedimiento

La empresa determina, proporciona y mantiene la infraestructura y los equipos

necesarios para procurar lograr la conformidad con los requisitos del producto / servicio final. La

infraestructura incluye, cuando sea aplicable:

» Edificios, espacio de trabajo y servicios asociados,

» Equipo para los procesos (tanto hardware como software), y

> Servicios de apoyo tales como el transporte o comunicacion.

Las politicas de vigilancia en el manejo, conservacién y mantenimiento de equipos e

instalaciones se establecen como método de control para asegurar su capacidad funcional, y

para minimizar los impactos adversos sobre la seguridad, la salud y el medio ambiente que

puedan derivarse de su utilizacion.

Identificacién de los equipos

El Responsable Local o de Planta de cada centro, junto con el Area de Mantenimiento

identificard las instalaciones, equipos y maquinas susceptibles de someterse a labores de

mantenimiento. Cada uno de estos elementos serd identificado por un nombre o cédigo y

quedara reflejado en un inventario técnico o listado de instalaciones y equipos sometidos a

mantenimiento, que estara fechado y a disposicion del personal implicado en el mantenimiento

en formato fisico y/o digital y contendra los siguientes datos:

- Nombre del equipo

- Marca
- Modelo
- Serie

- Cédigo/matricula (si es necesario)

- Suministrador/fabricante

- Ano de fabricacion

- Ao de instalacion/puesta en funcionamiento

- Instalacién/conjunto al que pertenece (en su caso)

- Informacién técnica existente (manuales, planos, etc)

Igualmente, este inventario técnico o listado de instalaciones y equipos sometidos a

mantenimiento estara a disposicion de los técnicos de calidad y medio ambiente (TCYMA).
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e Mantenimiento preventivo y predictivo

El programa de mantenimiento se establece como método de control para procurar
alargar la vida util de los equipos, disminuir los costes operacionales, asegurar su capacidad
funcional y confiabilidad, racionalizar el uso de recursos, para minimizar los riesgos para los
trabajadores e impactos ambientales (derrames, fugas, ruido y vibraciones) adversos que
puedan derivarse de su utilizacién y mantenimiento.

Los criterios de mantenimiento preventivo y predictivo de las maquinas serdn los
mismos o equivalentes con independencia de su ubicacion.

El Responsable Local de Mantenimiento, junto con el Area de Mantenimiento de SSGGy
el Responsable Local o de Planta define las rutinas y operaciones de mantenimiento preventivo
a realizar a cada equipo, los elementos a revisar, la periodicidad, el tipo de mantenimiento
(interno/ externo) y el responsable de su ejecucién.

En general, todas las operaciones de mantenimiento se llevan a cabo conforme a lo

establecido por la firma fabricante de la méquina o vehiculo, y se distingue entre:

» Mantenimiento interno, realizado por personal propio.
> Mantenimiento externo, que se realiza, en su caso, por empresas ajenas.

El alcance del mantenimiento interno lo marcara el grado de especializacion y capacitacion
del equipo de mantenimiento local, pudiendo abarcar desde comprobaciones funcionales,
engrases, controles de fugas, limpiezas o revision de niveles, hasta tareas de mayor complejidad.

Los requisitos de mantenimiento de los equipos son reflejados en la "Ficha de equipo”. Esta
documentacion permanecerd anexada a cada equipo, o en poder del responsable de realizar el
mantenimiento para evitar posibles deterioros, y sera visada por el Responsable Local o de
Planta, el Responsable de Mantenimiento de AGy el Responsable de Mantenimiento Local como
prueba de conformidad.

Dicha ficha se deberd elaborar de forma que se cumpla con todas las indicaciones de
mantenimiento explicitadas en los correspondientes manuales de mantenimiento de las
diferentes maquinas.

El Control y registro de las Operaciones de mantenimiento definidas en la Ficha de
Equipo, ha de quedar reflejado en la “Ficha de control de mantenimiento” ajustada a los formatos
correspondientes, o en cualquier otro tipo de formato equivalente que recoja igualmente los
datos de todas las operaciones de mantenimiento realizadas. El documento serd validado como
prueba de conformidad. La informacion generada se almacenara en soporte fisico y/o digital.

El mantenimiento interno es realizado por el Responsable de Mantenimiento Local, o
por el personal en quien delegue el Responsable Local o de Planta, pudiendo remitirse a este
ante cualquier duda u operacion complicada.
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El mantenimiento externo se realizard siempre bajo las pautas, indicaciones y control del
Responsable Local de Mantenimiento, bajo la supervision del Area de Mantenimiento, dejando
constancia (partes, albaranes, hojas de control, etc.) del mismo.

En el caso particular de la maquinaria que queda fuera de uso de forma temporal se
podran mantener las operaciones de mantenimiento programadas, a fin de evitar el deterioro
del equipo.

En cualquiera de los casos, si se pretende poner de nuevo en funcionamiento una
mdquina puesta fuera de uso temporalmente, antes de proceder a dicha puesta se realizaran
todos los mantenimientos, revisiones e inspecciones necesarios para que las condiciones de
funcionamiento y estado de la maquina sean las mismas que las de antes de la parada.

En el caso particular de la maquinaria que queda fuera de uso de forma permanente se
gestionaradn todos los residuos peligrosos que contenga o acompafien a la misma en el
momento en que tenga esa consideracion, asi como las posibles tramitaciones administrativas.

En el caso particular de la maquinaria desplazada y los vehiculos de transporte utilizados
por la empresa para la prestacion del servicio fuera de sus instalaciones, el Responsable Local o
de Planta, junto con el Area de Mantenimiento de SSGG se encarga de definir las operaciones
basicas de mantenimiento asi como su periodicidad, controlando que los operarios responsables
del vehiculo o mdquina en cuestién efectlen las operaciones de mantenimiento programadas,

quedando reflejadas en la "Ficha de equipo".

e Mantenimiento correctivo y otras intervenciones

Cuando se detecte alguna anomalia en un equipo o en las instalaciones, la persona que
lo ha detectado se lo comunica al Responsable de Mantenimiento Local del centro, el cual toma
las medidas oportunas para su resolucion.

En el caso de no poder resolverse la anomalia por personal propio, el encargado de
mantenimiento comunicara la incidencia al Responsable de Planta o Local y se pondréd en
contacto con una empresa externa para que lleve a cabo la reparacion. El Responsable de
Mantenimiento Local guardard el parte de trabajo/informe/albaran/factura como evidencia de
la realizacion del trabajo.

El Area de Mantenimiento sera enlace de comunicacién entre plantas o entre plantas y
empresas externas cuando sea requerido por parte del Responsable Local.

Todas las operaciones de mantenimiento correctivo realizadas en un equipo quedarén
registradas en formato fisico y/o digital, y junto con las fichas de mantenimiento preventivo del

equipo, formaran la Ficha de Vida de ese equipo.
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e Responsabilidades.

El Responsable Local y/o de Planta es responsable de:

Identificar las instalaciones, maquinaria y equipos sometidos a mantenimiento y sus
colaborar en la elaboracién de las pautas de manejo.

Conocer y contar en la programacion de la jornada productiva con las operaciones de
mantenimiento.

Verificar que se dispone de toda la documentacién de los camiones propios y maquinas
en regla.

Verificar el cumplimiento de los mantenimientos y el almacenamiento de la
documentacion generada.

Poner en conocimiento del Area de Mantenimiento cualquier incidencia grave en los
equipos o instalaciones del centro.

El Responsable de Mantenimiento Local es responsable de:

Conocery participar de las operaciones del mantenimiento.

Realizar y coordinar el mantenimiento interno local apoyandose en todo momento con
el Area de Mantenimiento.

Almacenar la documentacién de mantenimiento realizada internamente y por empresas
externas.

Ser interlocutor y coordinar a empresas mantenedoras externas.

Poner en conocimiento del Responsable Local, del Responsable de Planta, y del Area de
Mantenimiento cualquier incidencia grave en los equipos o instalaciones del centro.

El Area de Mantenimiento es responsable de:

Identificar las instalaciones, maquinaria y equipos de cada planta que deben someterse
a mantenimiento.

Definir fichas de mantenimiento preventivo comunes para toda la maquinaria de las
plantas del grupo.

Dar soporte técnico continuo a las plantas y ser enlace de comunicacién entre plantas.
Definir requerimientos técnicos para proveedores y suministradores.

Definir y negociar con proveedores comunes a todas las plantas del grupo.
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e Registros.

- Fichas de equipos.
- Listado de instalaciones y equipos sometidos a mantenimiento.
— Albaranes / Facturas de proveedores por la operacion del mantenimiento efectuado.

- Contratos de mantenimiento con empresas externas
—  Fichas de control de mantenimiento
- Registros/documentacion de mantenimiento preventivo — correctivo realizado (Ficha de

vida)

2.1.12. Mejores Técnicas Disponibles previstas en los procesos.

Ver apartado 2.15 del presente documento

2.2. ldentificacién de fuentes generadoras de las distintas emisiones (acuosas, gaseosas,
acusticas, luminosas o sélidas).

Emisiones acuosas:
El agua utilizada en la planta y generadora de vertidos es:
e Lasaguas de los servicios higiénicos del personal
e Lasaguas de escorrentia, principal fuente de vertidos de la planta.
e Lasaguas de proceso (Solo en Fase Il del proyecto)

Servicios del personal

Se ha previsto para la actividad un edificio de servicios con vestuarios y aseos para el
personal y como comedor, para un méximo de 30 personas, entre personal de planta y oficinas,
con una dotacién de 13 duchas, 4 w.c., 2 urinarios, una pila y 7 lavabo.

Esto generard un vertido de aguas fecales, que seran conducidos hasta el Sistema Integral
de Saneamiento

Aguas de escorrentia

Se trata de la verdadera fuente de vertidos de la planta, las aguas de lluvia recogidas en
las zonas urbanizadas y edificadas de la planta.

Al tratarse de una actividad en la que se realiza el almacenamiento de las chatarras a la

intemperie, las aguas de lluvia “lavaran” tanto los materiales almacenados, todos ellos residuos
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no peligrosos, como la maquinaria y suelos pavimentados, por lo que arrastraré a su paso polvo
y tierra con un cierto contenido en particulas metélicas procedentes de la fragmentacion, asi
como posibles restos de hidrocarburos presentes en la misma. Estas aguas seran tratadas
mediante separador de hidrocarburos antes de su vertido al Sistema Integral de Saneamiento.

Aguas de proceso

Una vez acometida la Fase Il del proyecto, se producira un consumo de agua en el proceso
de fragmentacion. Este consumo no generara vertido, al recircularse el agua utilizada y sélo
existiendo pérdidas en forma de gotas arrastradas por la corriente de aire de lavado.

La planta fragmentadora presentard los siguientes consumos de agua:

e Inyeccidon de agua al interior del molino fragmentador. Consumo de entre 14y 50
litros/tonelada de material producido. Con una capacidad media de produccién
de 100 toneladas/hora se puede alcanzar un consumo de hasta 5.000 litros/hora.

e Venturi lavador del sistema de tratamiento de aire. Consumo de entre 200 y 400
litros/hora, segun climatologia y producto fragmentado.

Sistema de refrigeracion

Trabaja en circuito cerrado, por lo que, en todo caso, presentara un consumo puntual de
reposicion de las pequefas pérdidas que se puedan producir por evaporacion, fugas, etcétera.

Sistema de inyeccion de agua al interior del molino

Tiene por objeto minimizar la formacién de polvo y de atmdsferas explosivas, causadas
éstas ultimas por la posible presencia de restos de hidrocarburos en la chatarra. El agua aportada
se inyecta en el interior del molino, apuntando a zonas calientes del rotor lo que provoca su
inmediata evaporacion, generando una atmaésfera de vapor de agua que desplaza el aire interior,
eliminando la presencia de oxigeno comburente. Por lo tanto, esta aportacién de agua tampoco
originard ningun vertido, toda vez que el caudal entrante estd en funcién del grado de carga del
motor (lo que depende de forma directa de la cantidad de chatarra fragmentada), cortdndose el
suministro cuando cesa la fragmentacion de chatarra, pese a que el motor del molino siga
trabajando en vacio. Es decir, toda el agua liquida pasa al estado vapor de agua y sale por el
sistema de aspiracion.

Sistemna de tratamiento de aire

Existe un sistema de captacion puntual y depuracién de aire que actta sobre dos puntos
de la instalacion.
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El primero de ellos es el molino fragmentador, en cuyo interior se lleva a cabo, como ya se
ha dicho, la trituracion de la chatarra por golpeo de la misma entre los martillos que giran con el
rotor y unos yunques fijos.

La chatarra lleva adherida o contiene elementos tales como tierra, telas, gomaespumas,
etcétera, que por sus caracteristicas de ligereza y/o pequefio tamano, al entrar en la cdmara de
fragmentacién, pasan al aire. Siendo arrastradas por la corriente de aire generada que sera
tratada posteriormente para la separacién de estas particulas..

El sequndo es el separador zigzag en el cual la chatarra, una vez fragmentada, es liberada
de los elementos ligeros que pueda contener todavia, mediante la accion combinada del golpeo
sufrido durante su caida a través de un tubo vertical en forma de zigzag y una corriente de aire
gue se insufla en contracorriente con el flujo de material

Ambos caudales de aire sucio se tratan en unos ciclones separadores y un Venturi lavador.

El sistema de captacion y depuracion de estas corrientes de aire consta de dos etapas
principales:

1. Captacion y preseparacion, llevada a cabo por sistemas independientes para el
molinoy el zigzag.
2. Separacion de las particulas finas de la corriente de aire mediante Venturi lavador.

En la segunda etapa se lleva a cabo la separacién de las particulas de menor granulometria
contenidas en las corrientes de salida de los ciclones.

El tratamiento se lleva a cabo mediante un Venturi lavador que es comin a ambas
corrientes que confluyen en un punto comun aguas arriba del mismo.

La reduccion de los niveles de particulas en la corriente de entrada se logra mediante
inyeccién de agua en el cuello del Venturi, en el cual se forman unas pequefas gotas de agua
que ofrecen una superficie de deposito a las particulas de polvo. En el silo de separacién, especie
de ciclén, se produce la separacién entre el aire y la mezcla de aire y particulas sélidas, por el
principio de la inercia y las fuerzas centrifugas, pues precisamente lo que se ha conseguido
gracias al Venturi es “unir” las particulas pequefas, formando otras mayores, que si entran en el
rango de separacion eficaz de los ciclones.

El agua de lavado pasa entonces al tanque de tratamiento de agua para su aclarado.

El sistema funciona en ciclo cerrado, ya que el agua inyectada en el circuito del Venturi es
impulsada desde el tanque de aclarado mediante una bomba. No obstante existe un consumo
de agua debido a que parte de la misma se mantiene en suspension en la corriente de aire de
salida.

En cuanto a los sélidos decantados en el fondo del tanque de aclarado, son retirados de
forma continua mediante una draga, especie de cadena sin fin cuyas regletas van arrastrando

los lodos del fondo y sacdndolos por el borde del tanque a un contenedor sellado.
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Emisiones atmosféricas:

En la Fase | del proyecto no se localizan focos de emision canalizados, pero no obstante
existen fuentes de contaminaciéon como son:

- La emision de gases de combustion originados por vehiculos pesados de
transporte de residuos y la maquinaria auxiliar.

- Procesos de movimiento de materiales y acopio de estos en zonas no cubiertas.

- Operaciones de cizallado y compactado de metales.

En la Fase Il del proyecto, al incorporar la fragmentadora, se identificardn una nueva
emision a la atmdsfera, procedente de la separacion y desempolvado de la fraccion ligera del
material fragmentado, mediante un flujo de aire en contra corriente en conducto zigzag.

Este flujo de aire es depurado por ciclones y evacuado al exterior por un foco canalizado.
Dicho flujo arrastrara como contaminante principal particulas procedentes del proceso de
fragmentacion en el molino.

Esta nueva emision se canalizara mediante dos focos,

- Foco 1: Via himeda (ciclén + venturi + cicléon lavador) para el molino
fragmentador.
- Foco 2: Via seca (ciclon + filtro de mangas) para el tambor separador.

Ambos focos dispondran de plataformas de medida accesibles mediante escaleras y con
suficiente superficie libre para el normal desenvolvimiento del personal técnico que realizaré las
medidas y para la correcta utilizacion de los equipos necesarios.

Emisiones de ruidos y vibraciones:

Las principales fuentes de emisiéon de ruido estdn asociadas al funcionamiento de la
maquinaria utilizada en los procesos de tratamiento (cizalla y fragmentadora) y a la circulacién
de los vehiculos de transporte y manipulacién de residuos en el interior de la instalacion y los
utilizados para la recepcién y expedicion de residuos.

En relacion con las vibraciones producidas en la instalacién, vienen asociadas la
maquinaria que conforma los procesos de tratamiento (fragmentadora). La instalacién se dotaré
de losas de hormigén armado en los puntos donde se ha ubicado la maquinaria que absorbe
estas vibraciones e impide su transmision tanto a la estructura como a las fincas colindantes.
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Emisiones luminicas:

La actividad se desarrollaréd tanto en el interior de una nueva edificaciéon, como en la zona
exterior de patio donde se realizaran operaciones como como la recepcién y pesado, o el propio
tratamiento de cizallada-prensado en Fase | y la fragmentacion en Fase Il. Esto hace necesario el
uso de luminarias para el desarrollo del trabajo en las zonas exteriores.

La instalacién se encontrara situada en zona industrial, colindante con infraestructura
viaria, siendo el desarrollo de la actividad en horario diurno.

Se utilizaran luminarias simétricas orientadas por debajo el plano horizontal limita el flujo
luminoso hemisférico superior.

Emisiones solidas:

Comun a las Fases l y Il del proyecto, habria que distinguir dos flujos de residuos.

Un primer flujo lo constituyen los residuos generados por el funcionamiento de la propia
actividad, especialmente en las operaciones de servicios generales (servicios administrativos y
servicios de mantenimiento), y los absorbentes contaminados generados en la recogida de
derrames. Estos residuos no constituyen el objeto productivo de la actividad, sino que son
generados a partir de unas entradas de productos en la actividad que tras su utilizacién han
pasado a ser residuos, es decir, pasan de ser considerados productos a ser considerados residuos.

Un segundo flujo de residuos lo constituirdn los residuos obtenidos en las operaciones de
tratamiento de los vehiculos al final de su vida Gtil y los aparatos eléctricos y electrénicos.

El objeto de la actividad es el tratamiento de residuos, constituyen las mercancias o
materiales objeto productivo de la actividad. Si bien el proceso productivo de la actividad no
cambia la consideraciéon de la mercancia o material, antes de someterlo al proceso productivo
era un residuo y tras someterlo al proceso productivo, por ejemplo, separacién de fracciones,
sigue siendo residuo (a excepcion de aquellos materiales que alcancen la condicién de fin de
residuos segun Reglamento Europeo 333/2011, Anexos | y ll, para chatarra de acero y de
aluminio). Pero en este caso, cambia o puede cambiar la identificaciéon de este residuo a los
efectos de la legislacion de residuos. En el proceso productivo entra un residuo con un
determinado cédigo LER (VFU o RAEE) y los residuos que salen pueden tener el mismo o distintos
cédigos LER (hierro, cobre, aluminio, baterias, aceites usados, etc), al Ilgual que para los residuos
de cizallados o fragmentados. Para estos residuos que son la salida del proceso productivo, el
titular del establecimiento es considerado como productor del residuo, al objeto de la aplicacién
de la trazabilidad de su gestién, si bien, en realidad no se produce una produccién del mismo,
sino que es un cambio administrativo en la identificacion de este, pues su condicion sigue siendo
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de residuo antes y después del proceso productivo de la actividad. No se cambia su condicién
de producto a residuo, sino que sigue siendo residuo.

Este segundo flujo de residuos no serad considerado en este apartado, como residuos
producidos por la actividad, aunque administrativamente se deberan proceder a la
comunicacién de su produccion.

Los servicios administrativos y del personal tienen como objetivo por un lado el apoyo
administrativo a la actividad principal de la instalacion, tales como la gestién de pedidos,
néminas, etc., y por otro las dotaciones para los trabajadores como servicios y vestuarios.

Estos servicios produciran fundamentalmente residuos asimilares a residuos urbanos,
principalmente papel/cartén, téneres de impresion de las oficinas y algunos equipos eléctricos
y electrénicos utilizados en oficina.

Los servicios de mantenimiento de la instalacién generaran los absorbentes utilizados
para recoger los pequefos derrames, los Utiles que queden fuera de uso en la operacién de
clasificacion y desmontaje y los envases que queden fuera de uso y que hayan sido utilizados
para el almacenamiento de residuos y fracciones.

2.3. Residuos generados: procedencia, cantidad, composicion y caracterizacion, vy

codificacion (codigos LER).

Se refiere este punto a los residuos producidos por la propia actividad en cada una de sus
operaciones, especialmente en las operaciones de servicios generales (servicios administrativos
y servicios de mantenimiento) que agrupa la mayor parte de la generacion de estos residuos
propios de la actividad.

Identificacion de los principales residuos que se produciran:

A) Operaciones de recepcidn y expedicion de residuos.
No se generan residuos propiamente

B) Operacién de gestion de residuos no peligrosos de caracter metalico.
Contenedores tipo box fuera de uso, sacos big-bag rotos, pales,

() Operaciones con Vehiculos al final de su vida til

Envases fuera de uso, trapos o material absorbente

D) Operaciones con Residuos de aparatos eléctricos y electrénicos.
Envases fuera de uso, trapos o material absorbente

E) Operaciones de almacenamiento temporal de residuos (baterias)

Contenedores tipo box, fuera de uso, material absorbente tipo sepiolita

F) Operaciones de servicios generales: administrativas
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Papel usado

Ordenadores, pantallas, teléfonos
Material de oficina

Mobiliario fuera de uso

G) Operaciones de servicios generales: de mantenimiento
Luminarias, fluorescentes

Magquinaria fuera de uso proveniente de las instalaciones (como aire acondicionado)
Herramientas manuales fuera de uso

Utiles manuales de limpieza fuera de uso.

Botes de detergentes y limpiadores (asimilables a residuos domésticos)

Lodos procedentes del separador de hidrocarburos

Baterias de los elementos de transporte interno

H) Operaciones de servicios generales: de emergencia
Material absorbente para recogida de derrames

Clasificacion de los residuos que se producen en la instalacion y derivados de la propia

actividad

Cantidad
Denominacién Operacién generadora producida
(tm/afo)**
150202* Material absorbente y trapos contaminados 02
150110* Envases contaminados Mantsnimiento 06
130502*% Lodos separadores de HC y grasas 2

200101 Papel y cartén Operaciones administrativas 0,25

Tubos fluorescentes y otros residuos que Operaciones de
200121* ) . . 0,01

contiene mercurio mantenimiento

Equipos eléctricos y electrénicos desechados,

distintos de los especificados en los c6digos Operaciones de
200135* . o 0,01

200121y 200123, que contienen componentes mantenimiento

peligrosos
Equipos eléctricos y electrénicos desechados, . . .
. N ) Operaciones administrativas
200136 distintos de los especificados en los codigos o 0,25
y de mantenimiento.
200121,200123 y 200135
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o Operaciones administrativas
200139 Plasticos o 0,01
y de mantenimiento
o Operaciones de
150102 Envases de plastico ) 0,06
almacenamiento s
. Operaciones de
150109 Envases textiles . 0.01
almacenamiento
Envases que contienen restos de sustancias Operaciones de
150110* ] ) ) ) 0,025
peligrosas o estan contaminados por ellas almacenamiento
Absorbentes, materiales de filtracion, trapos de Operaciones de
150202* limpieza y ropas protectoras contaminados almacenamiento y 0,02
por sustancias peligrosas operaciones de emergencia
Absorbentes, materiales de filtracion, trapos de Operaciones de
150203 limpieza y ropas protectoras distintos de los almacenamiento y 0,02
especificados en el cédigo 15 02 02 operaciones de emergencia
) Operaciones de
160601 Baterias de plomo o 04
mantenimiento

**Estimaciones anuales

2.4, Datos de consumo de la instalacion. Consumo de materias primas, secundarias y
auxiliares. Consumo energético. Consumo de agua.

En la planta se almacenan y tratan residuos para su valorizacién. Principalmente para el
tratamiento de residuos metdlicos mediante la clasificacion y prensado-cizallado de éstos,
ademds del desmontaje de los distintos flujos de RAEE y VFU que se reciben, para su
almacenamiento, tratamiento y posterior envio de las fracciones resultantes a gestores

autorizados.

Como materias secundarias y auxiliares encontramos en la instalacion los lubricantes para
los equipos mecanicos de las lineas de proceso, sobre todo para la prensa-cizalla movil, grua,
carretilla o transpaleta, ademas de los absorbentes utilizados en la recogida de derrames
liquidos.

No se considera significativa la magnitud del consumo de estas materias auxiliares

respecto al volumen de residuos que serd tratado por la instalacion.

El consumo energético de la instalacién se realiza principalmente por medio de energia
eléctrica suministrada desde la red. Existe un consumo secundario de gasoil para los elementos
de transporte y movimiento, pero que no se incluyen en este proyecto, al no considerarse el

transporte de residuos dentro del alcance de la autorizacién ambiental. lgualmente se producen
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un consumo de gases (oxigeno y propano) utilizados en la operacién de oxicorte, pero no

obstante no se considera significativa la magnitud del consumo de estas materias auxiliares

respecto al volumen de residuos que seran tratados por la instalacién.

En la Fase | del proyecto el consumo de agua de la planta tiene como destino los servicios

de personal, del proceso de servicios generales, la limpieza de instalaciones y maquinaria, el

consumo anual aproximado de este parametro se estima entre 250 y 300 m3/afio

Consumos en FASE | (Datos Anuales)

TOTAL Unidades
CONSUMOS
Energia eléctrica 30.000-35.000 kWh
Gasoil 25.000-50.000 L
Aceite 5.000-10.000 Kg
Aditivo adblue 1.500-3.000 Kg
Agua consumo sanitario 250-300 m?3
Toneres impresora 10-20 ud
Papel 150-200 kg
Otro material (productos limpieza, EPIs,**.) - -

Consumos en FASE Il (Datos Anuales)

TOTAL Unidades
CONSUMOS
Energia eléctrica 4.000.000 kWh
Gasoil 250.000-300.000 litros
Aceite 5.000-10.000 litros
Aditivo adblue 8.000-10.000
Agua 3.500 m?3
Téneres impresora 25-50 ud
Papel 300-500 kg
Otro material (productos limpieza, EPIs,**.) - -
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2.5. Vertidos al Dominio Publico Hidraulico.

La instalacion no generard vertidos al Dominio Publico Hidrdulico.

2.6. Suelosy aguas subterraneas: Informe base del suelo y de las aguas subterraneas.

En anexo a este documento se presenta Informe Base de Suelos, realizado en octubre de
2022 por Disefo de Soluciones Medioambientales, S.L. (en adelante DSM), entidad acreditada
por ENAC para la ejecucion de las actividades de inspeccién de suelos potencialmente
contaminados y aguas subterraneas asociadas.

Igualmente se presenta Analisis Cuantitativo de Riesgos para la salud humana realizado

por la misma entidad en fecha noviembre de 2022.

2.7. Conexion al Sistema Integral de Saneamiento.

Actividad ubicada en Suelo Urbano consolidado, que actualmente estd tramitando
Proyecto de Parcelacion presentado mediante instancia29126 de 2022 y “Proyecto de
Urbanizacion de las obras de urbanizacion CU-1”mediante registro de entrada 37385 de 2022
en el Ayuntamiento de Mdstoles, que incluye Decreto 170/1998, de 1 de octubre, sobre gestion
de lasinfraestructuras de saneamiento de aguas residuales de la Comunidad de Madrid, remitido
para su tramitacion a la Comunidad de Madrid. Referencia 10/809076.9/22

2.8. Vertidos liquidos

La instalacion presentara al Ayuntamiento de Mdstoles los documentos normalizados de
Identificacion Industrial y Solicitud de vertido segun Decreto 40/1994, de 21 de abiril.

Los vertidos a realizar seran las aguas pluviales recogidas en la solera. Se trata de la
verdadera fuente de vertidos de la instalacion, las aguas de lluvia recogidas en las zonas
urbanizadas y edificadas de la planta.

Al tratarse de una actividad en la que se realiza el almacenamiento de las chatarras a la
intemperie, las aguas de lluvia “lavaran” tanto los materiales almacenados, todos ellos residuos
no peligrosos, como la maquinaria y suelos pavimentados, por lo que arrastrard a su paso polvo
y tierra con un cierto contenido en particulas metalicas procedentes de la fragmentacion, asi
como posibles restos de hidrocarburos presentes en la misma. Estas aguas serdn tratadas
mediante separador de hidrocarburos antes de su vertido al Sistema Integral de Saneamiento.
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2.9. Emisiones atmosféricas

En la Fase | del proyecto no se localizan focos de emision canalizados, pero no obstante

existen fuentes de contaminacion como son:

- La emisiéon de gases de combustién originados por vehiculos pesados de
transporte de residuos y la maquinaria auxiliar.

- Procesos de movimiento de materiales y acopio de estos en zonas no cubiertas.

- Operaciones de cizallado y compactado de metales.

En la Fase Il del proyecto, al incorporar la fragmentadora, se identificardn una nueva
emision a la atmdsfera, procedente de la separacién y desempolvado de la fraccion ligera del
material fragmentado, mediante un flujo de aire en contra corriente en conducto zigzag.

Este flujo de aire es depurado por ciclones y evacuado al exterior por un foco canalizado.
Dicho flujo arrastrard como contaminante principal particulas procedentes del proceso de
fragmentacion en el molino.

Esta nueva emision se canalizard mediante dos focos,

- Foco 1: Via himeda (ciclén + venturi + cicléon lavador) para el molino
fragmentador.
- Foco 2: Via seca (ciclon + filtro de mangas) para el tambor separador.

Ambos focos dispondran de plataformas de medida accesibles mediante escaleras y con
suficiente superficie libre para el normal desenvolvimiento del personal técnico que realizard las
medidas y para la correcta utilizacién de los equipos necesarios.

El proceso correspondiente a la fragmentacion de chatarra se considera actividad
potencialmente contaminadora de la atmésfera, de acuerdo con lo recogido en el Anexo del Real
Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catdlogo de actividades
potencialmente contaminadoras de la atmdsfera y se establecen las disposiciones basicas para
su aplicacion.

De acuerdo con el CAPCA la actividad de fragmentacién de chatarra se encuentra en el
Grupo B, cédigo 09 10 09 06 Fragmentadoras o trituradoras de chatarra o demds residuos
metalicos.

Los contaminantes que evaluar en |os focos y los valores limites de emision serén los
siguientes

Proyecto Bdsico para la AAI P4gina 80 de 137




RefW: W2325 Proyecto Bésico para la AAl de una instalacién de ™\
ggf,'%. (I))1PTI gestién y almacenamiento de residuos, en el T.M. de em(] e e b
Fecha: Oct 2023 Méstoles, promovido por DERICHEBOURG ESPANA A -

Identificacién del foco Paréametro VLE
_ Particulas sélidas 10 mg/Nm3
FOCO 1 Molino fragmentador
covTt 30 mg/Nm?
Particulas sélidas 5mg/Nm3
Foco 2 Tambor separador
covTt 30 mg/Nm?3

Para el establecimiento de los VLE se ha tenido en cuenta la indicado en las MTD- 25 y
31 de la Decision de la Ejecucién (UE) 2018/1147 de la Comisién, de 10 de agosto de 2018, por la
que se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) conforme a la

Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, en el tratamiento de residuos.

2.10.Produccién y gestién de residuos.

2.10.1. Relacién de los residuos que se pretenden gestionar (cédigos LER y LER-RAEE)

Los residuos que se pretenden gestionar en la instalacion y para los que se solicita
autorizacion son los recogidos en las siguientes tablas, indicados mediante su cédigo LER.

RESIDUOS PELIGROSOS
LER Descripcion Operacion Ley

7/2022

160104*-10 | Vehiculo al final de su vida dtil. R1201, R1202,

160104*-20 | Vehiculo al final de su vida atil no incluido en LER 160104*-10 R1302

0803 17* Residuos de téner de impresién que contienen sustancias peligrosas.

160601* Baterfas de plomo

Baterias y acumuladores especificados en los cédigos 160601, 160602 o 160603 y

200133* baterias y acumuladores sin clasificar que contienen esas baterias

160215* Componentes peligrosos retirados de equipos desechados.

160601* Baterfas de plomo

160602* Acumuladores de Ni-Cd

160603* Pilas que contienen mercurio.
R1301

Acumuladores, pilas o baterfas en cuya composicion se encuentre el itio en
160607* cualquiera de sus formas, tales como las pilas de litio o los acumuladores ion-litio

Acumuladores, pilas o baterfas en cuya composicién se encuentre el niquel en
cualquiera de sus formas, tales como los acumuladores de niquel metal hidruro (Ni-
160608* MH). Se excluyen de este cddigo los acumuladores y baterias de niquel-cadmio

Acumuladores, pilas o baterias en cuya composicién se encuentren otras sustancias
160609* peligrosas

Baterias y acumuladores especificados en los cédigos 160601, 160602 o 160603 y
200133* baterias y acumuladores sin clasificar que contienen esas baterias
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200134 Baterfas y acumuladores distintos de los especificados en el c6digo 20 01 33
Acumuladores, pilas o baterias en cuya composicion se encuentre el litio en
200142* cualquiera de sus formas, tales como las pilas de litio o los acumuladores ion-litio
Acumuladores, pilas o baterias en cuya composicién se encuentre el niquel en
cualquiera de sus formas, tales como los acumuladores de niquel metal hidruro (Ni-
200143* MH). Se excluyen de este cddigo los acumuladores y baterias de niquel-cadmio
Acumuladores, pilas o baterias en cuya composicion se encuentren otras sustancias
200144* peligrosas

RESIDUOS NO PELIGROSOS
LER Descripcion Operacion Ley
7/2022
80318 Residuos de téner de impresién distintos de los especificados en el cdigo 08 03 17. R1201, R1301
101003 Escorias de horno
101006 Machos y moldes de fundicién sin colada distintos de los especificados en el cédigo
1010 05.
101008 Machos y moldes de fundicién con colada distintos de los especificados en el
cédigo 10 1007.
20110 Residuos metdlicos
100814 Fragmentos de 4nodos
100903 Escorias de horno
120101 Limaduras y virutas de metales férreos
120102 Polvo y particulas de metales férreos
120103 Limaduras y virutas de metales no férreos
120104 Polvo y particulas de metales no férreos
120117 Residuos de granallado o chorreado distintos de los especificados en el cédigo 12
0116
120121 Muelas y materiales de esmerilado usados distintos de los especificados en el R1201, R1203,
c6digo 1201 20 R1301
150102 Envases de plastico
150103 Envases de madera.
150104 Envases metalicos
150105 Envases compuestos
150106 Envases mixtos
160106 Vehiculos al final de su vida dtil que no contengan liquidos ni otros componentes
peligrosos
160117 Metales ferrosos
160118 Metales no ferrosos
160216 Componentes retirados de equipos desechados distintos de los especificados en el
c6digo 1602 15
160604 Pilas alcalinas (excepto 160603)
170101 Hormigén
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170201 Madera

170203 Plastico

170401 Cobre, bronce, latn

170402 Aluminio

170403 Plomo

170404 Zinc

170405 Hierro y acero

170406 Estano

170407 Metales mezclados

170411 Cables distintos de los especificados en el cédigo 17 04 10

190102 Materiales férreos separados de la ceniza de fondo de horno.

161004 Fracciones ligeras de fragmentacién [fluff-light] y polvos distintos de los
especificados en el cddigo 19 10 03

191006 Otras fracciones distintas de las especificadas en el c6digo 19 10 05.

191001 Residuos de hierro y acero

191002 Residuos no férreos

191201 Papel y cartén

191202 Metales férreos

191203 Metales no férreos

191204 Plastico y Caucho

191207 Madera distinta de la especificada en el cédigo 19 12 06.

191209 Minerales [por ejemplo, arena, piedras].

191212 Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del tratamiento
mecénico de residuos, distintos de los especificados en el c6digo 1912 11

200138 Madera distinta de la especificada en el cédigo 20 01 37

200139 Plasticos

200140 Metales mezclados

Par el caso de RAEE, seguin Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero:

Grupo de tratamiento LER-RAEE

Operacién

gestion Ley
7/2022

11%*, Aparatos con CFC, HCFC, HC, NH3

200123*-11*

160211%-11*

R1201, R1301

1 | 12*. Aparatos Aire acondicionado

200123*-12*

160211%-12%

13*, Aparatos con aceite en circuitos o condensadores

200135%-13*

R1201, R1301

160213*-13*

21*, Monitores y pantallas CRT

200135*-21*

160213*-21*

R1201, R1301

22*, Monitores y pantallas: No CRT, no LED 200135*-22*
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160213%-22%
200136-23
160214-23

23. Monitores y pantallas LED

200121*-31*

200121*-31*
3 R1201,R1301

200136-32
32.Lamparas LED
160214-32

31*. Ldmparas de descarga, no LED y fluorescentes.

200123*-41*
200135*-41*
160210%-41*
160211*-41% R1201, R1202,

41*, Grandes aparatos con componentes peligrosos

4
160212*-41* R1301, 1302
160213*-41*
200136-42
42. Grandes aparatos (Resto)
160214-42
200135*-51*
51*. Pequefos aparatos con componentes peligrosos y pilas incorporadas 160212*-51*
R12017,R1202,
5 160213*-51*
R1301, R1302
200136-52
52. Pequenos aparatos (Resto)
160214-52
200135*-61*
6 61*. Aparatos de informatica y telecomunicaciones pequefos con 160213*-61* R1201,R1202,
componentes peligrosos 200136-62 R1301, 1302
160214-62
71. Paneles fotovoltaicos no peligrosos de silicio 160214-71
7| 72. Otros paneles fotovoltaicos no peligrosos 160214-71 R1201, R1301
73*. Paneles fotovoltaicos peligrosos (Ej.: CdTe) 160213*-73*

2.10.2. Actividades de tratamiento de residuos que se pretender realizar

Las operaciones de gestion de residuos que se realizaran en la instalacion y para las que
se solicita autorizacion son las siguientes:

Vista la Ley 7/2022, de 8 de abiril, de residuos y suelos contaminados para una economia
circular, y concretamente su Anexo ll, al objeto de poder codificar correctamente las anteriores
actividades, segun la codificacion establecida por esta norma de rango legal se considera que
las actividades de gestion de residuos a desarrollar en la instalacién corresponden a los
siguientes cddigos de operaciones de valorizacion:

R1201: Clasificacion de residuos.

R1202: Desmontajey separacion de los distintos componentes de los residuos, incluida

la retirada de sustancias peligrosas.
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R1203: Tratamiento mecdnico (trituracion, fragmentacion, corte, compactacion, etc)
R1301: Almacenamiento de residuos, en el &mbito de la recogida.

R1302: Almacenamiento de residuos, en el ambito de tratamiento.

Si bien esta es la codificacion segun la Ley 7/2022, de 8 de abril, se estima conveniente
realizar las siguientes puntualizaciones sobre la realidad de las operaciones de gestion de
residuos que se llevardn a cabo en la instalacién objeto del presente Proyecto, con el fin de
conocer el alcance de la mismas y su metodologia de gestién.

En las instalaciones se procedera principalmente a la recepcion de chatarra metalica la
cual sera cizallada para su envio a gestor final, y en menor medida al tratamiento de vehiculos al
final de su vida util, al tratamiento y almacenamiento de los aparatos eléctricos y electrénicos, y
al almacenamiento de baterias usadas. Se tendran en cuenta las prescripciones normativas
relativas al almacenamiento temporal, relativas a las condiciones de seguridad e higiene de las
instalaciones y al tiempo méximo de almacenamiento para cada tipo de residuo.

El almacenamiento se realizara separando adecuadamente los residuos, no mezclandolos
con otras sustancias, materiales o residuos y evitando aquellas mezclas que impliquen
peligrosidad o dificulten la gestion. Los residuos se mantendrdn en condiciones adecuadas de
higiene y seguridad, envasados y etiquetados. Se dedicardn varias dreas de la instalacion para el
almacenamiento temporal de estos residuos, teniendo en cuenta su peligrosidad, riesgo y
volumen de los mismos.

En lainstalacion se han diferenciado varias dreas segun el uso al que se destinan, una para
chatarra metélica, otra para los RAEE, otra para los VFU y otra para las baterias. El area para
residuos peligrosos (baterias usadas) se encuentra separada y diferenciada.

En el caso del tratamiento de RAEE, la normativa de aplicacion a este flujo especifico de
residuos establece las operaciones que se deben realizar sobre los mismos, con el objetivo que
es la recuperacion de las fracciones materiales que componen estos residuos complejos.

Tras la recepcion de los aparatos se procede a su clasificacion y extraccion de las pilas'y
acumuladores que contengan.

Posteriormente, se les extrae los componentes peligrosos que puedan contener
(condensadores, téners,:-), para que una vez descontaminado pueda procederse en
condiciones de seguridad a la separacion manual de las distintas fracciones que componen el
aparato. Las fracciones valorizables y residuos separados se almacenan para su envio a un gestor
final.

Respecto al tratamiento de los vehiculos al final de su vida Gtil, también tiene su normativa
especifica, destinada a la consegquir la valorizaciéon de la préctica totalidad del mismo. Para ello

se somete a las siguientes operaciones:
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e Recepcién del vehiculo y la emisién del Certificado de descontaminacion,
considerdndose a partir de este momento como residuo a los efectos de la Ley 7/2022,
de 8 de abril.

e Acopio del VFU a la espera de su tratamiento

e Descontaminacion del VFU, extrayendo los fluidos y elementos peligrosos presentes en
el mismo.

e Desmontaje del VFU descontaminado, separando las piezas y componentes aptos para
su reutilizacién y reciclado.

e Almacenamiento de las piezas reutilizables, y de los materiales con destino el reciclado,
la carcasa del VFU con destino la fragmentacion y el resto de fluidos y componentes
peligrosos extraidos.

e Expedicion y venta de los residuos procedentes del VFU y de las piezas con destino la
reutilizacion.

Esquema general de los procesos de tratamiento y eliminacién de residuos

Este apartado complementa la descripcion de la actividad y de los procesos de
tratamiento que se ha realizado en apartados anteriores del presente Proyecto.

No obstante, en este epigrafe se pone el énfasis en los distintos grupos y subgrupos de
residuos que se han definido en el Proyecto y las operaciones de gestion que sobre los mismos
se realizan.

2.10.3. Proceso de almacenamiento de residuos NO peligrosos.

En la instalacién se recibirdn bien metales segregados segin su naturaleza, hierro,
aluminio, cobre, etc. o bien un metal mezclado. Los metales segregados se depositaran
directamente tras su recepcion en las pilas de almacenamiento que corresponda. El
almacenamiento del hierro y acero se realizard fundamentalmente sobre el pavimento o bien en
contenedores tipo cubas, mientras el resto de los metales se almacenaran en contenedores tipo
box, que facilitan su manejo.

En el caso de metales mezclados, tras su recepcion, se procede a su separacion y
clasificacion segun su naturaleza material. En caso de no ser viable la separacién manual o con
herramientas manuales, se almacenardn como metales mezclados.

Previamente, en la operacion de recepcién se inspeccionaré los residuos recibidos para
comprobar tanto su documentacion como su estado, asi como que son compatibles con el
almacenamiento de que se dispone, posteriormente se pesa y documenta la recepcion de estos.
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En el caso del cobre se deberd tener especial atencién sobre la trazabilidad del residuo
recibido y su documentacion.

2.10.4. Proceso de almacenamiento de residuos peligrosos.

En este caso se trata fundamentalmente de las pilas y baterias. En el caso de las baterfas
su almacenamiento se realiza en box homologados para el transporte de estos
residuos/productos, ya que facilita la gestion y manejo de los mismos.

El resto de pilas y acumuladores, que se recibirdn en cantidad mucho menor, una vez
recibidos y recepcionados, son clasificados en los distintos subgrupos y almacenados en box
similares a los utilizados para el almacenamiento de baterias de Pb. En esta operacién de
clasificacion se prestard especial atencién en la correcta clasificacion de “pilas” con la
consideracion de peligrosas, como las pilas botdn con contenido en mercurio y las “pilas” con la
consideracion de no peligrosas.

En este caso al ser el proceso el almacenamiento, los residuos no cambiaran de naturaleza,
es decir los c6digos LER que entran serdn los mismos que salen con destino a gestor autorizado.

e (Capacidad méxima anual de gestién.

La capacidad de gestion para esta tipologia de residuos vendra definida por la superficie
destinada al almacenamiento, donde se dispondrén los contenedores especificos para ello,
homologados para el transporte, apilables y normalmente suministrado por el gestor de destino,
el cual cuando procede con la retirada deja el mismo numero de contendedores vacios. Estos
contenedores suelen cargar unos 1.000 kg una vez llenos.

Contenedor tipo
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En el caso que nos trae la zona destinada al almacenamiento de baterias, serd una zona
aislada, en el interior de la nave, y dotada con sistema vertido cero para la recogida de posibles
derrames. La capacidad de esta zona junto con el sistema de contencién es de unos 24
contenedores, en tres filas de ocho. En este sentido el peso medio de un contenedor lleno es de
unos 1000 kg, por lo que la capacidad de almacenamiento de estos residuos serd de 24
toneladas.

Esta capacidad de almacenamiento puede decirse que es instantdnea en un momento
dado, pero no puede decirse que sea la capacidad de gestion anual, ya que esta sera funcion del
propio mercado, es decir, de las baterias que le lleguen derivado del mantenimiento de los
vehiculos, bien de los talleres o bien de los propios particulares. En este sentido, se propone
como capacidad de gestion anual, dos rotaciones del almacén cada mes, lo que resulta unas 576
toneladas anuales.

Capacidad de gestion anual: 576 toneladas

2.10.5. Proceso de gestion de los vehiculos al final de su vida dtil.

La codificacion de los residuos que se pretenden gestionar en cada uno de los procesos
de tratamiento de residuos a realizar en la instalacién es la siguiente:

e Proceso gestién de vehiculos al final de su vida Gtil, desguace (CAT)

RESIDUOS DE ENTRADA AL PROCESO

160104*-10 Vehiculos al final de su vida (til

160104*-20 Vehiculo al final de su vida atil no incluido en LER 160104*-10

130111* Aceites hidraulicos sintéticos

130113* Otros aceites hidrdulicos

130205* Aceites minerales no clorados de motor, de transmision mecanica y lubricantes
130206* Aceites sintéticos de motor, de transmisién mecanica y lubricantes

130207* Aceites facilmente biodegradables de motor, de transmisién mecénica y lubricantes
130208* Otros aceites de motor, de transmisién mecanica y lubricantes

130502* Lodos de separadores de agua/sustancias aceitosas (tratamiento aguas)

130507* Agua aceitosa procedente de separadores de agua/sustancias aceitosas (tratmto aguas)
130701* Fuel oil y gaséleo
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130702* Gasolina
140601* Clorofluorocarburos, HCFC, HFC
150202* Absorbentes, materiales de filtracion (incluidos los filtros de aceite no especificados en otra categoria),
trapos de limpieza y ropas protectoras contaminados por sustancias peligrosas
160103 Neumaticos fuera de uso
160106 Vehiculos al final de su vida Gtil que no contengan liquidos ni otros componentes peligrosos
160107* Filtros de aceite
160108* Componentes que contienen mercurio
160109* Componentes que contienen PCB
160111* Zapatas de freno que contienen amianto
160112 Zapatas de freno distintas de las especificadas en el cédigo 160111
160113* Liquidos de frenos
160114* Anticongelantes que contienen sustancias peligrosas
160115 Anticongelantes distintos de los especificados en el cédigo 16 01 14
160116 Depdsitos para gases licuados
160117 Metales ferrosos
160118 Metales no ferrosos
160119 Plastico
160120 Vidrio
160121* Componentes peligrosos distintos de los especificados en los cédigos 160107 a 160111, 160113y 160114
160122 Componentes no especificados en otra categoria
160601* Baterias de plomo
160802* Catalizadores usados que contienen metales de transicién peligrosos o compuestos de transicion peligrosos
160803 Catalizadores usados que contienen metales de transicién o compuesto de metales de transiciéon no
especificados de otra forma

Destino final de los residuos que se pretenden gestionar

El diagrama de flujo de cada uno de los procesos de tratamiento de residuos se recoge el

destino final de las fracciones, componentes y residuos que se obtienen a la salida de cada

proceso. Ver apartado 2.1.5 Esquema funcional de las instalaciones.

Los residuos seran puestos a disposicion y entregados a gestores finales autorizados,

dependiendo de la naturaleza de cada residuo. Esta transmision del residuo se documentard
adecuadamente en el sistema de informacién de la actividad, donde quedard constancia de
como minimo la identificacion de los residuos, su volumen o peso, fecha de entrega y gestor
final al que se ha hecho entrega para cada uno de los residuos gestionados en la instalacion.

Se describe a continuacién el destino de los residuos extraidos y separados del VFU

durante el proceso de gestion del mismo.
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o Piezas y componentes reutilizables: se utilizan como piezas de recambio y son
destinadas a su reutilizacion.

o Combustibles: se reutiliza por el titular en sus propios vehiculos.

o Baterias: se destina a su reciclaje, separando los materiales que la conforman, plomo,
plastico y cidos.

o Aceites usados: pueden ser regenerados, reciclados o valorizados.

o Filtros de aceite y combustible: se destina al reciclaje.

o Liquidos refrigerantes y anticongelantes: pueden ser regenerados, reciclados o

valorizados.

o Liquidos de frenos y de servodireccion: pueden ser regenerados, reciclados o

valorizados

o Fluidos del aire acondicionado: Se extraen, se purifican y se reutilizan. Si el gas es
peligroso para la capa de ozono se elimina

o Catalizadores: se destinan a su reciclaje
o Neumadticos: son reciclables, reutilizables y valorizables energéticamente
o Vidrios: son reutilizables o reciclables

o Componentes plésticos: una parte pueden ser reutilizados como piezas de recambio
y otra parte puede reciclarse

o Metales ferrosos y no ferrosos: se destinan a su reciclaje

+ (Capacidad méxima anual de gestién de VFU

La capacidad maxima anual de gestion del CAT depende fundamentalmente de su
capacidad de acopio de VFU en espera de su descontaminacion y de la capacidad del proceso
de descontaminacion.

La superficie destinada al acopio de VFU para su descontaminaciéon serad
aproximadamente de 50 m?, es decir su capacidad sera de varios vehiculos, si bien se considera
que lo normal sera la existencia de un solo vehiculo. Constituye este pardmetro el mayor
condicionante a la capacidad de gestion del CAT. Se ha previsto una gestion de tres vehiculos a
la semana, un total de 156 vehiculos al afio. A estos efectos se ha previsto sélo una plaza para
la zona de recepcién de VFU sin descontaminar.

El tiempo medio para la descontaminacién y despiece de un vehiculo se estima en 4 horas.
Si se destina un operario el 50% de su tiempo de trabajo a la descontaminacién y despiece de
VFU, se tendria una capacidad de 212 vehiculos.
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Se ha supuesto un total de 1.700 horas de trabajo efectivo al afo por trabajador. Para un
trabajador con dedicacién del 50% de su tiempo al desguace de VFU y con un tiempo estimado
de 4 horas en la gestion de cada VFU.

Como puede apreciarse el parametro de calculo utilizado para la zona de recepcién de
VFU sin descontaminar, la gestion esperada de 156 vehiculos al afio, 3 vehiculos a la semana,
limitara la capacidad méxima de gestion anual.

Si bien la capacidad méxima seria superior a la capacidad de gestion anual esperada. Al
haberse supuesto la hipétesis de 4 horas de trabajo para la descontaminacién y despiece de un
VFU, y un trabajador destinado al 50% de su tiempo a esta tarea, si se realiza una correcta gestion
de las recepciones de VFU para descontaminar, con una sola plaza para la recepciéon se podrian
gestionar alrededor de 200 vehiculos al afo.

Por otro lado, el dimensionamiento de las zonas de almacenamiento de residuos
peligrosos y no peligrosos se ha realizado para una capacidad de gestiéon anual de 104
vehiculos, por lo que este nuevo factor, superficie para el almacenamiento de RP, limitaria la
capacidad anual de gestién de vehiculos en torno a los 156 vehiculos, que ha sido el pardmetro
de célculo y disefio de la instalacion de desguace (CAT).

Capacidad de gestion anual: 156 vehiculos (3 vehiculos a la semana)

El proceso de descontaminacion se llevara a cabo con el vehiculo elevado, soportado por
un caballete fijo. Para ello se utilizara la carretilla elevadora.

1)L
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Se instalard una estacion de descontaminacion compacta, con todos los equipos

necesarios para las distintas labores. Requeriréd de la instalacién de un compresor.

e Produccién de residuos peligrosos y no peligrosos. Piezas reutilizables.

De acuerdo con la capacidad de gestién anual para la que ha sido proyectada la instalacion

de CAT, desguace, la produccién de residuos peligrosos y no peligrosos seré aproximadamente

la siguiente.

Para su célculo se ha tomado como referencia la “Composicion Media de los Vehiculos

(2000)", publicada por ANFAC.

Composicion Media de los Vehiculos (2000)

1 200

10%

280%
1.50%
2%

BChapa BAceromecanizado BFundicion GAlumino
mCu,Zn,Pb, Mg o luidos aVidno oNeumdticos
MFlasticos BTextiles BResto
Composicion media de los vehiculos puestos en el mercado desde el afio 2000
Fuente: ANFAC
Gestién VFU

Operacién de

Denominacién LER y
gestion

Cantidad estimada a
gestionar

160104*-10 VFUs sin descontaminar

R1202
Vehiculo al final de su vida util no incluido en

160104*-20
LER 160104*-10

156 VFU/ano

Produccién de RP procedentes de VFU

S Operacion
Denominacién

generadora

Cantidad producida
(Kg/ano)
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130701%, 130702%, Combustibles Descontaminacién VFU 187,20
130703*
160601* Baterias Descontaminacion VFU 2.327,52
150202*% Airbag (no explosionado es pieza reutilizabley | Descontaminacién VFU 148,20
explosionado es RP)
130111%,130113%, | Aceites usados (de motor, de caja de cambios, | Descontaminacién VFU 680,16
130205%, 130206%, del diferencial)
130207%, 130208*
150202*%, 160107* Filtros (de aceite y de combustible) Descontaminacién VFU 28,70
160114* Liquido refrigerante y anticongelante Descontaminacién VFU 17,94
160113* Liquidos de frenos y de servodireccion Descontaminacion VFU 21,53
140601* Fluidos del aire acondicionado Descontaminacion VFU 64,58
160108* Piezas con Hg Descontaminacién VFU 4,68
160109* Condensadores PCB/PCT Descontaminacién VFU 4,68
160111* Pastillas de freno Descontaminacién VFU 18,72
160802* Catalizadores Descontaminacién VFU 46,80
150202* Material absorbente y trapos contaminados Mantenimiento 180,00
150110% Envases contaminados Mantenimiento 60,00
130502* Lodos separadores de HC y grasas Mantenimiento 100,00

Volumen anual producido RP (kg/afio) agrupada:

Produccién de RNP procedentes de VFU

3.890,72 kg/afno

Cantidad
Denominacion LER Operacion generadora producida
(Toneladas/aro)
160103 Neumédticos Desmontaje VFU 4,9920
160120 Vidrios Desmontaje VFU 4,3680
160119 Componentes plésticos Desmontaje VFU 10,7640
160117 Metales ferrosos Desmontaje VFU 57,4400
160118 Metales no ferrosos Desmontaje VFU 16,6144
170405 Mezclas de metales Desmontaje VFU 1,4040
170411 Cables Desmontaje VFU 0,9048
160106 Carcasa-chasis Desmontaje VFU 115,5200
160115 Liquido refrigerante y anticongelante Desmontaje VFU 0,0010
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160112 Pastillas de freno Desmontaje VFU 0,0187
160803, 200399, Catalizadores Desmontaje VFU 0,1404
160801
Volumen anual producido RNP (toneladas/afo) agrupada: 212,17 t/afo

e Acopio y almacenamiento de residuos peligrosos en la instalaciéon en espera de su
expedicion al gestor final

El acopio y almacenamiento de residuos peligrosos en la planta se realizara en una Unica
area, que serd acondicionada para acoger toda la producciéon de residuos peligrosos de la
operacién como CAT. De esta forma se realiza un mejor control y sequimiento de los mismos.

Esta drea para el almacenamiento de residuos peligrosos cuenta con solera de hormigén,
lo que garantiza su impermeabilidad. El drea se encuentra bajo cubierta y dotada de sistema de
contencién de derrames mediante depdsitos de vertido cero. Los derrames recogidos serén
enviados a gestor de residuos autorizado.

Se diferencian los residuos peligrosos segun su estado en: sélidos (piezas con amianto,
trapos y absorbentes contaminados), fluidos (aceites usados), con contenido liquido (baterias) y
gases licuados (fluidos del aire acondicionado).

Los residuos peligrosos solidos seran almacenados en barriles metélicos de 220 litros de
capacidad o en bidones plasticos con capacidades entre 60 y 220 litros. No se almacenardn sobre
bandeja-cubeto al no existir riesgo de derrames.

Los residuos peligrosos liquidos son almacenados en depdsitos formados por barriles
metdlicos de 220 litros o en bidones plasticos con capacidades entre 60 y 220 litros. Se
almacenardn sobre bandeja de contencién de derrames. Estos envases deberdn cumplir las
condiciones técnicas impuestas por el ADR para cada clase de sustancia que contengan. Los
aceites normalmente serdn almacenados en depésitos tipo IBC o CGR, de polietileno en jaula
protectora de acero galvanizado sobre bandeja-cubeto de recogida de derrames.

Los residuos con contenido liquido (baterias) se almacenaran en cajas-box resistentes al
acidoy que cumplen las condiciones técnicas impuestas por el ADR para este tipo se mercancias
(clase 8).
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o Envasado de residuos peligrosos

Denominacion RP/RNP Estado Clase Capacidad Observacién envases
Fécilmente inflamable
Combustibles RP Liquido ) y DEPO 2-220litros bidén pléstico tapa fija
toxico Xn
Baterias RP Sélido Corrosivo CONT 2-0,8 m3 box Segtin ADR clase 8
Elairgab sionado se colocard
Airbag (no lairg explo‘ i o se colo
explosionado es pieza dentro de big-bag o sacos de
i I
P reutilizable P RP Sélido Téxico CONT 1-220 litros pldstico que se depositaran en el
i y interior de contenedores tipo
explosionado es RP) .
bidén
Aceites usados (de
motor, de caja de Contenedor polietileno en jaula
oton, de @) RP Liquido Téxico DEPO 1-1000 litros or polietileno en jaula de
cambios, del acero galvanizado tipo IBC
diferencial)
Filtros (de aceite y de
{ ) y RP Sélido Téxico CONT 1-60 0 120 litros Bidén metalico o plastico
combustible)
Liquido refrigerante
4 i 9 Y | re y RNP! Liquido Téxico DEPO 1-60 0 120 litros De material pldstico hermético
anticongelante
Liquidos de frenos y de Liquidos de frenosy de
a o Y RP Liquido Toéxico DEPO 1-60 0120 litros servodireccion envasados en un
servodireccion . L
mismo envase, al ser similares
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Fluidos del aire i Facilmente inflamable y "
. RP Gas licuado X BOTE 2-25kg Certificado CE
acondicionado nocivo
Al contener Hg, se dispondré un
saco big-bag o pldstico en su
interior, de forma que en caso de
Piezas con Hg RP Solido Téxico CONT 1-60 litros rotura el Hg no pueda entrar en
contacto con las paredes del bidén.
En un biddn podran incorporarse
varios sacos plasticos o big-bags.
Condensadores . . i i : X
RP Solido Téxico CONT 1-60 litros Bidon metlico o plastico
PCB/PCT
En el caso de contener amianto o si
no se conoce, las pastillas de freno
. . X i § se colocaran dentro de big-bag o
Pastillas de freno RPy RNP| Sélido Toxico CONT 1-60 litros y 1-120 litros L
sacos de plastico que se
depositaran en el interior de
contenedores plasticos tipo box
Catalizadores RPy RNP| Sélido CONT 1-60 litros y 1-120 litros Bidén metalico o pléstico
Se almacenan en estanterfas o bien
Neuméticos RNP Sélido GRANEL sobre la superficie en columnas de
menos de 2 metros
L 0 Se almacenan en contenedores
Vidrios RNP Sélido CONT 1-0,8 m3 box R L
plasticos o metélicos
ceri - Se almacenan en contenedores
Componentes plasticos RNP Sélido CONT 1-0,8 m3 box X X
plasticos o metalicos
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Metales ferrosos RNP Sélido CONT 2-120 litros
Metales no ferrosos RNP Solido CONT 1-0,8 m3 box
Mezclas de metales RNP Sélido CONT 1-120 litros
Cables RPy RNP| Sélido CONT 1-120 litros
Carcasa-chasis RNP Sélido GRANEL
Material absorbentey . . . . " .
i RP Sélido Téxico CONT 1-220 litros Bidén metlico o plastico
trapos contaminados
Envases metélicos . .
X RP Solido Toxico GRANEL A granel, sobre palet
contaminados
Envases plasticos L .
i RP Sélido Toxico GRANEL A granel, sobre palet
contaminados

DEPQ: recipientes para contener liquidos, depdsitos

CONT: recipientes para contener solidos, contenedores

BOTE: recipientes para contener gases licuados, botellas o botellones

GRANEL: sin envase, almacenados directamente sobre la superficie o sobre palet
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AN\

enfidad para la prevencién
y calidad ambiental

Ejemplos de recipientes para almacenamiento de residuos:

e Ftiquetado de residuos peligrosos

El almacenamiento se realizard separando adecuadamente los residuos, no mezclandolos

con otras sustancias, materiales o residuos y evitando aquellas mezclas que impliquen

peligrosidad o dificulten la gestién. Los residuos se mantendran en condiciones adecuadas de

higiene y seguridad, envasados y etiquetados
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Los envases de residuos dispondran de etiquetas de identificacion con la denominacion
del residuo que contienen, su naturaleza y el cédigo de identificacién LER, asi como la fecha de
envasado.

Para el caso de residuos peligrosos el etiquetado de los residuos y de los contenedores de
los mismos, se realizard de acuerdo con lo previsto en el Real Decreto 833/1988, de 20 de julio,
por el que se aprueba el para la ejecuciéon de la Ley 20/1986, Bésica de Residuos Tdxicos y
Peligrosos y del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero.

El etiquetado de los residuos y de los contenedores durante su almacenamiento serd

sometido a revision de forma que se compruebe su correcto estado.

e Registro de los residuos peligrosos

Se procederd al control documental de los residuos peligrosos producidos y de la gestion
realizada, a través de un registro donde figurard el gestor de residuos autorizados al que sean
entregados.

e Almacenamiento conjunto de los residuos peligrosos

El almacenamiento se realizard en un area abierta en la zona de CAT, donde se almacenan
conjuntamente todos los residuos peligrosos. En esta zona se ha dispuesto un area para el
almacenamiento de combustibles, separada del resto del area.

El resto del drea no presentara separacion fisica alguna entre los recipientes, si bien se han
dispuesto dos bandejas cubeto o una bandeja con dos huecos, una para como elementos de
contencion de derrames de liquidos corrosivos (baterias) y la otra como elemento de contencién
de derrames de liquidos nocivos y téxicos (aceites, liquidos de frenos y liquido refrigerante)

Bandeja de contencion
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e Revisiones e inspecciones

El drea es sometida a una revision y control semanal, inspeccionando etiquetado,
apilamiento, contenedores y la existencia de posibles derrames. En caso de encontrar alguna
incidencia en estos aspectos se actla de forma inmediata

* Registro documental de las operaciones de gestion

En la instalacion se llevaré a cabo el registro documental de las operaciones de gestion de
residuos que se llevan a cabo en la instalacion. La Ley 7/2022, de 8 de abril, establece entre otras
cuestiones que las entidades titulares de actividades o instalaciones de tratamiento de residuos
autorizadas deberdn, entre otros:

o Llevar un registro documental en el que figuren la cantidad, naturaleza, origen,
destino, frecuencia de recogida, medio de transporte y métodos de valorizaciéon o
eliminacion de los residuos generados.

o Emitir un certificado de la recepcion de los residuos.

o Presentar una memoria anual de gestién de residuos a la Consejeria competente en
materia de medio ambiente.

En el caso de Centros de Tratamiento de Vehiculos al Final de su vida Util, desguaces,
ademads de las obligaciones documentales relativas a la gestion de residuos, se deberdn tener en
cuenta las derivadas de la certificacion de la destruccién del vehiculo y la baja del Registro de
Vehiculos de la Direccion General de Tréfico.

e Documentacién en materia de circulacién de vehiculos y trafico

Los CAT deben tramitar la baja de los vehiculos que tratan. Una vez recepcionado el
vehiculo, el usuario debe entregar a los responsables del centro de tratamiento la
documentacion del vehiculo, junto con la solicitud de baja del vehiculo. El CAT comprueba si
la tramitacion de la baja es posible, conectando con la Direccion General de Trafico, y si es
positiva, emite un certificado de destruccién del vehiculo, que se facilita al altimo poseedor del
vehiculo.

El certificado de destruccion se debe presentar en un plazo maximo de quince dias a la
Consejeria competente en materia de residuos. La solicitud de baja del vehiculo debe ser
presentada por el CAT en la Direccion General de Trafico, y el CAT se hace responsable de la
custodia de los documentos que integran el expediente de baja.

Una vez recibido el vehiculo en la instalaciéon, lo primero que el CAT debe verificar es que
efectivamente el vehiculo cuenta con toda la documentacion necesaria y que el chasis y la
matricula del vehiculo se corresponden con los que figuran en la misma.
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El titular o propietario del vehiculo o la persona que lo represente, deberé presentar en el
centro autorizado de tratamiento (CAT) junto con el vehiculo, la siguiente documentacion
necesaria para poder iniciar la tramitacion de la baja administrativa y su anotacion en el Registro
General de Vehiculos de la DGT:

— Documentacion que acredite la identidad del titular o propietario
-~ Documentacién que acredite la propiedad del solicitante (si no es el titular)
— Permiso de Circulacion y Tarjeta de Inspeccién Técnica del vehiculo

El CAT debe comprobar que toda la documentacién presentada junto con el vehiculo es
correcta, es decir, que es completa y que el chasis y la matricula del vehiculo se corresponden
con los que figuran en la documentacién

EI CAT procede a la tramitacion del certificado de destruccion de los vehiculos una vez que
éstos son depositados en la zona de recepcion.

e Documentacién en materia de gestion y produccion de residuos

Una vez emitido el Certificado de Destruccién del vehiculo este se convierte en residuo,
en residuo peligroso. Debiendo el CAT proceder a su tratamiento en un periodo méximo de 30
dias. Este tratamiento del VFU en el CAT conlleva la produccién de residuos peligrosos, en la fase
de descontaminacién, y la produccién de residuos no peligrosos, siendo obligacién del CAT
como productor velar por su correcta gestion y entregarlos a un gestor autorizado.

Este tratamiento de VFU como residuo, y la produccién de residuos peligrosos y no
peligrosos, implica la obligacién para el CAT de documentar su proceso de tratamiento del VFU
como residuo como la entrega de los residuos producidos a gestores autorizados. A estos efectos
el CAT debera:

A. Como gestor de residuos:

a. Llevar un registro documental en el cual figuren la cantidad, naturaleza, origen,
destino, frecuencia de recogida, medio de transporte y método de valorizacion
o eliminacion de los residuos gestionados.

b. Presentar una memoria anual de gestién de residuos a la Consejeria competente
en materia de medio ambiente antes del 1 de marzo, en la que debe especificar,
como minimo, la cantidad de residuos gestionados, su procedencia, la

naturaleza de los mismos y su destino final
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En esta memoria los CAT deberan hacer constar los neumaticos derivados de la
preparacion para la reutilizaciéon que hayan entregado directamente a gestores
autorizados.

Presentar antes del 1 de abril de cada afio un Informe resumen de gestion de
VFU

B. Como productor de residuos peligrosos:

a.

Llevar un registro de los RP producidos y del destino de los mismos, en el que
deberd recogerse como minimo: el origen de los residuos, la cantidad,
naturaleza y cédigo de identificacion LER, fecha de cesion de los mismos, fecha
y descripcién de los pretratamientos realizados, fecha de inicio y finalizacion del

almacenamiento temporal, fecha de recogido y medio de transporte.

Presentar antes del 1 de marzo de cada afio una declaracion anual de la
produccién de RP del afo inmediatamente anterior, en la que deberd especificar
como minimo, el origen y cantidad de los residuos generados, identificados por
su codigo LER, el destino dado a cada uno de ellos, las personas o entidades
gestoras a las que se les ha entregado y la relacién de los que se encuentren

almacenados temporalmente

C. Enlaexpedicion de los residuos producidos

Contrato de tratamiento, para todos los residuos, RP y RNP.

Documento de identificaciéon, que para el caso de RNP puede ser sustituido por
la carta de porte, albaran o factura que contengan la informacién que incluye el
Documento de identificacién.

Notificacion de previa de traslado, sélo para el caso de traslado de RP y para el
traslado a eliminacion de RNP

e Relacién de equipos, aparatosy mobiliario ainstalar en las diferentes lineas de proceso

de gestion de residuos

Los equipos, aparatos y mobiliario necesario para este proceso de tratamiento de VFU,

serdn los siguientes:

A) Maquinaria:

Carretilla elevadora
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— Desmontador de neumaticos
- Equipo recuperador de gases del aire acondicionado
— Compresor de aire comprimido y depésito

B) Mobiliario
— Bancada metdlica para el despiece de los vehiculos
— Bancos de trabajo y carrillos de transporte
- (Carros porta herramientas
— Utilesy herramientas
— Depésitos y contenedores para RRPP
— Contenedores para RNP
— Bandejas de recogida de derrames tipo cubeto
— Equipos de recogida de derrames mediante absorbentes sélidos
— Estanterias

2.10.6. Proceso de gestion de RAEE

Dentro del grupo de RAEEs nos encontramos con los diferentes subgrupos o fracciones
de recogida indicadas por el Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero.

Otra clasificacion que se realiza complementaria y conexa con la anterior es la distincion
entre residuos peligrosos y no peligrosos. En el caso de los RAEEs esta clasificacion en peligrosos
y no peligrosos puede ser clara para algunos de los residuos, pero no asi para otros RAEES,
dependiendo en estos casos del propio RAEE en particular y no de su categoria.

Todo RAEEs recibido deberd ser recepcionado por la instalacion, documentando
adecuadamente segun la normativa de aplicacién esta recepcién, especialmente su trazabilidad.

Los RAEEs serdn sometidos a la operaciéon de almacenamiento o tratamiento en funcion
de la peligrosidad o no del residuo y su pertenencia a cada una de las categorias o fracciones de
recogida determinadas por el citado Real Decreto 110/2015, 20 de febrero.

Se dispone a continuacién un listado de los residuos de entrada a cada una de las
operaciones de gestiéon de RAEE, ya sea para almacenamiento (ALMC-RAEE) o bien para el
tratamiento general (TGRL-RAEE). En este listado se recoge la codificaciéon LER-RAEE de estos

residuos.
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Aparatos de intercambio de temperatura

200123*-11* Sl
11*. Aparatos con CFC, HCFC, HC, NH3
160211*11* SI
200123*-12* SI
1 | 12*. Aparatos Aire acondicionado
160211*-12* SI
200135*-13* SI
13*, Aparatos con aceite en circuitos o condensadores
160213*-13* SI
Monitores y pantallas
200135*-21* SI
21*, Monitores y pantallas CRT
160213*-21* SI
200135*-22* SI
2 | 22*. Monitores y pantallas: No CRT, no LED
160213*-22* |
200136-23 SI
23. Monitores y pantallas LED
160214-23 SI
Ldmparas
200121*-31* SI
31* Lamparas de descarga, no LED y fluorescentes.
3 200121*-31* Sl
200136-32 SI
32.Ladmparas LED
160214-32 SI
Grandes aparatos
200123*-41* Sl S|
200135%-41* SI SI
160210*-41* SI S
41* Grandes aparatos con componentes peligrosos
4 160211*-41* SI SI
160212*-41* SI SI
160213*-41* Sl |
20013642 SI sl
42. Grandes aparatos (Resto)
160214-42 SI SI
Pequenos aparatos
I , 200135%-51* SI |
51*. Pequenos aparatos con componentes peligrosos y pilas
o1-Teq P P peligrososyp 160212*-51* S| s
incorporadas
5 160213*-51* Sl sl
200136-52 SI S
52. Pequenos aparatos (Resto)
160214-52 SI S
Aparatos de informatica y telecomunicaciones
200135*-61* | |
6 61%. Aparatos de informética y telecomunicaciones pequeios con | 160213*61* S| SI
componentes peligrosos 200136-62 SI |
160214-62 SI |
Paneles solares grandes
7 | 71. Paneles fotovoltaicos no peligrosos de silicio 160214-71 S|
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72. Otros paneles fotovoltaicos no peligrosos 160214-72 Sl

73*. Paneles fotovoltaicos peligrosos (Ej.: CdTe) 160213*-73* S|

En la siguiente tabla se recoge un listado agrupado de las fracciones, materias y
componentes resultantes o de salida de las operaciones de gestién de tratamiento especifico
general de RAEE. En la operacion de almacenamiento los mismos LER-RAEE que entran seran los
LER-RAEE que salgan, sin cambiar su cédigo LER-RAEE.

Por dltimo, a estos residuos de salida habrd que incorporar aquellos residuos que se
producen por la propia actividad de tratamiento, es decir, los envases contaminados y no
contaminados que se quieran desechar, y los absorbentes utilizados en la recogida de derrames,
asi como los aceites recogidos en el depésito de vertido cero.

Estos residuos de salida de la instalacion se han codificado segun su cédigo LER de
acuerdo con el Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero.

CODIGO DESCRIPCION TGRL-RAEE
080317* Residuos de téner y cintas de impresion que contienen sustancias peligrosas X
080318 Residuos de téner de impresién, distintos a los especificados en el cédigo 080317* X
130208* Otros aceites de motor, de transmisién mecanica y lubricantes X
160209* Transformadores y condensadores que contienen PCB X
160215* Componentes peligrosos retirados de equipos desechados. Por ejemplo: cables y vidrio X

contaminados, plasticos bromados, otros condensadores peligrosos, pantallas LCD

160216 Componentes retirados de equipos desechados distintos de los especificados en el X
cédigo 160215*. Por ejemplo: cables (no peligrosos), tarjetas de circuitos impresos

160507* Productos quimicos inorganicos desechados que consisten en sustancias peligrosas o las X
contienen Por ejemplo: téner, éxido de berilio, tarjetas de soldadura de plomo

160601* Baterias de plomo X
160602* Acumuladores de niquel-cadmio X
160603* Pilas que contienen mercurio X
160604 Pilas alcalinas (excepto 160603*) X
160605 Otras pilas y acumuladores X
170601* Materiales de asilamiento que contienen amianto X
170603* Otros materiales de aislamiento que consisten en sustancias peligrosas o las contienen. X
Por ejemplo: fibras cerémicas

190210 Aceites no peligrosos X
191201 Papely cartén X
191202 Metales férreos X
191203 Metales no férreos X
191204 Plésticos no bromados X
191205 Vidrio X
191206* Madera que contiene sustancias peligrosas
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191207 Madera distinta de la especificada en el c6digo 191206*
191209 Minerales. Por ejemplo: hormigén
191212 Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del tratamiento mecanico
de residuos, distintos a los especificados en el cédigo 191211*
200101 Papely cartén X
200121*-31* | Tubos fluorescentes X
200121* Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio. Por ejemplo: pantallas X
LCD, tubos fluorescentes, [amparas de descarga, relés de mercurio
200133* Baterias y acumuladores especificados en los cédigos 160601, 160602 o 160603 y X
baterias y acumuladores sin clasificar que contienen esas baterias.
200134 Baterias y acumuladores distintos de los especificados en el c6digo 200133* X

Tabla: Cédigo LER residuos salida de operaciones de tratamiento segin Anexo XIIl.G.8

Ademas, se deberan incluir como residuos generados en las instalaciones por estos
procesos de tratamiento y gestion de RAEE:

Cédigo LER Denominacién

150102 Envases de plastico

150104 Envases metalicos

150110* Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o estdn contaminados
por ellas

150202* Absorbentes, materiales de filtracién, trapos de limpieza y ropas protectoras
contaminados por sustancias peligrosas

150203 Absorbentes, materiales de filtracién, trapos de limpieza y ropas protectoras
distintos de los especificados en el cédigo 15 02 02

Tabla: Cédigo LER residuos generados en las instalaciones por operaciones tratamiento RAEE

o Capacidad méxima anual de gestion.

En la instalacién se llevaran a cabo operaciones tanto de almacenamiento temporal como
operaciones de tratamiento, segun la tipologia de fracciones.
En el caso de las operaciones de almacenamiento temporal la capacidad de servicio o

produccién dependera directamente de la capacidad de almacenamiento instantaneo, siendo
la limitacién al volumen de gestion anual la rotacion que puede sufrir este almacenamiento que
vendra limitada por la disponibilidad de personal, maquinaria y el tiempo medio de estancia de
los residuos en la instalacion. Al no existir normas aplicables para la determinacién de este
tiempo medio de estancia del residuo en la instalacion y dependera del propio devenir de la
actividad, se procede a calcular la capacidad de almacenamiento instantdneo de la instalacion

como pardmetro a tener en cuenta en la autorizacion de la misma, mientras la gestion anual en
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la operacién de almacenamiento se da sélo a titulo informativo, proponiéndose su NO inclusién
en la autorizacién de la instalacion, o si se incluye, Gnicamente a titulo informativo.

En la zona de almacenamiento de RAEE, los grandes aparatos se almacenaran en pilas
sobre la superficie, con un méximo de tres alturas, los pequefios aparatos y los equipos
informaticos se almacenaran en box de pléstico o jaulas, también en un méximo de tres alturas,
o mas si la ficha técnica lo permite o si se encuentran en estanterias. Ademas, en esta zona se
almacenaran las piezas y componentes de los RAEE, de forma similar a los PAE y los equipos
informéticos.

En esta zona se almacenardn tanto los RAEE que estén en espera de tratamiento en la
propia instalacién, como aquellos que simplemente son almacenados en espera de su envio a
gestor autorizado, es decir aquellos en lo que la instalacion simplemente funciones como planta
de transferencia.

Respecto a la capacidad de almacenamiento de la instalacion, en este caso es algo
complicado su calculo, debido a la diversidad de residuos, ya que no todos tendrén la misma
densidad, por lo que algunos residuos ocupando determinada superficie, dardn pesos distintos.
Es decir, respecto al peso por metro cuadrado ocupado no serd igual si almaceno frigorificos a si
almaceno lavadoras. Por tanto, para hacer la estimacion se usara como unidad el metro clbico
a razon de unos 650 kg. En este sentido indicar que se podra realizar el almacenamiento box
apilables hasta tres alturas.

La zona que se destina al almacenamiento de RAEE en la instalacién, tiene una superficie
de 122,85 m?, lo que equivaldria por tanto a 79,8 toneladas de almacenamiento. Si contdramos
que se pueden apilar (jaulas, box y grandes aparatos), hasta en tres alturas, la estimacién de
almacenamiento de RAEE en la instalaciéon en un momento dado seria de 239 toneladas.

Capacidad almacenamiento RAEE: 239 toneladas

En el caso de operaciones de tratamiento, estas vendran limitadas por el personal

presente en la instalacion destinado a estas operaciones, al ser estas operaciones manuales.
Igualmente, este parametro puede sufrir cambios durante la vida de la actividad, sin necesidad
de nuevas autorizaciones administrativas, distintas de las de gestion de residuos. No se trata de
una maquinaria que necesite mayor potencia eléctrica y que por lo tanto necesitaria de una
modificacién de la instalacion de la actividad. Por tanto, la capacidad de tratamiento se realiza
para la presencia de un nimero determinado de trabajadores en la instalacion, de forma que
estos trabajadores dedican todo su tiempo a este tratamiento y otro es compartido con el resto
de las actividades que se realizan en la instalacion. Igualmente, este pardmetro carece de
sentido real y limitativo, tampoco existe una norma aplicable para este calculo, por lo que
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esta capacidad se propone Ginicamente a titulo informativo, proponiéndose su NO inclusién en
la autorizacién de la instalacion, o si se incluye, sea Unicamente a titulo informativo.

Para el célculo de la capacidad de tratamiento especifico de RAEE, al realizarse las
operaciones manualmente, se definen unos aparatos de referencia, se estima el tiempo de
utilizacion del tratamiento del aparato y a partir del tiempo de trabajo se estima la capacidad
técnica de la operacién de tratamiento especifico.

En este caso en la instalacion se realizan las siguientes operaciones de gestiéon de
tratamiento especifico de RAEE:

e Tratamiento de RAEE - general (G1) que se dotara con varias personas a tiempo
completo.

La operacion tratamiento de RAEE - general, la tipologia de aparatos eléctricos y
electrénicos que son admitidos en la misma es muy diversa, si bien se pueden clasificar a los
efectos del tiempo requerido para su tratamiento, tratamiento manual de extraccion y
separacion, en tres tipologias: grandes aparatos, como lavadoras o lavavajillas; pequefos
aparatos eléctricos, como las aspiradoras; y equipos informéticos, ordenador portatil.

Cada uno de estos tipos de residuos tendrd un tiempo de tratamiento diferente para la
operacion de desmontaje y extraccion de componentes. Como hipétesis de calculo se determina
una distribucion en peso de estas tres tipologias de residuos en la operacion de 30%, 50% y 20
% respectivamente.

Una vez identificada la operacion limitante y definidos los aparatos de referencia se toma
a continuacion una estimacion del peso del aparato de referencia y el uso en tiempo que hace
de la operacioén limitante para su tratamiento.

Para el tratamiento de RAEE — general se han adoptado como aparatos de referencia:

e Al 30%, la lavadora, con un peso medio de 72 kg por unidad, y un tiempo estimado
para la extraccion de componentes y separacion de fracciones en la linea de proceso
de separacién de 6 minutos (0,1 horas).

e Al 50%, la aspiradora, con un peso medio de 6 kg por unidad y un tiempo estimado
para la extracciéon de componentes y separacion de fracciones en la linea de proceso
de separacién de 3 minutos (0,05 horas).

e Al 20%, la torre de un ordenador, CPU, con un peso medio 2,5 kg por unidad y un
tiempo estimado para la extraccion de componentes y separacion de fracciones en la
linea de proceso de separacion de 6 minutos (0,10 horas).
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Una vez modelizadas las operaciones de tratamiento especifico a través de aparatos de
referencia, e identificada la operacién limitante del flujo, es necesario definir el tiempo durante
el cual se encontrard en funcionamiento esta operacion limitante, es decir el tiempo efectivo de
trabajo.

Para el calculo del tiempo efectivo de trabajo en la operacién limitante se ha establecido
una jornada media de 8 horas. De este tiempo de trabajo el personal destinado a la extraccion
de componentes y separacion de fracciones en la linea de proceso de separacién dedicard el
100% de su tiempo, al constituir la operacién limitante.

El nimero de jornadas habiles en el afio se ha establecido en 255 jornadas.

Para los datos anteriores se tiene la siguiente una capacidad técnica de las operaciones de
tratamiento de RAEE:

Aparato de Operacién

Linea Denominacién ) o Tiempo operac.
referencia limitante

Tratamiento de RAEE - general (G1)
grandes lavadora 30% 72 separacion | 6 min (0,10 horas)
aparatos
Pequerios aspiradora 50% 6 separacion | 3 min (0,05 horas)
aparatos
Informatica CPU 20% 25 separacién | 6 min (0,10 horas)
02 ero aparato onelada
Dia Semana Afo Dia Semana Afo
Tratamiento de RAEE - general
144 720 36.720 10,37 51,84 264384
480 2400 122.400 2,88 14,40 734,40
96 480 24.480 0,24 1,20 61,20
TOTAL 3.439,44

Capacidad técnica anual calculada de gestion para Tratamiento de RAEE

En resumen, la capacidad de gestion de RAEE sera:
» Operacion de almacenamiento:

Capacidad de almacenamiento instantdneo 292,8 toneladas
» Operacion de tratamiento especifico (G.1):

Gestion anual de 3.439,44 toneladas/ano.
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Resumen Capacidad méxima de almacenamiento y capacidad de gestién de residuos prevista. FASE 1

Operaciones

NOMBRE PROCESO

Descripcién residuo

Cédigo
LER/LER RAEE

Capacidad méxima
almacenamiento (t)

Residuo

Proceso

Capacidad de gestién prevista (t/a)

Residuo

Proceso

DESCONTAMINACION DE 160104*-10* 6 tm /3 unidades 112 tm / 56 ud
NPO1 VEHICULOS AL FINAL DE SU R1202 VEHKICULOS FUERA DE USO 30tm /6 ud 912 tm /156 ud
VIDA UTIL 160104*-20" 24 tm /3 unidades 800 tm / 100 ud
VFU
DESMONTAIJE VEHICULOS VEHICULOS FUERA DE USO
NP02 DESCONTAMINADOS R1202 DESCONTAMINADOS 160106 VER NPO1 VER NPO1 VER NPO1 VER NPO1
mecini o uperlede mertes | 120101120102, 1201
P 03,120104,12 0113
no peligrosos
Envases me!éll;os vacios no 1501 04
contaminados
CLASIFICACION, CIZALLADO Y
/0 COMPACT:CION DE R1201 1002 10,100501,1009
NO RESIDUOS METALICOS NO 03,10 1006, 10 10 08, 16 0000
PELIGROSOS NPo3 PELIGROSOS Y VEHICULOS :: :;g; 0117,160118, 16 02 16, 2000 2000 50000 5
DESCONTAMINADOS Y 1704 01,1704 02,17 04
DESMONTADOS Residuos de metales férricos y no 03, 1704 04,
férricos no Peligrosos 170405,1704 06,1704
07,1704 11,1901 02, 19
1001,191002,191202,
191203,191212,2001
40
Vehiculos al final de su vida Gtil 160106
descontaminados
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Méstoles, promovido por DERICHEBOURG ESPANA

Madera 150103,170201,19 12
07,200138
Plasticos 070213,16 0119, 17 02
CLASIFICACION DE RESIDUOS | R 1201 03,191204,2001 39
NP0O4 NO METALICOS NO R1202 100 100 500 500
PELIGROSOS R 1203 Vidrio 160120,170202,19 12
05,2001 02
papel y Cartén 150101,191201, 2001
01
Otros: Toner, Neumaticos 0803 18,16 0103
ALMACENAMIENTO
TEMPORAL DE RESIDUOS DE R1301 Pilas y mezclas de pilas sin 16 06 04, 16 06 05, 20 01 1 9
PILAS Y BATERIAS NO sustancias peligrosas 34
PELIGROSAS
Baterias de plomo 16 06 01*
Mezcla de pilas 200133*
Baterias de NI-Cd 16 06 02*
BATERIAS NPO5 24 216
ALMACENAMIENTO
TEMPORAL DE RESIDUOS DE R 1301 Pilas que contienen mercurios 16 06 03* - 207
PILAS Y BATERIAS
PELIGROSAS Baterias litio 16 06 07*, 20 01 42*
Baterias NI-Metal Hidruro 16 06 08, 20 01 43*
Otras baterias peligrosas 16 06 09*, 20 01 44*
ALMACENAMIENTO RAEE NO .
PELIGROSO FRACCION 4 ci01 GAEE No Peligroso 16 02 14 -42,20 01 36-42 135 10000
e e ALMACENAMIENTO RAEE NO k1301 e e
PELIGROSO FRACCION 5 PAEE No Peligrosos 16 02 14-52, 20 01 36-52 60 1300
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ALMACENAMIENTO RAEE NO

PELIGROSO FRACCION 2 Monitores y pantallas LED 16 02 14-23, 20 01 36-23 1,5 1000
ALMACENAMIENTO RAEE NO Lamparas LED 16 02 14-32 15 1
PELIGROSO FRACCION 3 P 2001 36-32 !
ALMACENAMIENTO RAEE NO Aparatos de Informatica pequefios
PELIGROSO FRACCION 6 no peligrosos 1602 14-62,20 01 36-62 K 500
ALMACENAMIENTO RAEE NO Paneles fotovoltaicos no 16 02 14-71 9 100
PELIGROSO FRACCION 7 peligrosos 16 02 14-72
16 02 10-41*, 16 02 11-
41%,
ALMACENAMIENTO RAEE N 16 02 12-41*,16 02 13-
ERACCION 4 GAEE Peligrosos 4%, 7 2100
2001 23-41*,20 01 35-
41*
ALMACENAMIENTO RAEE . 16 02 13-51*, 20 01 35-
FRACCION 5 PAEE Peligrosos 51+ 7 1050
16 02 11-11%, 20 01 23-
11*
ALMACENAMIENTO RAEE Equipos de intercambio de 16 02 11-12%, 20 01 23- 5 1500
FRACCION 1 temperatura 12*
R1201 16 02 13-13%, 20 01 35-
NPO7 R1301 13+ 23 5650
16 02 13-21%*, 20 01 35-
ALMACENAMIENTO RAEE . 21*
FRACCION 2 Monitores y pantallas CRT 1602 13-22*, 20 01 35 1 250
22*
ALMACENAMIENTO RAEE Lémparas de descarga, no LED y ¥
FRACCION 3 fluorescentes 200121-31 05 125
ALMACENAMIENTO RAEE Aparatos de Informatica pequefios | 16 02 13-61*%, 20 01 35- 1 250
FRACCION 6 peligrosos 61*
ALMACENAMIENTO RAEE Paneles fotovoltaicos peligrosos 16 02 13-73* 1 250

FRACCION 7
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ALMACENAMIENTO
TEMPORAL DE
COMPONENTES DE RAEES

Componentes peligrosos

16 02 15*

0,5

125

NPO8

DESMONTAJE Y SEPARACION
COMPONENTES RAEE

R1202

FRACCION 4 GAES (RP Y RNP)

200135*-41*; 160213*-
41%;160210*-41%;
200136-42; 160214-42

FRACCION 5 PAES (RP Y RNP)

200135%-51*; 160213*-
51%*; 2001336-52;160214-
52

FRACCION 6 INFO (RP Y RNP)

200135*-61%; 160213*-
61*; 200136-62; 160214-
62

VER NP0O6 Y NPO7

VER NPO6 Y
NPO7

2644

2644

735

735

62

62

Las actividades de valorizacion se corresponden con las recogidas en la Ley 7/2022.

R1301. Almacenamiento de residuos en el dmbito de la recogida.

R1302. Almacenamiento de residuos de forma segura previo a su tratamiento.
R1201. Clasificacion, separacién o agrupacion de RAEE
R1202. Desmontaje de los RAEE
R1203. Tratamiento mecdnico.

(¥). Procedimientos especificos para el tratamiento de RAEE por tipos de aparato seguin la PARTE G del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos.

Operacién de tratamiento

Fases del proceso de tratamiento

G1

2. Separacién del resto de fracciones.

0. Recepcién de los aparatos y desmontaje previo.

1. Extraccion de los componentes sustancias y mezclas
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Resumen Capacidad maxima de almacenamiento y capacidad de gestién de residuos prevista. FASE 2

En esta fase, donde se incorporara la fragmentadora, quedard igual que el cuadro anterior, con la salvedad de incrementar los procesos NP03 y NP04

como sigue:
Resr':::;n‘?:; ::t:um'eﬁ"it‘:ef';'°° Y| 120101,120102,120103,12 01
perticie de 04,120113
metales no peligrosos
) Envases metall.cos vacios no 150104
CLASIFICACION, CIZALLADO contaminados
M /SO C%’;"PACTAC'OOZ' Dg R1201 1002 10, 10 05 01, 1009 03, 10 10
NPO3 RESIDUOS METALICOS N R 1202 06,101008,1601 17,16 01 18, 16 6800 6800 193400 193400

PELIGROSOS Y VEHICULOS R1203 Residuos de metales férricos 0216, 1704 01, 1704 02, 1704 03,
DESCONTAMINADOS Y e o liaross Y| 170404, 170405, 17 04 06, 17 04
DESMONTADOS g 07,1704 11,19 01 02, 19 10 01, 19
1002,1912 02,1912 03,19 12 12,

2001 40

NO
PELIGROSOS Vehiculos al final lde su vida util 160106
desontaminados
150103, 17 02 01, 19 12 07, 20 01
Madera
38
Plisticos 0702 13,16 01 19, 17 02 03,19 12
04,200139
CLASIFICACION DE R 1201
NPO4 RESIDUOS NO METALICOS | R 1202 Vidrio 1601 20,1702 02, 19 12 05, 20 01 200 200 6600 6600
NO PELIGROSOS R 1203 02
Papel y Cartén 150101, 19 12 01, 20 01 01
Otros: Toner, Neumdticos 0803 18,16 0103
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e Relacién de equipos, aparatos y mobiliario a instalar en la gestion de RAEE

En el caso de la gestion de RAEE, se compartirdn algunos de los equipos o maquinaria con
otras operaciones que se llevardn a cabo en la instalacion, como la de vehiculos al final de si vida
Gtily la de almacenamiento de baterias usadas, tales como la carretilla elevadora o la bdscula de
pesado de camiones.

Por otro lado, también se comparte el drea de uso administrativo compuesta por la oficina,
el archivoy los aseos.

En la zona de almacenaje se encuentra como mobiliario, las bandejas-cubeto, las cubas,
box, bidones de plastico y sacos big-bags utilizados como contenedores de los distintos
residuos.

En lazona de pesado y clasificacion se ha dispuesto una bascula y herramientas manuales
como destornilladores para la separacion de residuos en caso necesario, asi como los equipos de
proteccion individual que resulten necesarios, como calzado de seguridad, guantes anticorte,
gafas de proteccion, etc.

En resumen, los distintos equipos y maquinaria presentes en la instalacién seran:

Magquinaria y equipos presentes en la instalacion:

o Una bdscula de pesado de superficie de hasta 3.000 kilos
o Una carretilla
o Herramientas manuales.

Mobiliario en la zona de operaciones

Cubas para el almacenamiento de residuos metalicos.
Contenedores tipo box para distintos residuos, como Cu
Contenedores tipo box especificas para baterias

Big-bags

Bidones metdlicos para el almacenamiento de trapos usados

O O O O O

2.11.Emisiones acusticas.

Anexo a este documento se presenta el Estudio AcUstico Predictivo de la futura instalacion
de gestion de residuos. En dicho estudio se ha realizado un modelo acustico digital en estado
operacional, considerando Unicamente los focos de ruido propios de la actividad y objetos

relevantes previstos con la futura instalacion en el emplazamiento.

Se ha realizado un calculo de los niveles sonoros en el entorno de la zona de la parcela, y

zonas sensibles cercanas al emplazamiento en estado operacional mediante la aplicacion de
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modelos de simulacién basados en normativas internacionales de aplicacion en paises de la

Union Europea.

2.12.Plan de Autoproteccion

Este documento serd presentado una vez se concluya la redaccion del proyecto de

ejecucién de las instalaciones y antes de la puesta en marcha de la actividad.

2.13.Descripcion de situaciones distintas de las normales que pueden afectar al medio

ambiente

A continuacién, se indican procedimientos de actuacion especificos y protocolos de
actuacion en posibles situaciones diferentes a las anormales que puedan originarse y peligros

gue se pudieran desencadenar:

2.13.1. Situaciones de explotacién anormales
Para este tipo de actividad la situacién que pudiera darse es relativa a algun vertido
incontrolado de residuos peligrosos. Las acciones que seguir serian las siguientes:
o Daralarma.
o Avisar al personal cercano al lugar de la emergencia.

o Senalizar el evento y dejarlo en condiciones seguras. Colocar barreras para contener
el derrame si fuera necesario.

o Restringir el acceso al area afectada.

o Emplazar al personal responsable. Este deberd colocarse el equipo de proteccidn
individual que corresponda: ropa de proteccién, guantes, gafas, etc.

o No generara chispas ni puntos calientes que pudieran provocar la ignicién.

o Absorber el derrame con sepiolita o material similar, almacenarlo adecuadamente
en espera de su retirada por gestor autorizado.

2.13.2. Situaciones accidentales
En caso de incendios, las acciones a seguir seran las descritas anteriormente. En este caso se
utilizardn en todo momento los siguientes equipos de proteccién individual:
o Equipo respiratorio autbnomo
o Ropa de trabajo de material resistente al fuego
o Activar el sistema contraincendios.
o Desconectar la tensidn de los interruptores correspondientes.

o Retirar cualquier material combustible.
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o Utilizar el extintor mds cercano. Dirigir el chorro del extintor al frente y base del fuego,
descargando el agente extintor a intervalos, no de forma continua, moviendo la boquilla
de descarga en zigzag.

o Sielincendio persiste, avisar de inmediato al servicio de bomberos.

o Despuésdelaextincion del incendio, asegurar la evacuacion de gases toxicos en su caso,

dejando pasar un tiempo prudencial.

2.14.Examen de las alternativas técnicamente viables y justificacion de la soluciéon adoptada

Véase el Documento Ambiental adjunto.

2.15. Aplicacién de las mejores tecnologias disponibles

MTD 1. Implantar y cumplir un sistema de gestion ambiental (SGA)

MTD 1. Para mejorar el desempefno ambiental general, la MTD consiste en implantar y cumplir un

sistema de gestién ambiental (SGA) que incorpore todas las caracteristicas siguientes:

MTD IMPLANTACION JUSTIFICACION

La direccion de DERICHEBOURG ESPANA es

consciente de la importancia de la implantacién
i) obtener el compromiso de los érganos de
Sl de un Sistema de Gestion Ambiental. Todos los
direccién, incluida la alta direccién
departamentos forman parte del desarrollo del

SGA.

La politica ambiental del SGA estd dirigida a

favorecer la mejora continua de la instalacién, se

considera:
i) definir una politica ambiental que revision constante de la normativa,
promueva la mejora continua de la o ,
SI optimizacion de los procesos productivos con la

instalacién por parte de los érganos de ‘ )
deteccién de puntos de mejora

direccién,
estudio de nuevas tecnologias disponibles que
minimicen las posibles afecciones ambientales
formacion y concienciacién de todo el personal

) o El SGA incluye los pilares basicos indicados

iii) planificar y establecer los procedimientos, 5|

o _ anteriormente, dirigidos a la mejora ambiental de
objetivos 'y metas necesarios, en

los procesos, minimizacién de la afeccién
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la prevencién
biental

MTD

IMPLANTACION

JUSTIFICACION

coordinacion con la planificacion financiera y

las inversiones,

ambiental y la formacion y concienciacion del

personal.

El SGA desarrollard los procedimientos necesarios

que favorezcan la mejora continua, la
minimizacion del consumo de recursos y la
produccion de residuos, y la formacién y

concienciacién del personal.

EL SGA incluird la planificacion y objetivos, con los
plazos de aplicacion a corto, medio y largo plazo,
asi como la planificacién financiera e inversiones

necesarias.

iv) aplicar los procedimientos, prestando

atencion especialmente a:

a) la organizacién y la asignacién de

responsabilidades;

b) la contratacion, la formacion, la
concienciacion y las competencias

profesionales;

¢) la comunicacion;

d) la participacion de los empleados;
e) la documentacion;

f) el control eficaz de los procesos;
g) los programas de mantenimiento;

h) la preparacion y la capacidad de reaccion

para hacer frente a emergencias;

i) la garantfa del cumplimiento de la

legislacion ambiental,

Sl

El SGA incluye el Manual de buenas préacticas de
la organizacion que cuenta con los
procedimientos para cada una de las actividades

que se desarrollen y en el que se establecen:

a) Organigrama vy
DERICHEBOURG ESPANA

responsabilidades  de

b) Sistema de contratacién de personal, plan de
formacién, concienciacién y las competencias
profesionales  de  los
DERICHEBOURG ESPANA

empleados  de

) Canales de comunicacién, interna y externa, y
fomento de las buenas practicas de gestién
ambiental (buzdn de sugerencias, publicaciones,

tablén de anuncios, )

d) Como se ha de realizar la participacién de los
empleados de DERICHEBOURG ESPANA

e) La documentacién del SGA

f) Todos los

documentados, contando cada uno de ellos con

procesos  productivos estan
su procedimiento operativo o instruccién técnica

y andlisis de peligros y puntos criticos de control

g) EI SGA incluird el programa de mantenimiento,
incluyendo todos los equipos de la instalacion,

sus fichas técnicas y los registros de los
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a la prevencién
ambiental

MTD IMPLANTACION JUSTIFICACION
mantenimientos  realizados, asi como las
incidencias detectadas y reparaciones.

h) Se dispone de un Plan de emergencias para la
proteccion del personal y del medio ambiente en
caso de emergencia. El plan estard en continua
evolucién. Cada situacion de emergencia prevista
contard con un plan de actuacién
i) Se ha designado a un responsable que se
encargard de la actualizacién normativa y del
cumplimiento de los requerimientos que resulten
de aplicacion. se desarrollard un procedimiento
especifico para garantizar el cumplimiento de la
normativa de aplicacion
V) comprobar los resultados y adoptar El Programa de Vigilancia contempla el
) ) . seguimiento de las incidencias ambientales
medidas correctoras, haciendo especial
) y - ) detectadas en el desarrollo de la actividad.
hincapié en lo siguiente:
. - realizard un program medi reventiv
a) el control y la medicion (véase también el Se realizaré un programa de medidas preventivas
. o correctoras para evitar o corregir las posibles
Informe de referencia sobre la vigilancia de y P 9 P
. . incidencias ambientales
las emisiones a la atmodsfera y al agua
procedentes de instalaciones DEI — ROM); Se llevard a cabo el registro de las incidencias
. . Sl detectadas y las medidas implementadas en cada
b) las medidas correctoras y preventivas;
caso
¢) el mantenimiento de registros;
El departamento de medio ambiente planificara
d) la auditoria externa o interna | o . -
as auditorfas necesarias para verificar el
independiente (si es posible) para determinar cumplimiento del Plan de Vigilancia Ambiental, el
i el SGA j no a las disposicion o i
si el SGA se ajusta 0 no a las disposiciones adecuado mantenimiento de SGA y la aparicion
revistas, y si se h li manteni - '
previstas, y si se ha aplicado y mantenido de desviaciones o de nuevas afecciones no
correctamente, )
previstas.
) o EI SGA es objeto de una revision continua estando
vi) establecer la revision del SGA por parte de ) g L
L de este modo en continua evolucién. Esta revision
la alta direccién para comprobar que el ) )
) o Sl se en primer lugar por el departamento de medio
sistema siga siendo oportuno, adecuado y ) o
. ambiente, y en segundo lugar por la direccién de
eficaz, .
DERICHEBOURG ESPANA
. ) . . EL SGA tiene entre sus pilares la evolucion
vii) seguir el desarrollo de tecnologias méas
SI

limpias.

continua contemplando el estudio de nuevas

tecnologias que supongan la mejora en la
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ambiental

o la prevencid

MTD

IMPLANTACION

JUSTIFICACION

eficiencia y reduccién de la posible afeccion

ambiental de la instalacién.

viii) considerar, tanto en la fase de disefio de
una planta nueva como durante toda su vida
atil, las repercusiones ambientales del cierre

final de la instalacion,

Sl

DERICHEBOURG ESPANA ha llevado a cabo un
disefio de la instalacion considerando, en las fases
del proyecto (explotacion y cese) las posibles
afecciones  ambientales,  estudiando  la
minimizacion, prevencién y/o correccion de las
mismas. Toda actuacidn que  suponga
modificaciones del proceso, habrd de considerar

igualmente este andlisis.

ix) realizar de forma periédica evaluaciones

comparativas con el resto del sector,

S|

El SGA prevé el estudio continuo de las nuevas
tecnologias que pudieran ser Utiles en la
instalacién, tanto para la mejora del proceso
productivo como para la minimizacién de las
posibles afecciones ambientales. En este sentido,
es de vital importancia contar con informacién
actualizada de las innovaciones que se
desarrollen en el sector analizando la aplicabilidad
de las mismas en la instalacion y las mejoras

previstas.

X) Gestion de los flujos de residuos (véase la
MTD 2).

Sl

Se analiza su cumplimiento en el andlisis de la
MTD 2

xi) elaborar inventarios de efluentes de

aguas y gases residuales (véase la MTD 3).

Sl

Se analiza su cumplimiento en el anélisis de la
MTD3

xll) Plan de gestién de los restos

S|

El plan de gestién de los restos forma parte del
SGA y consiste en una serie de medidas dirigidas
a 1) minimizar la generacion de restos en el
residuos, 2)

tratamiento  de optimizar la

reutilizacién,  regeneracién,  reciclado  y/o
valorizacion energética de los restos y 3)

garantizar la eliminacién segura de los restos

xiii) plan de gestién de accidentes

S|

El plan de gestion de accidentes forma parte del
SGA e identifica los peligros que plantea la
instalacion y los riesgos asociados, y prevé

medidas para hacer frente a esos riesgos. Tiene en
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MTD IMPLANTACION JUSTIFICACION

cuenta el inventario de los contaminantes
presentes o que pueden llegar a estar presentes y
que podrian tener consecuencias ambientales en
caso de fugas.
La actividad desarrollada por DERICHEBOURG

xiii) plan de gestién de olores (véase la MTD .

- NO ESPANA no supone la generacion de olores, no se
ha considerado la MTD12.

xiv) plan de gestion de ruidos y vibraciones " Se analiza su cumplimiento en el andlisis de la

(véase la MTD 17) MTD17

MTD 2. Empleo de técnicas y procedimientos

MTD 2. Para mejorar el comportamiento ambiental global de la instalacién, la MTD consiste en

utilizar todas las técnicas que se indican a continuacion.

MTD

APLICACION

JUSTIFICACION

Establecer y aplicar procedimientos de
caracterizacién y de pre-aceptacion de

residuos.

SI

Se dispone de un procedimiento que
garantice que se pueda llevar a cabo, técnicay
legalmente, la correcta gestién del residuo.
Consiste en recabar la informacién necesaria
de relativa al productor del residuo y su
correcta inscripcion en el registro autondmico

correspondiente.

En el caso de residuos a granel de nuevos
productores se le puede llegar a requerir

caracterizacion del mismo.

En este procedimiento se incluye la

verificacién de los documentos:
« Contrato de tratamiento de residuos

 Notificacién previa de traslado (RP)

Establecer y aplicar procedimientos de

aceptacion de residuos

SI

Se dispone de un procedimiento de
aceptacién del residuo en el momento de

llegada a planta. Un operario comprueba la
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ambiental

MTD

APLICACION

JUSTIFICACION

veracidad de los dispuesto en el Documento

de Identificacién y la carga del vehiculo.

Este procedimiento determina los elementos
que se deben verificar en el momento de la
llegada de los residuos a la instalacion, asf

como los criterios de aceptacion y rechazo

Establecer y aplicar un inventario y un

sistema de rastreo de residuos

SI

Existe en la instalacion un sistema de
trazabilidad de los residuos recepcionados,
conformando a su vez un archivo cronolégico
de los mismos. Con dicho sistema se conoce
en todo momento donde estan los residuos, a

que tratamiento se someten, etc.

Establecimiento y aplicacion de un sistema

de gestién de la calidad de la salida

Sl

Existe un procedimiento como tal para la
gestion de la calidad de la salida de los residuos
tratados, ya que muchos de ellos son

reenviados a otros gestores de residuos.

Garantizar la separacion de residuos

Sl

Los residuos se mantienen separados en
funcion de sus propiedades para facilitar su
almacenamiento y tratamiento y hacerlo més
seguro desde el punto de vista del medio
ambiente. La separacion de residuos se basa
en su separacion fisica y en procedimientos

que identifican el lugar de su almacenamiento.

DERICHEBOURG ESPANA dispone de zonas
sefaladas en la instalacion, al objeto de
almacenar los residuos segun su tipologia o

naturaleza.

Garantizar la compatibilidad de los
residuos antes de mezclarlos o

combinarlos

SI

En lainstalacién no se llevan a cabo mezclas de

residuos.

Clasificacion de los residuos solidos

entrantes

Sl

Normalmente los residuos vienen vya
segregados de origen, pero no obstante se
procede a la separacion y clasificacion por

medios manuales.
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MTD 3. Establecer y mantener un inventario de flujos de aguas y gases residuales, como

parte del sistema de gestion ambiental

MTD 3. Para facilitar la reduccion de las emisiones al agua y a la atmdsfera, la MTD consiste en

establecer y mantener actualizado un inventario de los flujos de aguas y gases residuales, como

parte del sistema de gestién ambiental (véase la MTD 1),

MTD APLICACION JUSTIFICACION

Informacién sobre las caracteristicas de los Se llevard el control mediante apunte en

residuos que van a tratarse y los procesos 5| archivo cronolégico de la tipologia de los

de tratamiento de residuos. residuos admitidos en la planta y el proceso de
destino.

Informacién sobre las caracteristicas de los Se dispondré de un inventario de los distintos

flujos de aguas residuales. 5| flujos de aguas que pudieran producirse,
realizdndose analiticas en al arqueta de toma
de muestras.

Informacion sobre las caracteristicas de los Se dispondrd de un inventario con las

flujos de gases residuales SI caracteristicas de los gases residuales de los

focos de emisidn canalizados

MTD 4. Almacenamiento de residuos.

MTD 4. Para reducir el riesgo ambiental asociado al almacenamiento de residuos, la MTD consiste

en utilizar todas las técnicas que se indican a continuacion.

almacenamiento

MTD APLICACION JUSTIFICACION
La instalacion se encuentra en un entorno
industrial, alejada de lugares residenciales o
ambientalmente sensibles.
Optimizacion del lugar de 5 La instalacién esté disefiada de tal manera que

los residuos se almacenen en su zona
correspondiente en espera de ser cargados
con destino correspondiente, sin ser necesaria

la reubicacion o manipulaciones posteriores.
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MTD

APLICACION

JUSTIFICACION

Adecuacion de la capacidad de

almacenamiento

SI

Se tomaran las medidas necesarias que evitan
la acumulacién de residuos fuera de sus

lugares de almacenamiento.

La capacidad de almacenamiento se ha
calculado en funcién de los metros cuadrados

(tiles dedicados a cada fracciéon de los mismos.

En funcién de dicha capacidad y la tipologia de
los mismos se ha calculado la instalacién de

proteccién contra incendios.

El tiempo de permanencia de los residuos
estard en funcién de la ocupacion de cada
zona. Este aspecto serd decidido por la
direccién y los técnicos de operaciones segin

las previsiones de entrada en la instalaciéon

Seguridad de las operaciones de

almacenamiento

SI

La maquinaria destinada a estas operaciones
tendrd su documentacién en regla, marcado
CE.

El almacenamiento de residuos peligrosos se

realiza bajo cubierta, y con suelo impermeable.

Los bidones, contenedores y depdsitos
utilizados son aptos para el almacenamiento

de los distintos residuos.

Zona separada para el almacenamiento y
la manipulacion de residuos peligrosos

envasado

SI

Para el almacenamiento de residuos peligrosos
(baterias, pilas y gases) se ha definido una zona
separada del resto, bajo cubierta y con sistema

de contencién de derrames.

MTD 5. Manipulacion y traslado de los residuos.

MTD 5. Para reducir el riesgo medioambiental asociado a la manipulacién y el traslado de

residuos, la MTD consiste en establecer y aplicar procedimientos de manipulacién y traslado.

Los procedimientos de manipulacién y traslado tienen por objeto garantizar que los

residuos se manipuleny transfieran de forma segura hasta su almacenamientoy tratamiento. Esos

procedimientos incluyen los elementos siguientes:
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— la manipulacion y el traslado de residuos corren a cargo de personal competente,

— la manipulaciény el traslado de residuos estan debidamente documentados, se validan antes

de su ejecucion y se verifican después,
— se adoptan medidas para prevenir y detectar derrames y atenuarlos,

— se toman precauciones conceptuales y operacionales cuando se mezclan o combinan

residuos (por ejemplo, aspiracién de los residuos de polvo y arenilla).

MTD 6 y 7. Controlar las emisiones al agua.

MTD 6. En relacién con las emisiones relevantes al agua identificadas en el inventario de flujos de
aguas residuales (véase la MTD 3), la MTD consiste en monitorizar los principales pardmetros del
proceso (por ejemplo, caudal de aguas residuales, pH, temperatura, conductividad, DBO) en
lugares clave (por ejemplo, en la entrada y/o salida del pretratamiento, en la entrada al

tratamiento final, en el punto en que las emisiones salen de la instalacion, etc.).
NO APLICA

Las aguas residuales que se generardn en la instalacién de gestién de DERICHEBOURG ESPANA,
aguas sanitarias, de soleras y pluviales, serdn vertidas al SIS. No se prevé la superacién de los

Valores Limite de Emision establecidos en la normativa vigente

MTD 7. Otra MTD consiste en monitorizar las emisiones al agua al menos con la frecuencia que se
indica mas abajo y de acuerdo con normas EN. Si no se dispone de normas EN, la MTD consiste
en aplicar normas 1SO, normas nacionales u otras normas internacionales que garanticen la

obtencién de datos de calidad cientifica equivalente.

NO APLICA

MTD 8 y 9. Controlar las emisiones a la atmdsfera.

MTD 8. La MTD consiste en monitorizar las emisiones canalizadas a la atmdsfera al menos con la
frecuencia que se indica a continuacién y con arreglo a normas EN. Si no se dispone de normas
EN, la MTD consiste en utilizar normas ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que

garanticen la obtencién de datos de calidad cientffica equivalente.

SI APLICA
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Se realizard un control anual por organismo acreditado por ENAC, para las labores de inspeccion
medioambiental en el campo de atmdsfera, de los dos focos de emisién que incluya, al menos,

los parametros que se indican a continuacion, con la frecuencia y duracion establecida.

Id focos Pardmetros Periodicidad
Particulas Anual
Focos 1y 2
COVT 3 medidas de 1 hora

MTD 9. La MTD consiste en monitorizar, por lo menos una vez al afho, las emisiones difusas a la
atmdsfera de compuestos organicos procedentes de la regeneracion de disolventes usados, de
la descontaminacién con disolventes de aparatos que contienen COP y del tratamiento fisico-
guimico de disolventes para valorizar su poder calorifico por medio de una (o una combinacién)

de las técnicas que se indican a continuacion.
NO APLICA

MTD 10. Control de olores

MTD 10. La MTD consiste en monitorizar periédicamente las emisiones de olores, bien mediante

normas EN, ISO o nacionales.
NO APLICA

La actividad de DERICHEBOUR ESPANA no generard olores.

MTD 11. Control de consumos de agua, energia y materias primas.

MTD 11. La MTD consiste en monitorizar el consumo anual de agua, energia y materias primas,
asi como la generacién anual de residuos y aguas residuales, con una frecuencia mmima de una

vez al ano.

DERICHEBOURG ESPANA realizard la monitorizacion mediante facturas. La monitorizacion se
realiza a nivel de instalacién, y no por procesos, y considera cualquier cambio significativo que se

produzca en ella.
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MTD 12. Plan de gestion de olores

MTD 12. Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir la emisién de olores, la MTD consiste
en establecer, aplicar y revisar periddicamente un plan de gestion de olores como parte del

sistema de gestion ambiental.

“Esta MTD solo es aplicable en los casos en que se prevén molestias debidas al olor para

receptores sensibles y/o0 se haya confirmado la existencia de tales molestias.”

NO APLICA

MTD 13. Reduccion de emisiones de olor.

MTD 13. Para evitar o, cuando no sea posible, reducir las emisiones de olor, la MTD consiste en

utilizar una (o una combinacién) de las técnicas indicadas a continuacion.

NO APLICA

MTD APLICACION JUSTIFICACION

Reduccién al minimo del tiempo de
permanencia de los residuos (potencialmente)
olorosos en los sistemas de almacenamiento o
_ o ‘ manipulacién  (por  ejemplo,  tuberias,
Reducir al minimo los tiempos de ) .
' NO depositos, contenedores), en particular en
permanencia o )
condiciones anaerobias. Cuando procede, se
adoptan disposiciones adecuadas para la
aceptacion de picos estacionales del volumen

de residuos.

Utilizacién de sustancias quimicas para

impedir o reducir la formacién de compuestos

Aplicacién de un tratamiento quimico NO
olorosos (por ejemplo, para oxidar o precipitar
el sulfuro de hidrégeno
El tratamiento aerobio de residuos liquidos de
base acuosa puede incluir lo siguiente: —
Optimizacion del tratamiento aerobio NO utilizacion de oxigeno puro, —eliminacién de

la espuma de los depdsitos, — mantenimiento

frecuente del sistema de aireacién.
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MTD 14. Reduccion de emisiones difusas.

MTD 14. Para evitar o, cuando no sea posible, reducir las emisiones difusas a la atmdsfera, en
particular de particulas, compuestos orgdnicos y olores, la MTD consiste en utilizar una

combinacién adecuada de las técnicas que se indican a continuacion.

MTD APLICACION JUSTIFICACION
Minimizar el nudmero de fuentes g Limitacion de la velocidad del trafico en la
potenciales de emision difusa planta.

Se procederd a la limpieza de la solera con

Humectacion S| )
barredora himeda que atrapa el polvo.
Adecuado mantenimiento de toda la
Mantenimiento SI magquinaria y equipos existentes en la

instalacion.

Se procede a la limpieza de la solera
Limpieza de las zonas de tratamiento y
Si impermeable con barredora hdmeda que
almacenamiento de residuos
atrapa el polvo.

MTD 15 y 16. Combustion en antorcha.

MTD 15. La MTD consiste en utilizar la combustién en antorcha Unicamente por razones de
seguridad o en condiciones de funcionamiento no rutinarias (por ejemplo, arranque y parada)

recurriendo a las dos técnicas que se describen a continuacién.
NO APLICA

MTD 16. Para reducir las emisiones a la atmosfera de las antorchas cuando su uso es inevitable, la

MTD consiste en utilizar las dos técnicas que se indican a continuacion.

NO APLICA

MTD 17. Plan de gestion de Ruidos
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MTD 17. Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir el ruido y las vibraciones, la MTD

consiste en establecer, aplicar y revisar periédicamente un plan de gestiéon del ruido y las

vibraciones como parte del sistema de gestion ambiental.

“Esta MTD solo es aplicable en los casos en que se prevean molestias debidas al ruido y las

vibraciones para receptores sensibles y/o0 se haya confirmado la existencia de tales molestias.”

La actividad se desarrolla en zona industrial, no se conocen receptores sensibles.

NO APLICA

MTD 18 Reduccion de Ruidos

MTD 18. Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir el ruido y las vibraciones, la MTD

consiste en utilizar una (o una combinacion) de las técnicas descritas a continuaciéon

MTD APLICACION JUSTIFICACION
o o Los equipos y edificios en la instalacién se han distribuido
Ubicacién adecuada de edificios o .
o SI de tal forma que se minimice la afeccién por ruido por la
y maquinaria.
instalacion.
Medidas operativas
i) mejora de la inspeccién y del
mantenimiento de los equipos,
i) cierre de puertas y ventanas de DERICHEBOURG ESANA cuenta con un Plan de
las zonas confinadas, cuando sea mantenimiento de todas sus instalaciones y los equipos.
posible,
Los equipos los utilizaré personal autorizado debidamente
iii) utilizacién de los equipos por 9| cualificado
personal especializado,
Se contempla un programa de mediciones acdsticas
) evitacién de actividades durante las labores de mantenimiento conforme a lo que
ruidosas en horas noctumas, establezca la Autorizacion Ambiental Integrada.
cuando sea posible,
v) medidas de control del ruido
durante las actividades de
mantenimiento.
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MTD APLICACION JUSTIFICACION
. Se han seleccionado proveedores que suministren los
Aparatos de control de ruidos y ) )
) Sl equipos que, entre otras cuestiones supongan una menor
las vibraciones )
emision de ruido.
» , Los equipos se sitian estratégicamente al objeto de
Atenuacion del ruido S| o » _ )
minimizar la emisién de ruido al exterior.

MTD 19. Optimizacion de consumo y reduccion aguas residuales

MTD 19. Para optimizar el consumo de agua, reducir el volumen de aguas residuales generadas

y evitar o, cuando ello no sea posible, reducir las emisiones al suelo y al agua, la MTD consiste en

utilizar una combinacién adecuada de las técnicas que se indican a continuacion.

MTD APLICACION JUSTIFICACION
DERICHEBOURG ESPANA dispone de un registro de
Gestion del agua Sl facturacion del agua consumida, realizando un control del
mismo.
Las corrientes de agua se hacen recircular dentro de la
instalacion, en caso necesario después de su tratamiento.
Recirculacién del agua . El grado de recirculacion estd condicionado por el balance
hidrico de la instalacién, el contenido de impurezas (por
ejemplo, compuestos olorosos) y/o las caracteristicas de las
corrientes de agua (por ejemplo, contenido de nutrientes).
DERICHEBOURG ~ ESPANA  dispondré de  solera
Superficie impermeable |
impermeable en toda la instalacién.
Técnicas  para  reducir la DERICHEBOURG ESPANA dispondrd de sistemas o cubetos
probabilidad de que se produzcan de retencién en aquellas zonas de almacenamiento de
desbordamientos y averias en SI residuos peligrosos, con capacidad suficiente para albergar
depdsitos y otros recipientes y los residuos liquidos procedentes de la rotura de algin
para minimizar su impacto envase o depdsito.
Instalacion de cubiertas en las La instalacién dispondrd de zonas cubiertas, donde se
zonas de tratamiento y de | recogen, almacenan y tratan los residuos de caracter
almacenamiento de residuos peligrosos.
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permitan  la  deteccion y

reparacion de fugas

MTD APLICACION JUSTIFICACION

La instalacion dispondra de red separativa de pluviales y
Separacion de corrientes de agua Sl )

fecales. No existen aguas de proceso, tan solo de limpieza.

La instalacion dispondré de sistema de recogida de los
Infraestructura de drenaje q posibles derrames producidos, mediante material
adecuada absorbente los cuales son enviados posteriormente a

tratamiento mediante gestor autorizado.
Disposiciones en materia de )

DERICHEBOURG ~ ESPANA  realiza el  correcto
diseno y mantenimiento que

SI mantenimiento de toda su maquinaria lo que evita fugas y

derrames. No se dispondra de instalaciones subterraneas

MTD 20. Tratamiento de las aguas residuales

MTD 20. Para reducir las emisiones al agua, la MTD consiste en tratar las aguas residuales

mediante una combinacién adecuada de las técnicas que se indican a continuacién.

Tratamiento preliminar y tratamiento primario

separacion del aceite del agua o
tanques de  sedimentacion

primaria

MTD APLICACION JUSTIFICACION
Separacion fisica, por ejemplo,
mediante cribas, tamices,
desarenadores, desengrasadores, g La instalacién dispondra de un separador de hidrocarburos

antes del vertido a la red municipal.

El resto de las técnicas como son tratamientos ffsico-quimicos, biolégicos, de eliminacién de
nitrégeno o solidos en suspension. NO SON DE APLICACION.

MTD 21. Prevencion consecuencias ambientales por accidentes e incidentes.
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MTD 21. Para prevenir o limitar las consecuencias ambientales de accidentes e incidentes, la MTD
consiste en utilizar todas las técnicas que se indican a continuacién como parte del plan de

gestiéon de accidentes (véase la MTD 1).

MTD APLICACION JUSTIFICACION
Se dispondrd de instalacién de proteccion contra
) incendios, y al contar la instalacion con un perimetro

Medidas de proteccion S| , L )

cerrado y sistemas de vigilancia estd protegida contra actos

vandélicos.
Gestion de las  emisiones La instalacién contard con sistema de recogida de
resultantes de accidentes e SI derrames con material absorbente, el cual serd entregado
incidentes a gestor autorizado.

Incluye elementos tales como los siguientes:

— libro o diario de registro de todos los accidentes e
Sistema de registro y evaluacion . incidentes, de los cambios en los procedimientos y de las
de accidentes e incidentes conclusiones de las inspecciones,

— procedimientos para identificar incidentes y accidentes,

responder ante los mismos y aprender de ellos.

MTD 22. Sustituciones materiales por residuos.

MTD 22. Para utilizar con eficiencia los materiales, la MTD consiste en sustituir los materiales por

residuos.

Para el tratamiento de los residuos, se utilizan residuos en lugar de otros materiales (por ejemplo,

utilizacién de residuos alcalinos o dcidos para ajustar el pH, o cenizas volantes como aglutinantes).

NO APLICA

MTD 23. Eficiencia energética.

MTD 23. Para utilizar con eficiencia la energia, la MTD consiste en aplicar las dos técnicas que se

indican a continuacion.
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JUSTIFICACION

En los planes de eficiencia energética se determina y
calcula el consumo energético de cada actividad (o
actividades), se establecen indicadores anuales clave de
funcionamiento (por ejemplo, consumo especifico de
energia expresado en kWh/tonelada de residuos tratados)
y se prevén objetivos periddicos de mejora y las medidas

correspondientes.

MTD APLICACION
Plan de eficiencia energética Sl
Registro del balance energético SI

Los registros del balance energético desglosan el consumo
y la generacion de energia (incluida la exportacién) por tipo
de fuente (es decir, electricidad, gas, combustibles liquidos
convencionales, combustibles sélidos convencionales y

residuos)

MTD 24. Reutilizacion de envases.

MTD 24. Para reducir la cantidad de residuos destinados a ser eliminados, la MTD consiste en

maximizar la reutilizacién de envases como parte del plan de gestién de residuos.

Se reutilizan los envases (bidones, contenedores, GRG, palés, etc.) para contener residuos cuando

estén en buen estado y suficientemente limpios, después de comprobar la compatibilidad entre

las sustancias contenidas (en usos consecutivos). Si resulta necesario, los envases se someten a

un tratamiento adecuado antes de su reutilizacion (por ejemplo, reacondicionamiento, limpieza).

CUMPLE

MTD 25. Emisiones focos fragmentadora

MTD 25. Para reducir las emisiones a la atmdsfera de particulas y de metales ligados a particulas,

de PCDD/PCDF y de PCB similares a las dioxinas, la MTD consiste en aplicar la MTD 14d y utilizar

una (o una combinacion) de las técnicas que se indican a continuacion

MTD

APLICACION

JUSTIFICACION

Uso de ciclones

SI
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MTD APLICACION JUSTIFICACION
Usofiltro de mangas o La fragmentadora estard dotada de los sistemas de
Depuracién himeda Si depuracion y filtracién descritos.

MTD 26. Comportamiento ambiental global

MTD 26. Para mejorar el comportamiento ambiental global y evitar las emisiones resultantes de

accidentes e incidentes, la MTD consiste en aplicar la MTD 14 g y todas las técnicas que se indican

a continuacion:

- aplicacién de un procedimiento de inspeccion pormenorizado de los residuos

empaquetados antes de proceder a la trituracién;

- retirada de los elementos peligrosos del flujo de residuos entrante y eliminacién segura

de los mismos (por ejemplo, bombonas de gas, VFU no descontaminados, RAEE no

descontaminados, elementos contaminados con PCB o mercurio, elementos radiactivos);

- tratamiento de los contenedores solo si van acompafnados de una declaraciéon de

limpieza.
SI APLICA

MTD 27. Deflagraciones

MTD 27. Para prevenir las deflagraciones y reducir las emisiones en caso de que ocurran, la MTD

consiste en aplicar la técnica a) y una de las técnicas b) y ¢) que se indican a continuacién o ambas.

MTD

APLICACION

JUSTIFICACION

Plan de gestién de deflagraciones

S|

Se dispondrd de un plan especifico en materia de
deflagraciones, donde se identifiquen las fuentes o causas
posibles de las mismas. Un programa de inspeccién para
identificar dichos elementos. Se dispondré a su vez de un
protocolo de actuaciéon en caso de incidentes de

deflagracién.

Amortiguadores de alivio de

presion

SI

Se instalardn amortiguadores de alivio de presién para
amortiguar las ondas de presién resultantes de las

deflagraciones
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MTD APLICACION JUSTIFICACION
Pre-trituracion NO

MTD 28. Eficiencia energética

MTD 28. Parar utilizar con eficiencia la energia, la MTD consiste en mantener una alimentacion

estable de la trituradora.

Nivelacion de la alimentacién de la trituradora, evitando interrupciones o sobrecargas de la
alimentaciéon de residuos que podrian provocar paradas o arranques no deseados de la

trituradora.

SI APLICA

MTD 29. Reduccidn de emisiones a la atmdsfera

MTD 29. Para prevenir o, cuando ello no sea posible, reducir las emisiones a la atmdsfera de
compuestos orgdnicos, la MTD consiste en aplicar la MTD14d, la MTD14h, la técnica a. y una de

las técnicas b. o ¢. que se indican a continuacién o ambas.

NO APLICA

MTD 30. Explosiones

MTD 30. Para prevenir las emisiones resultantes de explosiones durante el tratamiento de RAEE
que contengan VFC y/o VHC, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas que se indican a

continuacion.

NO APLICA

MTD 31. Emisiones a la atmdosfera

MTD 31. Para reducir las emisiones a la atmésfera de compuestos orgdnicos, la MTD consiste en
aplicar la MTD 14d y utilizar una (0 una combinacién) de las técnicas que se indican a

continuacion.
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Proyecto Basico para la AAl de una instalacién de
gestién y almacenamiento de residuos, en el T.M. de
Méstoles, promovido por DERICHEBOURG ESPANA

wa la prevencis

d ambiental

MTD APLICACION JUSTIFICACION
Adsorcion NO
Biofiltracion NO
Oxidacion térmica NO
Depuracion himeda SI Existente en el proceso de fragmentacion.
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3. CONCLUSIONES. EQUIPO REDACTOR.

El presente Proyecto Basico, técnico administrativo, para la autorizacién ambiental
integrada de la actividad y de la instalacién de gestion y almacenamiento de residuos
(Metales, VFU, RAEE y baterias usadas), en el término municipal de Méstoles, Madrid,

ha sido redactado por D. Fco. Javier Murillo Acufa, para EPCA, S.L., a peticion de la mercantil
DERICHEBOURG ESPANA, SAU

Con todo lo expuesto en el presente Proyecto, el redactor del proyecto cree haber descrito
y definido de forma suficiente la actividad de gestion y almacenamiento de los residuos,
peligrosos y no peligrosos que el promotor pretende desarrollar y las instalaciones donde esta
actividad se llevard a cabo, dando cumplimiento a la exigencias técnicas y documentales
previstas en la normativa vigente, por lo que espera sirva al promotor de la actividad y poseedor
de las instalaciones para obtener la autorizacion ambiental integrada y aquellas otras
autorizaciones o instrumentos de intervencién administrativa que resulten necesarios para el
desarrollo efectivo de la actividad de gestion de los residuos propuestos en las citadas
instalaciones.

D. Francisco Javier Murillo Acufa

Ingeniero Técnico Agricola

Director Técnico de Autorizaciones Ambientales
EPCA Consultores.

I
FRANCISCO

JAVIER
MURILLO (R:
B91995449)
2023.006.20380
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