REVISION DE OFICIO DE LA AAI-2.028 DE IVECO ESPANA SL. FABRICA DE MADRID

(B-61768511).

El pasado 11 de junio de 2024 se recibe por parte del Area de Control Integrado de la Contaminacidn de la Consejeria
de Medio ambiente, Agricultura e Interior de la Comunidad de Madrid el escrito con referencia 10/515666.9/24 en
el que se indica que la documentacién aportada para a la revisién de la AAI de la instalacién de IVECO ESPANA, S.L.
ubicada en Avda. de Aragdn 402 para la actividad “Fabricacion y montaje de Vehiculos pesados” se considera

completa.

La revisién realizada se hace en consecuencia de la publicacién del 9 de diciembre de 2020 de la DECISION DE
EJECUCION (UE) 2020/2009 DE LA COMISION, de 22 de junio de 2020, por la que se establecen las conclusiones sobre
las mejores técnicas disponibles (MTD), con arreglo a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo,

para el tratamiento de superficies con disolventes orgdnicos.

Se procede a adjuntar la siguiente documentacion para la revision de los organismos interesados y para consulta
publica teniendo en cuenta las indicaciones publicadas en el portal de la Comunidad de Madrid y eliminando

cualquier tipo de informacion que pueda ser sensible por ser confidencial:

- Anexo | Escrito presentado a la autoridad competente en diciembre 2022 en el que se realiza una
descripcién y actualizacion completa de la actividad y una evaluacion el grado de implantacion de las mejores
técnicas disponibles.

“IMPLATACION DE MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTDS) IVECO ESPANA, S.L. (MADRID)”
Ref: 30/082424.9/22

- Anexo IlI: Escrito presentado a la autoridad competente en diciembre 2023 que da respuesta a los
requerimientos realizados por los diferentes organismos publicos interesados en la instalacion en referencia
a la revision de oficio de la AAI de IVECO ESPANA, S.L.
A su vez en este anexo se aprovecha para actualizar acerca de las modificaciones en la instalacidon durante
el periodo comprendido entre la presentacion del escrito Ref: 30/082424.9/22 y la fecha de presentacion.
“EN RESPUESTA AL ACUERDO DE INICIO DEL PROCESO DE REVISION DE OFICIO DE LA AAI-2.028 DE IVECO
MADRID (B-61768511).”
Ref: 30/249076.9/23
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1. INTRODUCCION

1.1. ANTECEDENTES

La actividad desarrollada por las instalaciones objeto del estudio es la fabricacion de

vehiculos industriales.
La actividad dispone de:

e Resolucién de Autorizacion Ambiental Integrada con expediente 10-IPPC-
00056.7/19
O AAIl Cédigo ACIC-AAI- 2.028

1.2. OBJETO DEL PROYECTO

El 24 de septiembre de 1996, el Consejo de la Unién Europea aprobd la Directiva 96/61/CE
relativa a la prevencidn y control integrados de la contaminacién (IPPC), que afecta entre

otros sectores productivos a la industria de tratamiento de superficies con disolventes.

Esta Directiva supuso un importante cambio de enfoque en el tratamiento de la
prevencién y control de la contaminacion industrial basado en el concepto de "Mejores

Técnicas Disponibles" (cominmente conocidas como MTD's o BAT's).

Actualmente, se encuentra publicada la Decisién 2020/2009 de la Comision de 22 de junio
de 2020 por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles
(MTD), con arreglo a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, sobre
las emisiones industriales, para el tratamiento de superficies con disolventes organicos,
incluida la conservacion de la madera y los productos derivados de la madera utilizando

productos quimicos, por las que son exigibles su aplicacién en un plazo de 4 afios.

En base a lo anterior y cumpliendo con el plazo establecido de 4 afios para su aplicacion,
el objetivo del presente documento es el estudio de dichas MTDs y su implementacion en
la instalacién de Iveco Espafia SL situada en Avda. de Aragdn 402 en la Comunidad

autonoma de Madrid.
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1.3. TITULAR

IVECO ESPANA, S.L.

B61768511

| Avda. de Aragén N2 402, 28022 Madrid

| Avda. de Aragén Ne 402, 28022 Madrid

2. DESCRIPCION DEL EMPLAZAMIENTO

2.1. EMPLAZAMIENTO Y DESCRIPCION DEL ENTORNO

El entorno del emplazamiento esta clasificado como terreno industrial por una disposicion del
Municipio de Madrid. El Complejo de Transporte de Mercancias (CTM) de Coslada y el poligono
de Las Mercedes estén ubicados cerca del recinto de fabrica. El aeropuerto de Madrid-Barajas se
sitia en el margen norte de la A-2. Existen viviendas pertenecientes a la colonia Fin de Semana a

menos de 2 km hacia el Oeste.
Los limites de la parcela de lveco Madrid se describen a continuacion:

Sur: limita con la autovia M-21 que comunica la A-2 con el Distribuidor Este de la M-40.
En el otro margen de dicha autovia se sittia el Complejo de Transportes de Mercancias

(CTM) de la localidad de Coslada.
Este: limita con una parcela propiedad de una inmobiliaria (Inmobiliaria Urbanitas).

Norte: limita con la parcela de la Inmobiliaria Urbanitas, a excepcién de un vial de acceso
al recinto desde la via de servicio de A-2 (antigua entrada principal). El aeropuerto de

Madrid-Barajas se encuentra en el margen norte de la A-2.

Oeste: limita con la propiedad de la Inmobiliaria Urbanitas y la calle municipal Ingeniero

Torres Quevedo dentro del poligono industrial Fin de Semana.

Geogréficamente, el terreno se encuentra ubicado entre el arroyo de Rejas (hacia el Norte) y el
arroyo de Teatinos (hacia el Sur), ambos tributarios del rio Jarama. El rio Jarama discurre hacia el
Sur a unos 2000 m al Este del emplazamiento. La altitud media sobre el nivel del mar de la parcela

es de unos 585 m.
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2.3. RECONSTRUCCION HISTORICA

La Fabrica de Madrid comenzo su actividad en 1955, bajo la entidad publica ENASA (Empresa
Nacional de Autocamiones S.A), para la fabricacion del camidn Z-207 Barajas. En 1965 empez6 a
fabricar los primeros camiones militares de serie. En los afios 70 se lanza una nueva gama de
camiones pesados, que incluyen nuevos motores, chasis, ejes y cabinas y en los 80 aparece la

gama T2 Intercooler.

Ocupaba una superficie de 1.000.000 m2 y ademads de las actividades actuales de montaje,
también contaba con fundicién y manufactura de cada una de las piezas que componian los
camiones, por lo que las necesidades energéticas eran mas complejas y la variedad de equipos

de consumo mayores.

En el afio 1990, Pegaso y con ello la Fabrica de Madrid, se integran en el Grupo lveco. A partir de
este momento se realiza una importante inversion para modernizarla, instalando un sistema de
produccion totalmente flexible e inicidndose la fabricacién de las nuevas gamas Eurotech,

Eurostar, Eurotrakker y sus siguientes remodelaciones a Stralis y Trakker.

La tendencia en los ultimos afios ha sido la de unificar el montaje de cada uno de los modelos de
camiones en una sola linea e ir modificando el disefio de la misma de forma que los traslados de
materiales y piezas se simplifiquen y sean mas efectivos, acercando cada vez mas los mismos a

la linea.

En el afio 2016 se llevo a cabo el cambio de perimetro dentro de la actividad productiva de Iveco
Madrid, el proceso de chapa y pintura se trasladé a las instalaciones de Iveco Valladolid. Este
suceso ha llevado a reestructurar y modificar las instalaciones existentes en el proceso de pintura
adaptandolas al pintado de piezas de plastico. El proceso de modificacidn se finalizé en el afio

2017. La instalacion de pintura también esta adaptada para el pintado de cabinas.

En el edificio en el que se desarrollaba la actividad “chapa” se ha cambiado la actividad durante

el afio 2016 y principios de 2017 pasando a ser Unicamente almacenamiento de material.

En el afio 2019 se realiza el lanzamiento del nuevo modelo MY-2019 con el nombre comercial de
S-WAY en todas sus versiones ON ROAD y OFF ROAD, tanto diésel, como CNG y LNG que se
continya durante 2020 y 2021.

En el afio 2021 y 2022 se esta realizando y desarrollando el nuevo vehiculo eléctrico en

colaboracion con NIKOLA.
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3. DESCRIPCION DEL PROCESO, INSTALACIONES Y PRODUCTO

3.1. DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO

Para entender el proceso productivo y sus unidades de gestidn es necesario explicar previamente

como se organiza estructuralmente la fabrica.

La fabrica de lveco Madrid se divide en unidades productivas denominadas Unidades operativas,

separadas por la naturaleza de su montaje, estas unidades operativas son:

— Unidad operativa Bastidor.

— Unidad operativa Autobastidor.

— Unidad operativa Guarnecido de Cabina.
— Unidad operativa Acabados.

— Unidad operativa Pintado piezas plasticas.

A su vez, a nivel gestional cada unidad operativa se subdivide en Grupos integrados y estos a su

vez en maédulos.

3.1.1. Ensamblaje de vehiculos industriales

En la Planta Madrid-lveco se producen todos los modelos de vehiculos comerciales pesados
que comercializa Iveco. Dado que la actividad principal es el ensamblaje de los componentes

que conforman el vehiculo, las fases mdas destacadas de la produccién son:
e LOGISTICA INTEGRAL:

Recepcion de todo el material y componentes necesarios para el montaje de las distintas
partes que posteriormente conformardn el vehiculo pesado. Cada grupo de materiales
incluye la documentaciéon necesaria que informa sobre distintos aspectos de la
mercancia recibida: proveedor, peso, composicion e instrucciones de uso, nimero de

unidades, permisos (si procede), albaran etc.

Almacenamiento de los materiales en distintas zonas segun la naturaleza de los mismos

(productos quimicos, piezas de repuesto, bastidores, ejes etc.)

Distribucién interna de cada material recepcionado al area de consumo para dar servicio

a las distintas lineas de montaje.
e PROCESO DE MONTAIJE:

En primer lugar, se procede a la formacién del bastidor en la Unidad operativa del

bastidor: para ello se suministra a la cadena de montaje dos largueros los cuales serviran
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de estructura o esqueleto para el montaje del resto de componentes. En la misma
Unidad operativa se procede con el montaje de ejes, puentes, transmision, asi como
otra serie de instalaciones neumaticas, eléctricas y/o mecanicas. Hasta el final de esta

Unidad Operativa el bastidor va volteado.

CHASSIS OU IVECO

PROCESS OVERVIEW

LAYOUT PARTS

MAIN ASSEMBLIES

Figura 2 — Esquema Unidad Operativa Bastidor.
En un punto determinado el bastidor se voltea adquiriendo la posiciéon natural de
marcha, en este momento el proceso productivo pasa a la Unidad operativa de
Autobastidor, en esta unidad operativa se monta el motor que se ensambla y se prepara
en una cadena auxiliar antes de ser montado sobre el bastidor. Se monta
posteriormente suspensién de cabina, tuberia de direccién, quinta rueda y otros
elementos antes de introducir todo este conjunto a la instalacién de pintura de bastidor
(esta instalacion se denomina Catedral) donde se proporciona, mediante la aplicacién
de pintura proyectada, una capa de pintura color gris bastidor que sirve principalmente

cémo capa protectora de los diferentes elementos que va montados sobre el bastidor.
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3.2. INSTALACIONES

3.2.1. Edificios

o Edificio N2 1 “Depuradora Aguas residuales”. Servicios auxiliares. Recibe los vertidos

de las aguas sanitarias, pluviales de toda la fabrica y de proceso de toda la fabrica.
Cuenta con los siguientes pasos en su proceso de tratamiento primario: Desbaste,
Desarenado y eliminacién de aceites libres y natas.

o Edificio N2 2 “Parque de residuos”, servicios auxiliares para residuos sélidos. Se

denomina Centro de Transferencia de Residuos (CTR). Se localiza la trituradora de
madera y se acumulan todos los residuos procedentes de embalajes y envases de piezas
junto con una pequeiia fraccién de residuos organicos.

e Instalacion N2 3 “Descarga de mercancias”. Construccidn de pequefia dimension
destinado a Recepcion / Oficina, de 85 m2, de una sola planta a nivel de rasante y con
una ocupacion de 6 personas. Sirve como oficina de recepcién y atencién a la zona 4
aparcamiento de camiones.

e Instalacion N2 4 “Aparcamiento de camiones” Aparcamiento exterior temporal de
vehiculos con mercancias.

e Edificio N2 5 “Nave de Produccion” La actividad que se desarrolla en la instalacién 5 se
encuentra dividida en 4 actividades principales diferenciadas: produccion,
almacenamiento, servicios administrativos y vestuarios. La nave industrial se compone
de una gran zona de produccion y almacenamiento distribuida de forma rectangular en
un solo sector diafano. Esta zona constituye la principal actividad de produccién del
complejo industrial, donde se desarrolla el ensamblaje de los camiones en dos lineas de
produccion: bastidores y cabinas. En la misma zona se encuentran varias dreas de
almacenaje, una zona logistica de distribucion de los productos a ensamblar, una zona
de cabina de pintura de chasis con horno de secado, los talleres auxiliares para
calibracién de herramientas y para mantenimiento en general y varias zonas técnicas
(talleres, pequeiias oficinas y laboratorios) que dan servicio a la produccion.

En la fachada norte de la nave, asi como en una franja ubicada en la parte central de la
nave, existen dos cuerpos que se desarrollan en 3 plantas, donde se encuentran las
oficinas denominadas IVECO Madrid. Dichas oficinas dan servicio a todo el complejo
industrial y se entenderan como un sector independiente.

Finalmente, en la planta sétano, se desarrolla la zona de vestuarios para los operarios

de la totalidad del complejo industrial.
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Las tres zonas descritas se encuentran unidas a través de un distribuidor principal en la
parte central de la fachada norte, el mismo se compone de un grupo de escaleras y
ascensores que comunica los vestuarios, con la planta de produccién y las zonas de
oficinas.

e En el edificio N2 6 “Nave de pintura” Se procede al almacenamiento de diferentes
piezas plasticas y al lijado y pintado de las mismas que posteriormente son enviadas a
la cadena de produccion con el fin de ser montadas en el vehiculo. Ademas, se cuenta
con lainstalacién de “techos” donde se le ensambla el techo a la cabina que procede de
Valladolid, también se realiza la prueba de estanquidad de los vehiculos terminados.

e Instalacion N2 7 “Aparcamiento de vehiculos sin entregar” Aparcamiento exterior de
camiones entendido como almacén exterior de producto.

e Instalacion N2 8 “Aparcamiento empleados” Aparcamiento exterior de vehiculos
entendido como aparcamiento exterior privado de vehiculos de los propios empleados
y visitas.

e Enlanave N29 “Refurbishing” se preparan los vehiculos que, bajo demanda, incorporan
componentes extra-serie. Taller para transformar camiones de serie en especiales, en el
que se llevan a cabo las modificaciones necesarias en los vehiculos estandar para
cumplir con los requisitos de pedidos especiales. También existe una zona de mezcla de
pinturas que da servicio a la cabina de pintura del edificio 05 y una zona de
almacenamiento de productos quimicos liquidos (APQ-3395).

e En el edificio N2 10 “Secuenciacion vehiculos” Antiguamente se fabricaban y montaban
los conjuntos de asientos, destacandose la actividad de tapiceria. Actualmente se
considera un almacén de depdsitos, transmisiones y embregues.

e En edificio N2 11 “Puesta a punto vehiculos” puesta a punto de los camiones
terminados. Constituido por equipos e instalaciones especiales, del tipo a las de los
centros de L.T.V. (Inspeccion Técnica de Vehiculos).

e Edificio N2 12 “Oficinas centrales”. Oficinas existentes desde 1950, situado entre las
Avenidas Il y Il y calle Ill. Este edificio acoge personal administrativo y staff que
desarrolla la actividad de Iveco Espafia, marketing, comercial, postventa, etc.

e Instalacion N2 13 “Aparcamiento entrega de vehiculos”. Construccion de pequefia
dimensidn, de 180 m2, destinado a Entrega vehiculos / Oficina, de una sola planta a nivel
de rasante.

e Edificio N2 14 “Caseta de seguridad”. Construccidn de pequefia dimensién, de 150 m2,

destinado a Seguridad / Oficina, de una sola planta a nivel de rasante.
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e Instalacion N2 15 “Parque de bomberos” Por la actividad y contenido se puede dar
equivalencia a un “Taller de reparacion de vehiculos”, dentro de uso
industrial/produccion. Es el edificio en el cual se encuentra el personal interno de
bomberos de lveco Madrid.

e Instalacidon N2 16 “Almacén de varios” La actividad que se desarrollara en la instalacion
16 se encuentra dividida en dos actividades diferenciadas de produccion y de
almacenamiento.

Por un lado, existe un taller de soldadura fuera de uso, que constituye un tercio de la
superficie total y que tiene una entrada directa e independiente del resto.

Por otro lado, se encuentran dos almacenes ubicados colindantes y que se dedican al
almacenamiento de dos productos muy diferenciados, el primero es un almacén de
productos fungibles de oficina y limpieza no quimicos, el segundo es un Almacén de
Productos Quimicos en el que aplicara la normativa APQ correspondiente (APQ-403),
también se encuentra el APQ 382 en esta zona.

o Edificio N2 17 “Centra térmica”, servicios auxiliares. Construccién con dos calderas de

gas natural de 11,6 y 9,8 MW que suministra de agua sobrecalentada a nave 05, 09, 11,
10,41, 21y 27.

Tiene una planta baja, de 1.200 m2, y una planta alta, de 1.000 m2, se distingue el
Recinto de Calderas, Ventiladores y bombas; y un Recinto de Centro de Transformacion.

e Edificio N2 18 “Central eléctrica”, servicios auxiliares Construccion de 278 m2. Contiene

los Cuadros Eléctricos para distribucion en Alta tensién (45.000 v) y media tensién
(15.000 v) hasta los transformadores distribuidos por toda la planta.
Los Transformadores, 2 de 12.000 KVA y uno de 6.000 KVA, son del tipo dieléctrico de
aceite, estan en la intemperie y cuentan con los medios de contencidn necesarios para
este tipo de instalaciones.
El recinto esta protegido por Extintores portatiles de CO2 y dispone de Deteccion de
incendios por detectores de humo.
Los Transformadores estan protegidos C. I. por sistemas de fijos de Agua Pulverizada,
con Abastecimiento de Agua exclusivo por Depdsito de Presidn.
Responde legalmente a los requisitos marcados en los Reglamentos especificos de
aplicacién a este tipo de instalacion.

e Instalacion N2 19 “Pista de pruebas” se realiza la prueba y rodaje de los vehiculos que
posteriormente seran entregados a los distintos clientes.

e Instalacion N2 20 “Estanque de agua contra incendios”, servicios auxiliares para

abastecimiento de Agua para lucha contra Incendios
15
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e Instalacion N2 21 “Almacén especificos” se almacenan conjuntos de Motores Diésel y
de gas y cajas de velocidades, de gran tamafio, transportados en contenedores
especiales de acero. Tanto en la 21 como en la 27 “Almacén general” son edificaciones
donde se recepcionan y almacenan todos los suministros necesarios para las distintas
etapas de fabricacion de los vehiculos: almacén de especificos, motores y baterias, y en
el general, el resto de las piezas empleadas en el proceso productivo.

e Edificio N2 22 “Centauro - Preparacion Bombonas Gas” se preparan los que se conoce
como paquetes de bombonas. La actividad se concreta en un Taller de montaje de
componentes metalicos para formar los conjuntos de bombonas que se montaran
posteriormente en los vehiculos propulsados por CNG.

o Instalacion N2 23 “Parque de chatarra”, servicios auxiliares para preparacion y

ordenamiento de chatarra.

e Edificio N2 24 “Carga de Largueros” se preparan (no se mecanizan) los largueros que
formaran el chasis de los vehiculos (CAMIONES sin caja de carga ni remolques). Se
seleccionan los largueros y preparan con una operacion de lavado. Desde aqui se llevan
a un paso que conduce al inicio de la linea de montaje (edificio N2 5).

e Instalaciones N2 25 “Carga de gas” Estacion de servicié de combustible gas natural.

e Lla instalacion N2 26 “Gasolinera” esta formado por un depdsito de doble pared en
superficie de 15 m3 de Gasdleo A y un Unico surtidor, empleado exclusivamente para
uso interno (llenado de los vehiculos de combustible para poderlos probar y rodar en la
pista de pruebas, asi como la maquinaria auxiliar que circula por el interior de la fabrica).

o Edificio N2 27 “Almacén general” es el almacén central de todas las piezas y conjuntos
empleados a lo largo del proceso productivo, que provienen del exterior para abastecer
diariamente a las lineas de montaje. No hay almacenamiento de sustancias peligrosas.
Se trata de un almacenamiento de elementos y componentes mecdnicos solidos
fundamentalmente, como, por ejemplo: tornillos, piezas metalicas pequefias y soportes
de chapa. También se almacenan pequefias piezas de plastico.

Dentro de la instalacidon se puede diferenciar la zona de almacén de componentes
metdlicos y algunos pldsticos en estanterias, la zona de contadores y dispositivos de
mando y proteccidn, y la zona de carga de carretillas eléctricas mediante baterias.

o Edificio N2 28 “Almacén de pintura”, instalacion destinada a Almacén de pinturas y
disolventes (APQ 2044).

e Instalacion N2 29 “Isla ecoldgica”, servicios auxiliares para productos seleccionados

para proteccion del medio ambiente. Se almacenan los residuos de caracter peligroso,
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a excepcién de los contenidos en depdsitos especificos. De aqui salen al gestor externo
todos los residuos peligrosos, ya sean solidos, liquidos o pastosos que se producen en la
planta. La Isla se encuentra correctamente pavimentada, techada, delimitada con muros
de 1,5 m de altura y en el centro se construyo un pozo ciego de 80 x 80 como foso de
contencion en caso de producirse algin derrame o fuga.

Se almacenan, por apilamiento hasta una altura maxima de 2 metros, los siguientes
productos: Aceite usado, Disolvente de limpieza, Pintura floculada, Envases metalicos
contaminados, Baterias de acido plomo usadas, Pasta de pintura, PVC, algunos RAEs,
Filtros de cabina de pintura y Mix de pilas.

e Instalacion N2 30 “Expediciones” La instalacion 30 consiste en una zona de oficinas y en
una zona de carga y descarga de piezas de automovil.

e Instalacién N2 31 “Almacén mantenimiento”. Estructura autoportante (la estructura la
conforman las estanterias), este edificio es destinado para almacén de equipos de
limpieza.

e Instalacion N2 32 “Estacion de medicion y registro de gas” Servicio auxiliar. Contiene
una instalacion de tuberias, valvulas, contadores y dispositivos de seguridad, conforme
con las regulaciones vigentes para gas. Es el punto de suministro de la planta de Iveco
Madrid.

e Instalacion N2 34 “Almacén de colaboradores” Instalacion que consta de un solo sector
dedicado al almacenamiento de varios productos destinados al mantenimiento. El
almacenamiento se organiza mediante estanterias metalicas paletizables de 6,3m de
alto.

e Instalacion N2 35 “Parking autocares” La actividad que se desarrolla en la instalacidn
35 es la de aparcamiento de autocares no considerados como producto.

e Instalacion N2 36 “Carpa Cabinas” La instalacion consta de una sola zona cerrada en la
gue se almacenan productos paletizados, generalmente metalicos, tanto en estanterias
como directamente paletizados en el suelo.

e Instalacion N2 37 “Carpa Kamban” La instalacidn consta de una carpa cerrada en la que
se almacenan productos paletizados en estanterias. Dichos productos se clasifican como
productos varios que conformaran la cabina, por lo que se observa presencia de
plasticos y metalicos.

e Instalacion N2 38 “Carpa Asientos” La instalacion consta de un solo sector dedicado al

almacenamiento de varios productos destinados al montaje de automoviles. El
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almacenamiento se organiza mediante estanterias metalicas paletizables de 6,3m de
alto.

e Instalacion N2 39 “Carpa auditoria — near plant” La instalacidn consta de un solo sector
dedicado al almacenamiento de ejes de los camiones en estanterias paletizadas
metalicas. El almacenamiento se organiza en 8 zonas donde se apilan los ejes mediante
su propia estructura paletizada.

e Instalacion N2 40 “Carpa de secuenciacion de ejes” La instalacion consta de un solo
sector dedicado al almacenamiento de ejes de los camiones en estanterias paletizadas
metdlicas. El almacenamiento se organiza en 8 zonas donde se apilan los ejes mediante
su propia estructura paletizada.

o Edificio N2 41 “Secuenciacion depdsitos” La actividad que se desarrolla en la instalacion
41 es la de almacén.

e Edificio N2 42 “Carpa PDI” Carpa en la cual se desarrolla la actividad de auditoria final
de vehiculos. El significado de PDI es “Pre Delivery Inspection”.

e Edificio N2 43 “Carpa cableados” La instalacidén consta de un solo sector dedicado al
almacenamiento de varios productos destinados al montaje de automoéviles. El
almacenamiento se organiza mediante estanterias metalicas paletizables.

= Anexo | — Plano planta.

3.2.2. Procesos e instalaciones auxiliares (Central Térmica, Centros de Transformacion,

Sala PCl, Compresores, etc.)

A continuacién, se describen los principales procesos auxiliares con los que cuenta IVECO

ESPANA, S.L. necesarios para su actividad productiva.
Operaciones de mantenimiento
Las operaciones de mantenimiento pueden agruparse las siguientes instalaciones auxiliares:

— Taller de zona vehiculos: en este taller, ubicado en la nave 05, se realizan
las actividades de mantenimiento para el proceso de montaje.
Principalmente es un taller mecanico aunque cuenta con especializacion
en electrdnica.

— Taller de pintura: este taller, ubicado en la nave 06, se dedica
principalmente a desarrollar actividades se soldadura y reparacion de
elementos, maquinas neumaticas y mecdanicas necesarias para

produccion.
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Entre otras operaciones, cabe destacar el mantenimiento del sistema de iluminaciéon de las

instalaciones fabriles (lampara de vapor de mercurio y fluorescente y LED) y exteriores

(lamparas de vapor de sodio y LED).

Almacén y acondicionamiento de residuos.

Se dispone de dos zonas de almacenamiento de los residuos:

Zona de almacenamiento de residuos peligrosos (denominada
internamente de Isla Ecoldgica): se trata de una zona techada,
impermeabilizada, con paramentos en laterales y con cuba de contencidn,
los residuos estan ordenados en calles por tipos y perfectamente
identificados.

Zona inspeccion y segregacién final de residuos (denominado
internamente CTR): todos los residuos no peligrosos segregados en las
diferentes partes del proceso se portan a esta zona donde se prensan,
embalan para su almacenamiento y entregan a gestor final. Ademas, se
inspeccionan las bolsas de basura general, con el objeto de seleccionar los
residuos valorizables del resto y revisar que no exista mezcla de residuos

peligrosos y no peligrosos.

Sistema de climatizacion y acondicionamiento de atmdsferas interiores. Para el desarrollo

de sus actividades productivas, la empresa precisa de los siguientes sistemas de

acondicionamiento:

Acondicionamiento térmico (Calor) de las naves de produccién: a tal
efecto se dispone de varios generadores de calor que consumen gas
natural siendo el que da servicio a la nave 05 y otras naves de menor
tamafio el de mayor potencia (dispone de dos unidades de 11y 14 MW de
potencia) el situado en el edificio 17 (Central térmica). Otra caldera de

gran potencia (3mW) es la que da servicio a la nave de pintura (edificio 6).
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Figura 6: Central térmica.

Figura 7: Caldera Nave 06
- Acondicionamiento térmico (Frio) de las naves de produccion: a tal efecto
se dispone de un total de 106 equipos evaporativos adiabaticos.
- Laclimatizacion en zonas de oficinas y trabajos administrativos se produce

por equipos auténomos y bombas de frio/calor.

Compresores y sistema de aire comprimido. Para satisfacer las necesidades de aire
comprimido en los distintos equipos de los procesos, la planta dispone de 3 compresores de
la marca atlas copco de alta eficiencia, dos de giro fijo y uno de fijo variable, todos con una
potencia de 160 kW comandado por con un controlador de sala ES16 (atlas Copco).

Se hace una distribucion de aire comprimido a toda la linea a través de tuberia de diferentes
diametros. La acometida principal discurre por la facha interior Sur del edificio N2 05.

La presion de trabajo es de entre 6 y 7 Bares.
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Transformadores de energia eléctrica. El centro dispone de una doble acometida aérea que
suministra energia eléctrica a Alta Tensidon 45kV a un embarrado ubicado en una unica
Central Eléctrica que se encuentra en la instalacion 18. En esta tension se mide para su
tarificacion por la compafiia distribuidora. Este primer embarrado doble alimenta a un
conjunto de transformadores correspondientes a la primera etapa de transformacion de la
red eléctrica del centro, existe un transformador de 6.000 kVA y dos de 12.000 kVA que
reducen el voltaje de 45kV a 15 kV.

Los tres transformadores suman una potencia total de 30MVA y acometen a un segundo
embarrado compuesto por 23 cabinas de Media Tensidn que contienen cada una de las
etapas de maniobra y proteccion que configurara los 4 anillos de Media Tensidn de los que
dispone el centro.

El centro dispone de 4 anillos de Media Tension que alimentan a un total de 10 Centros de
Transformacion dispersos a lo largo del Conjunto Industrial. Las caracteristicas generales de

cada anillo se describen a continuacion:

ANILLO 1: Sector C Cabinas 14-25, con una potencia de 14000kVA, alimenta a 3
centros de transformacidn a través de un anillo cerrado con conductor 3x180mm?2
de Cu.

e C1 compuesto por 3 trasformadores 15kV a 400/230V de 2000kVA

e (C2 compuesto por 2 trasformadores 15kV a 400/230V de 2000kVA

e (3 compuesto por 2 trasformadores 15kV a 400/230V de 2000kVA

ANILLO 2: Sector D Cabinas 11-13, con una potencia de 5000kVA, alimenta a 2
centros de transformacidn a través de un anillo cerrado con conductor 3x180mm2
de Al.
e D1 compuesto por 1 trasformador 15kV a 400/230V de 2000kVA
e D5y D6 compuesto por 2 trasformadores 15kV a 400/230V de 1000kVA y
2000kVA.

ANILLO 3: Sector B Cabinas 8-16, con una potencia de 5000kVA, alimenta a 1 sdlo
centro de transformacién a través de un anillo cerrado con conductor 3x500mm?2
de Al.

e B6 compuesto por 1 trasformador 15kV a 400/230V de 500kVA.
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ANILLO 4: Sector E Cabinas 5-19, con una potencia de 11500kVA, alimenta a 4
centros de transformacioén a través de un anillo cerrado con conductor 3x180mm?2
de Cu.

e E1 compuesto por 2 trasformadores 15kV a 400/230V de 2000kVA

e E2 compuesto por 3 trasformadores 15kV a 400/230V de 2000kVA

e E3 compuesto por 2 trasformadores 15kV a 400/230V de 250kVA

e  E4 compuesto por 1 trasformador 15kV a 400/230V de 1000kVA

El suministro de energia eléctrica a linea se hace a través de varios trasformadores secos que

transforman la electricidad de 15kV a 400/230V.

Parque movil. Se dispone de aproximadamente 90 carretillas para la ejecucidon de diversas
operaciones de carga, descarga y traslado de material. En varias zonas anexas a la nave de
produccion y otras naves se realiza la carga de las mismas sobre un foso de recogida de los

liquidos electroliticos en condiciones de derrame accidental.

Instalacién y distribucion de gas natural. En cuanto a la estacién de regulacién y medida, la

empresa distribuidora GAS NATURALS.L.

IVECO es la responsable tanto de la puesta en servicio como de su explotacién y

mantenimiento.

Para la explotacién y funcionamiento de las instalaciones construidas, IVECO ESPANA, S.L.,
es la responsable de obtener las autorizaciones establecidas por el Ministerio de Industria
para la puesta en marcha, de conformidad con lo previsto en el Reglamento General del
Servicio Publico de Gases Combustibles, debiendo comprobar todas sus partes, con arreglo

a lo dispuesto en el citado Reglamento, antes de su aceptacion.
La memoria técnica de instalacidon de la ERM data de Marzo de 1997 y cumple con:

. Instrucciones sobre Documentacién y Puestas en Servicio de las
Instalaciones Receptoras de Gas Combustibles. Orden del M.I, y E. 17 1285
B.O.E n° 8 del 9.1,88.
. Reglamento de Instalaciones de Gas en Locales Destinados a Usos
Domésticos, Colectivos o Comerciales. (Real Decreto 1853/1993 de
22.10,93, B.O.E 24.11.93).
. Reglamento de Redes y Acometidas de Combustibles Gaseosos. (Orden del
M.1.yE. de 26.10.83, B.O.E n° 267 de 8.11.83.)
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Reglamento General del Servicio Publico de Gases Combustibles. (Decreto

n° 2913/1973, del 26.10.73, B.O.E n° 279 del 21.11.73 y Decreto n°

3484/1983, del 14.12.83, B.0.E. n° 43 del 20.2.84.)

Normas UNE 60,620-88 partes i, Il y Ill y UNE 60.620-88 partes IV y V.

Instalaciones Receptoras de Gas Natural para usos Industriales.

Normas especificas de la Compafiia Suministradora.

O Reglamento Electrotécnico de Baja Tension (Real Decreto 2413/1973
del 20.9.73 y Real Decreto 2295/1985 del 9.10.85)

Reglamento de Aparatos a Presion (Real Decreto 1244 del 4.4.79, B.O.E.

29,5.79 y Real Decreto 1504 del 23.11.90, B.O.E 28.11.90 y B.O.E. 24.1.91)

Norma Bdasica NBE-CPI-96 sobre Condiciones de Proteccién Contra

Incendios en los Edificios

Reglamento de Aparatos que Utilizan Gas como Combustible (Real Decreto

494/1988 del 20.5.88 e Instrucciones Técnicas Complementarias)

Almacenamiento de productos quimicos.

La planta cuenta con 5 zonas APQ. Todas las zonas APQ cuentan con sistemas de contencion

automaticas, tales como cubetos de retencién, fosos ciegos, etc., y con sistemas de

contenciéon manual tales como kit antiderrames.

e APQ 382 — Almacén de botellones de gas (MIE APQ-5)

El almacén de botellas de gas cuenta con 76,6 m? de superficie. El material

almacenado es:

0 Oxigeno: 42,4 Nm? de capacidad maxima (Comburente)

0 Acetileno: 5,6 Nm3 de capacidad maxima (Inflamable)

O Varios: 454,4 Nm3 de capacidad maxima (Inertes)

e APQ 403 — Almacén de productos quimicos varios (depdsitos moviles) (MIE APQ-

10)

Se trata de un almacén cerrado de productos quimicos inflamables en recipientes

moviles. Se almacenan en GRGs y cuenta con suelo impermeabilizado y con

pendiente a foso ciego. La capacidad maxima de almacenamiento es de:

(o}

(0]

(o}

PQ Inflamables B1: 4,5 m3
PQ Inflamables C: 90 m?

PQ Inflamables D: 180 m3
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e APQ 2044 — Almacén de pinturas (MIE APQ-10)

Se trata de un almacén de productos quimicos inflamables en recipientes moviles.
Se almacenan en GRGs y cuenta con suelo impermeabilizado y con pendiente a foso

ciego. La capacidad maxima de almacenamiento es de 38,4 m3.

e APQ 3395 — Depdsitos fijos (liquidos automocion — sala de mezclas) (MIE APQ-1)

Se trata de un almacén cerrado donde encontramos varios depdsitos fijos con
diferentes liquidos de automocién:
0 Parafld (anticongelante): dos depdsitos de 15 m3y uno de 5 m?
Gaséleo A: tres depdsitos de 15 m3
Liquido limpiaparabrisas: un depésito de 1,5 m3

Liquido de frenos — elevacién de cabinas: un depdsito de 1,5 m?

o OO O o

Urea — ADBIlue

e APQ 553 — Depdsito de disolvente recuperado (Grabasol) (MIE APQ-1)

Se trata de un depdsito aéreo de disolvente de 15 m? con cubeto de retencion
y arqueta ciega. Contiene Grabasol 12570, que se trata de un liquido

inflamable. El disolvente llega al depdsito por tuberias aéreas.
Instalacidn petrolifera propia.

La planta de Ilveco Madrid cuenta con una instalacion petrolifera propia ubicada en las
instalaciones de Avenida de Aragdn 402 con numero de registro en la CCAA 2013-1P-0004-
0000-05-000335-000-00.

Esta instalacion es exterior y cuenta con una capacidad de almacenamiento de 15.000 litros,

es de uso propio y le aplica el ITC MI-IP 04 seguiin R.D. 1523/1999.

El uso de esta gasolinera es para repostaje de combustible de vehiculos que posteriormente

van a ser entregados a cliente y para equipos maviles que se utilizan en el proceso.
Transporte de mercancias peligrosas.

Se dispone de consejero de seguridad para la recepcion, carga, descarga y expedicidén de
materias peligrosas, asi como para la organizacion del transporte en el interior de las

instalaciones.
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Se elabora una memoria anual de actividades, productos y cantidades transportados, asi

como sus principales caracteristicas.
Suministro de gas natural vehicular.

Se dispone de una estacidén de carga de gas vehicular de uso propio para la carga de los

vehiculos propulsados por Gas natural.

3.3. PRODUCTO

La fabrica de Iveco Madrid debido a su gran variabilidad de productos se considera un
proceso productivo complejo. En las instalaciones conviven diferentes gamas con
diferentes motorizaciones, configuraciones de ejes y traccién, modelos de combustidn
y gama de cabinas.

Conviven diferentes gamas que dan respuesta a las necesidades de diferentes mercados
fabricando vehiculos con motorizaciones Euro3 hasta vehiculos Euro6 y de LNG.

e |veco Stralis Hi-Way: Se trata de cabezas tractoras con motorizaciones desde

los 270 cv hasta los 560 cv de Diesel, CNG y LNG, configuraciones de ejes
4x2,6x2,6x4,8x2 LHD/RHD y con un rango de carga a transportar desde las 18
hasta las 40 Toneladas.

e  Iveco Trakker: Se trata de vehiculos de obra con motorizaciones desde los 310
cv hasta los 500 cv de Diesel, configuraciones de ejes 4x2,4x4,6x4,6x6,8x4, 8x8
LHD/RHD y con un rango de carga a transportar desde las 18 hasta las 40
Toneladas.

e |veco Defence vehicles: Se trata de vehiculos de defensa con motorizaciones

desde los 330 cv hasta los 500cv de Diesel, configuraciones de ejes
6x6,8x8,VTM LHD/RHD y con un rango de carga a transportar desde las 18 hasta
las 40 Toneladas.

e  Iveco stralis XP: Se trata de cabezas tractoras con motorizaciones desde los 330
cv hasta los 560 cv de Diesel, configuraciones de ejes 4x2,6x2C,6x2P,6x4,8x2x6
LHD/RHD y con un rango de carga a transportar desde las 18 hasta las 40
Toneladas.

e lveco Stralis NP: Se trata de cabezas tractoras con motorizaciones desde los 270
cv hasta los 460 cv de CNG y LNG, configuraciones de ejes 4x2,6x2C,6x2P
LHD/RHD y con un rango de carga a transportar desde las 18 hasta las 26

Toneladas.
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e |veco stralis x-way hi traction: Se trata de vehiculos con traccion hidraulica

desde los 310 cv hasta los 480 cv de CNG y LNG, configuraciones de ejes
4x2,6x2P,6x4, 8x4x4,8x2 LHD/RHD y con un rango de carga a transportar desde
las 18 hasta las 32 Toneladas.

e lveco S-Way: Se trata de cabezas tractoras con motorizaciones desde los 270
cv hasta los 570 cv de diésel, CNG y LNG, configuraciones de ejes 4x2,6x2C,6x2P
LHD/RHD ARTIC/RIGID y con un rango de carga a transportar desde las 18 hasta
las 40 Toneladas.

e Iveco X-Way: Se trata de cabezas tractoras y otras configuraciones con
motorizaciones desde los 310 cv hasta los 570 cv de diésel, configuraciones de
ejes 4x2,6x2P,6x4, 8x4x4,8x2 LHD/RHD y con un rango de carga a transportar
desde las 18 hasta las 32 Toneladas.

e |Iveco T-way: Se trata de cabezas tractoras y otras configuraciones con
motorizaciones desde los 310 cv hasta los 480 cv de diésel, configuraciones de
ejes 4x2,4x4,6x4, 6x6,8x4,8x8 LHD/RHD y con un rango de carga a transportar

desde las 18 hasta las 80 Toneladas.

3.4. ENTRADAS Y SALIDAS DEL PROCESO PRODUCTIVO

3.4.1. Entradas al proceso

En este apartado de describen los diferentes recursos consumidos en la fabrica de IVECO
ESPANA, S.L. de Madrid y que tienen relacién tanto con su proceso productivo cémo con el

resto de los procesos auxiliares.

Con el fin de entender la tendencia y poder dar explicacion a estos insumos se relaciona con
diferentes variables con el fin de entender los comportamientos que se han tenido durante
los ultimos afos. Esta relacion entre consumo y elementos flexibilizadores se denomina KPI

(Key Performance Indicador) y principalmente utilizaremos tres:

e KPI1(Unidad / TMH): Donde se relaciona el insumo con las horas productivas. TMH
se refiere a las Total Manufacturing Hours u horas productivas.

e KPI 2 (Unidad/veh. Fabricado): Donde se relaciona el insumo con los vehiculos
fabricados.

e KPI 3 (Unidad /m? pintado): Hay insumos muy estrechamente relacionados con el
proceso de pintado de plasticos y por eso es necesarios flexibilizar con la superficie

pintada en este proceso.
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3.4.1.1. Consumo de agua

En las instalaciones de IVECO ESPANA, S.L. se consume agua de abastecimiento publico de

la red municipal gestionado por el _

Los diferentes usos de este bien en la fabrica son el consumo humano, el uso industrial,

climatizacidn, riego y la alimentacidon de la red contraincendios.

El consumo de agua en los Ultimos afos, asi como el KPI que flexibiliza el consumo en funcién

de variables independientes se expresa en la siguiente tabla:

2019 2020 2021

TMH 2.079.560 2.174.355 3.028.856
Veh. 17.242 16.860 23.788
Agua (m?) 73.938 68.880 87.804
KPI 1 (m?*/TMH) 0,036 0,032 0,029
KPI 2 (m*/Veh) 4,288 4,085 3,691

Tabla 2: Evolucidon consumo agua.
Coémo se observa la tendencia es decreciente en ambos KPI debido a que durante los ultimos
afos se ha realizado un esfuerzo tanto a nivel gestional cémo a nivel técnico. Algunos de los
proyectos de mejora han sido la reutilizacion de agua en los procesos de pintura, la
optimizacién y aumento de capacidad de la planta de reciclaje en la prueba de estanqueidad,
el control a partir de la telemedida que cuenta con aproximadamente 25 contadores

parciales, etc.

3.4.1.2. Consumo de Energia

La fabrica tiene como consumo de energias principalmente:

e Electricidad. Actualmente la energia eléctrica es comercializada por _
y distribuida por _ La potencia contratada es de 4.350 kW. El
consumo de este vector energético estd destinado a la iluminacion, generacion de
aire comprimido, climatizacion Fuerza electromotriz y Stand By de algunas

magquinas y robots automaticos.

e Gas Natural. Este vector es comercializado por _ y distribuido por

_. Este vector tiene dos usos principalmente, generacion de calor para
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calefaccion y generacidn de calor para proceso. A su vez se utiliza este gas natural
como combustible para vehiculos de gas natural y es suministrado en la instalacién

Ne 25.

A continuacidn, se expresan los datos (en GJ) de los diferentes vectores energéticos y usos,

asi como los KPI’s.

2019 2020 2021
TMH 2.079.560 2.174.355 3.028.856
Veh. 17.242 16.860 23.788
Electricidad (G)J) 48.422 52.018 63.580
GNp (GJ) 27.389 31.065 40.482
GNc (GJ) 26.510 27.766 35.449
TOTAL (GJ) 102.321 110.849 147.696
KP1 1 (GJ/TMH) 0,0492 0,0510 0,0488
KP1 1 (GJ/veh) 5,934 6,575 6,209

Tabla 3: Evolucién consumo energia.
Para entender el comportamiento del KPI energético (GJ/TMH) el cual muestra un

incremento en los Ultimos afios es necesario conocer varios puntos.

1- Desde 2018 y hasta 2020 ha existido una inestabilidad en la produccién debido a diferentes
variables, bajada en las ordenes de entrada de produccién desde 2018 hasta 2020y a partir
de 2020 debido a la pandemia producida por la Covid-19 y la consecuente crisis de
materiales, etc. Esta situacidon hizo que durante Enero 2019 la fabrica de lveco Madrid
estuviese parada, Enero es el mes que mayor consumo energético y por tanto el KPI de este
afio muestra un valor muy bajo y completamente desvirtuado (explicado en detalle a la

autoridad competente en escrito 10/160953.9/22).

2- Desde 2016 existe un incremento paulatino en la actividad de pintado de piezas plasticas,
este proceso de pintado supone alrededor de un 30% del consumo energético total de
fabrica. Se trata de un proceso que es independiente a la fabricacidon de camiones y por tanto
no contabiliza cdmo camiones producidos, también es un proceso principalmente

robotizado y por tanto no contabiliza horas productivas (TMH).
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3- Desde 2019 hasta 2021 la superficie total pintada de estas piezas ha incrementado en un
219% lo que ha supuesto que la planta de Ilveco Madrid habilite un tercer turno en el pintado
de piezas plasticas (desde Octubre 2020), este hecho hace que el consumo de la planta

aumente.

4-  Evolucidn histérica del consumo energético en la planta de IVECO ESPANA, S.L: Desde el afio
2009 se vienen realizando mejoras en cuanto al uso y la gestion de la energia, es por este
motivo por el cual las oportunidades de mejora energética cada vez son mas escasas y
suponen un esfuerzo mayor seguir reduciendo estos consumos, pese a todo, la fabrica de

lveco Madrid sigue implantando nuevos proyectos de mejora energética.

KPI (GJ/IT.M.H.)
0,25

0,1944
0,2

0.5 0,1400
0,1006
0.1 00741 e1s
00546 463 00478 00558 00492 00510 00488
k I I I I I I I I
0

2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021

a1

Figura 8: Evolucién consumo energia desde 2009.
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| VECO«GROUP

Cantidad
REF Descripcion Familia consumida u Frases H
2021
Adhesivos y 6 L H225 H319 H336
sellantes
Aceites 0 L =
Aceites 0 L B
T
|qU|dc')sl. del 0 L -
camion
e
|qu|dt-)% del 0 L =
carprlgn
T
|qu1dt.‘)% del 0 L .
camion
Aceites 0 L )
Aceites 0 L B
GRASA 0 L -
GRASA 0 L -
GRASA )
Tabla 4: Materias primas (material serie).
Material auxiliar:
Cantidad
REF Descripcion Familia consumida u Frases H
2021
; H312 H332 H304 H318
Disolventes 180.790 : H226 H315 H373
H226 H332 H315 H351
GASOIL 62.714 : H373 H304 H411
H226 H332 H315 H351
GASOIL 25.572 : H373 H304 H411
Tratamiento 13.500 ] NO PELIGROSO
de agua
Producto de 5.725 I H400 H411 H318 H315
limpieza
Tratsmienio 4558 I NO PELIGROSO
de agua
z Tratamiento 4.500 ] NO PELIGROSO
de agua
Producto de 4.490 I NO PELIGROSO
limpieza
P’?d”fm de 2.560 I H319 H290 H315
limpieza
Tratamiento 1.600 kg NO PELIGROSO
de agua
_ HA412 H304 H351 H318
Disolventes 1.250 ' H226 H315 H336
Pritucto de 1.195 ! NO PELIGROSO
limpieza
Producto de 1.000 [ H318 H361 H315
limpieza
Prc.>dut':t0 de 900 | H318 H315
limpieza
Tratamiento 800 | -
de agua
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| VECO«GROUP

Cantidad
REF Descripcion Familia consumida u Frases H
2021
Prc_)dut.:to de 795 | H319 H225
limpieza
] H332 H411 H351 H225
Disolventes 650 ' H3e1FH315 H373 HI36
Prt?dutfto de 616 | =
limpieza
Aerosol 589 | =
(spray)
GASES 526 kg k280
Aerosol 279 | »
(spray)
Pr?ducfto de 275 | NO PELIGROSO
limpieza
Adhesivos y 245 kg H315 H319
sellantes
Lubricantes 227 I =
Pulimento. 220 I H373
Aerosol 220 | =
(spray)
Pr?ducfto de 208 | H314 H335
limpieza
Tratamiento 168 | =
de agua
Aerosol 142 | »
(spray)
GASES 140 ke H280
Pinturas en 128 | -
spray
Prt.)duc_:to de 120 | s
limpieza
Disolventes 112 1 h225 h318 h336
Adhesivos y 104 kg H315 H319 H335
sellantes
Pr?ducfto de 95 kg H412 H317
limpieza
Pi
inturas en 90 ] -
spray
A
erosol 84 | .
(spray)
Pinturas en 77 | s
spray
Tratamiento 75 ] H314 H317 H400 H412
de agua
GASES 62 kg H270 H280
Pinturas en 55 ] =
spray
Lubricantes 53 | H222 H229 H304
GASES 35 ke AL
Aerosol
25 kg =
(spray)
Pinturas en 15 | H225 H319 H336
spray
Adhesi
esivos y 15 | -
sellantes
32

IMPLANTACION DE MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTDs) — IVECO
ESPANA, S.L. (Madrid)



| VECO«GROUP

Cantidad
REF Descripcion Familia consumida U Frases H
2021
Lubricantes 12 | h222 h229 h336
Producto de 12 | h225 h319
limpieza
Adhesivos y 10 I H319 H335 H412
sellantes
Aerosol 8 | H222 H229 H315 H336
(spray)
Producto de 6 |
limpieza
Adhesivos y 5 I H319 H317 H335
sellantes
Adhesivos y
5 | -
sellantes
Pinturas en 5 I _
spray
Pulimento. 4 | NO PELIGROSO
Pinturas en a I ~
spray
Tabla 5: Materias primas (material auxiliar).
Mantenimiento
Descrincién - Nomb Proceso o etapa Cantidad
REF. Ilveco eseripeion . ombre en la que se consumida uD Frases H
comercial
emplea 2021
ACEITE CERAMICO ENGRASE
595005307 PENTALUB PTFE CADENAS 50 LITROS LITROS H318, H411,H412,H413
RESINA DE
595008818 POLIURETANO FEROPUR REPARACION 100 KGS KGS H315,H319,H317,H351,
SUELO H336,H411
PR55-E55
BATERIA LI-ION
595009479 18650+PC 3,7V A(;l:sh:g;ﬁ!l)\;) C? SE S 22 UNIDADES UNIDADES -
2400MAH
BATERIA LI-ION 11,1V ACUMULADORES
595014321 1050MA M0239874.01 DISPOSITIVOS 4 UNIDADES UNIDADES B
BATERIA_12V
595036885 7,2AH_PANASONIC LC- ACUMULADORES 32 UNIDADES UNIDADES -
DISPOSITIVOS
R127R2P
BATERIA_SIEMENS ACUMULADORES
595037993 6AL2027-8AL20 DISPOSITIVOS 4 UNIDADES UNIDADES -
BATERIA_12V 75A_NBA ACUMULADORES
595041083 2TG12N DISPOSITIVOS 2 UNIDADES UNIDADES -
BATERIA_12V ACUMULADORES
595041092 36A NEXSYS 12NXS36 DISPOSITIVOS 16 UNIDADES UNIDADES B
ADHESIVO_SIKAFLEX -
595041263 11FC+_CARTUCHO REPARACION 160 LITROS ML H317
y SUELO
300ML
ACEITE_ATLAS COPCO
595042363 OPTIMIZER CONT 4L LUBRICACION 6 LITROS LITROS H304
LUBRICANTE
595042914 CABLE_ROCOL LUBRICACION 12 LITROS LITROS -
20015 SPRAY 400ML
FLUIDO
595043259 SELLANTE_GRACO SELLANTE JUNTAS 4,5 LITROS GALON -
206996
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Descripcién - Nombre Proceso o etapa Cantidad
REF. lveco :omercial en la que se consumida ub Frases H
pl 2021
SPRAY
595045629 ADHERENTE_LOCTITE LB SELLANTE JUNTAS 4,8 LITROS ML -
8005 400ML
0444 BATERIA HAWKER 48V ACUMULADORES
7522 160Ah AGV BASTIDOR DISPOSITIVOS 12 UNIDADES UNIDADES B
BATERIA DE 10
75226052 ELECTROV.PILOTO Ag?::g;ﬁ?\? g; S 2 UNIDADES UNIDADES -
EQ.LIQUID.
GRASA KLUBER
9900001088 STABURAGS NBU 12 ENGRASE 175 KGS KGS H317
LUBRICANTE WD-40 DE
9900002226 400ML. N 55972 LUBRICACION 57,6 LITROS ML H222,H229,H304,H336
ACEITE SINTETICO GNC
9900002785 N26303-5 ENVASE 5L LUBRICACION 10 LITROS LITROS H317,H373,H413
BOTE SPRAY PINTURA
9900007919 AMARILLA RAL 1013 PINTURA 3,6 LITROS ML H222-H229-H319, H-336
BOTE SPRAY NIEVE
9900009071 LIQUIDA 335ml. REFRIGERACION 3,6 LITROS ML H229
ADHESIVO PL600 H228,H315,
9900053733 (PATTEX) AGV ASTI SELLANTE JUNTAS 4,8 LITROS ML H319,H336,H412
GRASA LUBRICANTE
9900053827 KUBERPLEX BEM 41-132 ENGRASE 6 KILOS KGS NO PELIGROSA
ACEITE BOMBA VACIO
9910041745 "CLIMBO" 2673A265 LUBRICACION 10 LITROS LITROS -
H222, H229,
595046028 FOOD GREASE HD2 HD2 LUBRICACION 5 LITROS ML H315,H336,H412
H222, H229,
595046029 FOOD LUBE G LUBRICACION 6 LITROS ML H315,H336,H412
LIMPIADOR FIN CLEAN H222, H229,
595046030 A2 LUBRICACION 5 LITROS ML H315,H336,H412
595046222 DESE:&F;!(\;ANTE DESENGRASANTE 5 LITROS LITROS H226, H304,H336
595008499 GRASA KUBLER SRSYNTH ENGRASE 20 KGS KGS H401, H412
9900000975 MICROLUBE GL 262 ENGRASE 25 KGS KGS NO PELIGROSA
GRASA KUBLER
9910042776 ENGRANAJES LUBRICACION 5 LITROS LITROS H316
H220,H222,H225, H280,
595042914 WIRE ROPE SPRAY LUBRICACION 5 LITROS ML H229,H304,H315,H336,
H411
LUBRICANTE RACOL H222,H229,H315,H336,
29352623 SPRAY LUBRICACION 6 LITROS ML HA12
NOVEE CONTACT LIMPIACONTACTO
9900009683 CLEANER s 5 LITROS ML H229,H280
5955015061 GRASA LGWA 2 LUBRICACION O LITROS ML H317
Tabla 6: Materias primas (material mantenimiento).
Pintado:
REF. lveco Descripcion - Nombre Cédigo Color Cantidad u Frases H
comercial consumid
a2021
52371 117.713,0 kg H226, H335, H336,
0 H304, H411
CATALIZADOR 39.440,00 kg H226, H332, H317,
H335, H412
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REF. lveco Descripcién - Nombre Cédigo Color Cantidad U Frases H
comercial consumid
a 2021
487231 FONDO PRIMER ~ 32.070,00 kg H226, H412
493253 CATALIZADOR 22.960,00 kg H226, H332, H317,
H/5 493153 H335, HA12
50105 22.920,00 kg H226, H336, H412
52045 10.200,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
BARNIZ TRANSP. 2K 5.120,00 kg H226, H315, H319,
H335, H373, H412
560033 DISOLVENTE 3.840,00 kg H226, H315, H319,
S/H H335, H336, H373,
H304, H411
50126 3.537,00 kg H226, H336, H412
DISOLVENTE 2/K 3.516,00 kg H226, H315, H319,
H335, H336, H373,
H304, H411
560192 DISOLVENTE 3.399,00 kg H226, H315, H319,
EXTENDEDOR H335, H336, H373,
H304, H411
52377 3.103,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52508 2.015,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52062 1.917,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52481 1.866,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50004 1.841,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52048 1.840,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
DISOLVENTE METAL 1.680,00 kg H226, H315, H319,
H335, H336, H373,
H304, H411
52509 1.286,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52205 1.120,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52007 1.094,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52358 1.013,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50027 852,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50002 825,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52020 800,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52081 779,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52011 770,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50115 760,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
DISOLVENTE LENTO 720,00 kg H226, H315, H319,
H335, H336, H373,
H304, H411
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REF. lveco Descripcién - Nombre Cédigo Color Cantidad U Frases H
comercial consumid
a 2021
50127 680,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52003 679,00 kg H226, H315, H319,
L H336, H304, HA12
52028 640,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50162 620,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52202 580,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50051 580,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52035 574,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52260 568,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50120 560,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50128 549,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52170 521,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52008 480,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52030 480,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
LATAS 1 KG 480,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50106 439,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52491 435,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52329 420,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52004 413,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
ZINCANTE 402,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52239 400,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50126 400,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52017 380,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52015 380,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
455208 WASH PRIMER 380,00 kg H226, H412
52210 363,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52052 360,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52360 340,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50139 339,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52503 320,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52027 320,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
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REF. lveco Descripcién - Nombre Cédigo Color Cantidad U Frases H
consumid
a 2021
52033 300,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52454 300,00 kg H226, H315, H319,
L H336, H304, HA12
52307 299,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52134 294,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52095 280,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50116 279,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52073 260,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52469 260,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
LATAS 4 KG 240,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52100 240,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52072 220,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52087 220,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52023 220,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52032 220,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52357 220,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50122 219,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52351 213,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50182 200,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50138 200,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52051 200,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52133 200,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52490 200,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50028 200,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50135 199,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52010 180,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
LATAS 20 KG 180,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52088 180,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52077 180,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50171 180,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52164 179,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
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REF. lveco Descripcién - Nombre Cédigo Color Cantidad U Frases H
comercial consumid
a 2021

50136 160,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

50168 160,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, HA12

50093 160,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

BARNIZ TRANSP. 2K 160,00 kg H226, H315, H319,
H335, H373, H412

50200 158,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52359 151,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52332 147,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52047 140,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52107 140,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52038 140,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52302 140,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52123 140,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52219 140,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52058 140,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

50008 140,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

50006 140,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52050 140,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52434 137,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52372 120,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52470 120,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52005 120,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52084 120,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

50201 120,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

50040 100,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52014 100,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

50068 100,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52135 100,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52375 100,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52155 100,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412

52098 100,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
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REF. lveco Descripcién - Nombre Cédigo Color Cantidad U Frases H
eamaereial consumid
a 2021
50169 100,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52085 80,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, HA12
52254 80,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
NEGRO 80,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50052 80,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50108 80,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50124 80,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50015 80,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50094 80,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50158 80,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50073 80,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52104 80,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52012 80,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50092 80,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52221 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50170 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52013 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50167 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52346 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52429 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50105 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52391 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52093 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50164 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52039 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52091 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50070 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52063 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52270 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50117 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
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REF. lveco Descripcién - Nombre Cédigo Color Cantidad U Frases H
comercial consumid
a 2021
50177 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52463 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, HA12
52025 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52342 60,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50173 58,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52214 56,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52348 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52297 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52132 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52365 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
51080 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52235 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50086 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52119 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50151 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50058 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52249 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
51078 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
50161 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52056 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52002 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52096 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52022 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52204 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52068 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52368 40,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52054 20,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52195 20,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52206 20,00 kg H226, H315, H319,
H336, H304, H412
52060 20,00 kg H226, H315, H319,

H336, H304, H412
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REF. lveco Descripcién - Nombre Cédigo Color Cantidad U Frases H
O consumid

B a2021
52374 20,00 kg H226, H315, H319,
N H336, H304, H412
52478 20,00 kg H226, H315, H319,
| H336, H304, HA12
50150 20,00 kg H226, H315, H319,
| H336, H304, H412
52480 20,00 kg H226, H315, H319,
| H336, H304, H412
52166 20,00 kg H226, H315, H319,
B H336, H304, H412
52105 20,00 kg H226, H315, H319,
| H336, H304, H412
52273 20,00 kg H226, H315, H319,
| H336, H304, H412
50055 20,00 kg H226, H315, H319,
B H336, H304, H412
52044 20,00 kg H226, H315, H319,
| H336, H304, H412
50107 20,00 kg H226, H315, H319,
| H336, H304, H412
52130 20,00 kg H226, H315, H319,
B H336, H304, H412
50078 20,00 kg H226, H315, H319,
| H336, H304, H412
52021 20,00 kg H226, H315, H319,
| H336, H304, H412
52018 20,00 kg H226, H315, H319,
- H336, H304, H412
52404 20,00 kg H226, H315, H319,
B H336, H304, H412
50007 20,00 kg H226, H315, H319,
= H336, H304, H412
50165 20,00 kg H226, H315, H319,
| H336, H304, H412
50181 20,00 kg H226, H315, H319,
B H336, H304, H412
51079 20,00 kg H226, H315, H319,
i H336, H304, H412
52083 20,00 kg H226, H315, H319,
| H336, H304, H412
50047 20,00 kg H226, H315, H319,
B H336, H304, H412
50592 20,00 kg H226, H315, H319,
i H336, H304, H412
52026 20,00 kg H226, H315, H319,
- H336, H304, H412
50154 20,00 kg H226, H315, H319,

H336, H304, H412

Tabla 7: Materias primas (Pintura y derivados).
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3.5. SALIDAS E IMPACTO AMBIENTAL

3.5.1.  Emisiones a la atmdsfera

Las instalaciones de IVECO Espaiia, S.L. en Madrid poseen focos de proceso de emisiones a la atmosfera
los cuales estédn sujetos al Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el Catélogo de
Actividades Potencialmente Contaminadoras de la Atmdsfera y se establecen las disposiciones basicas
para su aplicacioén, y el Real Decreto 1042/2017, de 22 de diciembre, sobre la limitacion de las emisiones
a la atmosfera de determinados agentes contaminantes procedentes de las instalaciones de combustion
mediana y por el que se actualiza el anexo IV de la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire

y proteccion a la atmosfera.

La clasificacion de los focos, los contaminantes emitidos, sus valores limite establecidos (VLE) y la
frecuencia con la que se miden dichos VLE se describen en la AAl de la instalacion. No obstante, se
presenta el documento con referencia 10/533269.9/22 al Organo Competente de la Comunidad de
Madrid para que se lleve a cabo una modificacion de la descripcién de los focos, ya que no se corresponde
con la realidad de la instalacion. A continuacién, se expone la informacion adjuntada en la AAl y las

correcciones oportunas aportadas por la instalacién:

ID FOCO AAI ID FOCO PLACA MEDICION AAI MEDICION PROPUESTA
FOCO1Vv FOCO1V coTt COT + COMBUSTION
FOCO2v FOCO2V coTt COT + COMBUSTION
FOCO3V FOCO3V coT COT + COMBUSTION
FOCO4V FOCO4V coTt COT + COMBUSTION
FOCO5V FOCO5V coT COT + COMBUSTION
FOSO6V FOSO6V coTt coTt
FOCO7V FOCO7V COMBUSTION COMBUSTION
FOCo8sVv FOCO8V COMBUSTION coTt
FOCO9V FOCO9V COMBUSTION COMBUSTION

FOCO10V FOCO10V COMBUSTION CoT
FOCO11V FOCO11V COMBUSTION COMBUSTION
FOCO12V FOCO12V COMBUSTION cot
FOCO13V FOCO13V coTt
FOCO14V FOCO14V cot
FOCOXXV No registrado Combustién
FOCOXXV No registrado coT

FOCO15P FOCO15P-SIN SERVICIO
FOCO16P FOCO16P-SIN SERVICIO
FOCO17P FOCO17P-SIN SERVICIO

42
IMPLANTACION DE MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTDs) — IVECO

ESPANA, S.L. (Madrid)



| VECO«GROUP

FOCO18P  FOCO18P-SIN SERVICIO
FOCO19P  FOCO19P-SIN SERVICIO

FOCO20P  FOCO20P-SIN SERVICIO

FOCO21P  FOCO21P-SIN SERVICIO

FOCO22P  FOCO22P-SIN SERVICIO

FOCO23P  FOCO23P-SIN SERVICIO

FOC024P FOC024P COMBUSTION COMBUSTION
FOCO25P FOCO25P NO REQUERIDO

FOCO26P FOCO26P cot COT + COMBUSTION
FOCO27P FOCO27P cot COT + COMBUSTION
FOCO28P FOCO28P COMBUSTION cot
FOCO29P FOCO29P COMBUSTION SIN MEDICION
FOCO30P FOCO30P COMBUSTION SIN MEDICION
FOCO31P FOCO31P NO REQUERIDO cot
FOCO32P FOCO32P NO REQUERIDO cot
FOCO33P FOCO33P COMBUSTION cot
FOCO34P FOC034P COMBUSTION COMBUSTION
FOCO35P  FOCO35P-SIN SERVICIO

FOCO36P  FOCO36P-SIN SERVICIO

FOCO37P FOCO37P PARTICULAS Y COT PARTICULAS Y COT
FOCO38P FOCO38P PARTICULAS Y COT PARTICULAS Y COT
FOCO39CT FOCO39CT COMBUSTION COMBUSTION
FOCO40CT FOCO40CT COMBUSTION COMBUSTION
FOCO41V2  FOCO41V2-SIN SERVICIO

FOCO42V2  FOCO42V2-SIN SERVICIO

FOCO43V2  FOCO43V2-SIN SERVICIO

FOCO44V2  FOCO44V2-SIN SERVICIO

FOCO45V2  FOCO45V2-SIN SERVICIO

FOCO46V2  FOCO46V2-SIN SERVICIO

FOCO47P  FOCO47P-SIN SERVICIO

FOCO48P  FOCO48P-SIN SERVICIO

FOCO49P  FOCO49P-SIN SERVICIO

FOCOS50P FOCOS0P PARTICULAS Y COT PARTICULAS Y COT
FOCO51P FOCO51P COMBUSTION COMBUSTION
FOCO52P FOCO52P COTY COMBUSTION ~ COT Y COMBUSTION
FOCO53P FOCO53P COMBUSTION COMBUSTION
FOCO54P FOCO54P COMBUSTION COMBUSTION
FOCOS55P FOCOS55P COMBUSTION COMBUSTION

Tabla 8: Focos Iveco Madrid (Actualizado a 2022).
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3.5.1.1. Vertidos

Los vertidos que se realizan en IVECO son procedentes de diversas etapas del proceso productivo, ademas
de las aguas de saneamiento. Previamente al vertido al Sistema Integral Sanitario (SIS), se lleva a cabo la
depuracién del mismo en la EDAR situada dentro de las instalaciones (véase anexo MTD21.1), la cual esta
gestionada a través de la empresa - El caudal de depuracién de la EDAR es de hasta 280m3/hora y

funciona 24 horas al dia.

En paralelo el proceso de pintado posee una instalacidn de tratamiento de efluente, con esta instalacién
se separa la pintura floculada a través del equipo (“Flowyet”) con el cual se separan los lodos del proceso

de pintura (pintura floculada LER 08 01 11), lo que permite reutilizar el agua.

Por ultimo, se posee fosas sépticas para la red de saneamiento y las aguas de pluviales se drenan a la

propia red de agua industrial.

Los VLE de los vertidos de IVECO vienen definidos en su AAl (Exp.: ACIC-MO-AAI-2.028/13; 10-AM-
00021.7/06. Registro de Salida Ref. 10/248884.9/13 del 12 de diciembre de 2013) y en el anexo Il del
Decreto 57/05 por el cual se revisa la Ley 10/93, de 26 de octubre, sobre vertidos liquidos industriales al
sistema integral de saneamiento. IVECO lleva a cabo analiticas trimestrales con laboratorios acreditados
y los resultados son histéricamente favorables. A continuacidn, se muestran los resultados de las analiticas

llevadas a cabo en el afio 2021:

Unidades ValoreslLimite lertrim. 7o ¢rim 3ertrim 42 trim.

Caudal medio m3/h 9,0 8,1 7,6 7,1
Volumen total m3/dia -- 215,2 195,2 183 170,2
Temperatura 8 oC 40 19,50 18,58 1960 19,50

pH (10) Unidades 6a10 7,98 8,01 7,96 7,57

Conductividad (10) us/cm 7500 1030 1102 1097 498
Sélidos en Suspension mg/| 1000 16 21 20 7
Aceites y grasas mg/! 100 1,2 0,8 0,9 4
D.Q.0. mg/! 1750 40 <30 50 40
D.B.O.s. mg/| 1000 <20 <20 50 30
Cloruros mg/| 2000 46 86 44 11
Fluoruros mg/I| 15 1 0,8 0,6 0,6
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Sulfatos
Detergentes totales
Detergentes anidnicos
Detergentes catidnicos
Detergentes no idnicos
Toxicidad
AOX )
BTEX ()
Benceno
Tolueno
Etilbenceno
m,p-Xileno
o-Xileno
Fenoles totales
HC Pol. Aromaticos ©°)
Naftaleno
Acenaftileno
Acenafteno
Fluoreno
Fenantreno
Antraceno
Fluoranteno
ireno
Benzo (a) Antraceno
Criseno
Benzo (b) Fluoranteno

Benzo (k) Fluoranteno

mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
Eqtox/m?
mg/|
mg/|
g/l
pg/l
pg/l
g/l
g/l
mg/|
mg/|
pg/l

pg/l

pg/l
g/l
pg/l
g/l
g/l
g/l
g/l
g/l
g/l

g/l

1000

304

47

1,6

<0,1

<0,5

1,3

<1

0,07

< 0,006

<1

<1

<1

<2

<1

<0,03

<0,016

<1

<1

<1

<1

<1

<1

<1

<1

<1

<1

<1

<1

26

<11

<0,06
< 0,006
<1
<1
<1
<2
<1
<0,03
<0,016
<1
<1
<1
<1
<1
<1
<1
<1
<1
<1
<1

<1

30

<1,1

<0,03
< 0,006
<1
<1
<1
<2
<1
<0,03
<0,016
<1
<1
<1
<1
<1
<1
<1
<1
<1
<1
<1

<1

29
10,9
9
<0,5
1,6
<1
0,21
<0,012
<2
<2
<2
<4
<2
<0,03
<0,016
<1
<1
<1
<1
<1
<1
<1
<1
<1
<1
<1

<1
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Benzo (a) Pireno
Dibenzo(a,h)antraceno
Benzo (g,h,i) Perileno
Indeno (1,2,3,c,d) Pireno
Hidrocarburos Totales
Aluminio
Arsénico
Bario
Boro
Cadmio
Cobre
Cromo VI
Cromo total
Estafio
Hierro
Manganeso
Mercurio
Niquel
Plata
Plomo
Selenio
Zinc
Z Téxicos metalicos
Nitrégeno Total
Nitratos
Nitritos

Nitrégeno Kjeldahl

IMPLANTACION DE MEJORES TECNICAS

ESPANA, S.L. (Madrid)

pg/l
pg/l
g/l
g/l
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mg/|
mgN/|
mgN/|
mgN/|

mgN/I

20

0,5

0,2

10

0,1

<1

<1

<1

<1

0,6

<0,1

<0,05

<0,05

<0,05

<0,01

<0,025

< 0,005

<0,01

<0,025

0,29

0,023

<0,001

<0,01

<0,1

<0,01

<0,05

0,058

0,14

23

0,7

0,34

22

<1
<1
<1
<1

0,26

<1

<1

<1

0,31

<10

<1
<1
<1
<1
2,6
<0,10
<0,05
<0,05
<0,05
<0,01
<0,025
< 0,005
<0,01
< 0,025
0,1
0,012
< 0,001
<0,01
<0,1
<0,01
<0,05
0,05
0,29
25,3
12
0,29
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Fésforo Total

Solidos totales(1)

mgP/I 40

mg/| --

2,2

128

Tabla 9: Datos vertido SIS 2021.

3.5.1.2. Residuos

0,79 1,57 1,41

128 <10 13

La actividad de IVECO se desarrolla conforme a lo establecido en la Ley 22/2011, de 28 de julio, de

Residuos y Suelos Contaminados, el Real Decreto 180/2015, de 13 de marzo, por el que se regula el

traslado de residuos en el interior del territorio del Estado, la Ley 5/2003, de 20 de marzo de 2003, de

Residuos de la Comunidad de Madrid, su normativa de desarrollo y la AAI.

Se dispone de un plan de gestidn de residuos como parte de su SGA compuesto por medidas destinadas

a (ver MTD 22):

- Reducir al minimo la generacién de residuos

- Optimizar la reutilizacion, regeneracidon o el reciclado de los residuos o la recuperacion de la

energia de los residuos

— Garantizar una eliminacién de los residuos mediante analisis o calculo

La instalacion estd registrada en la Comunidad de Madrid como Productor de residuos peligrosos

(AAI/MD/P11/08040) cuyo codigo NIMA es 2800021213. La produccion de residuos peligrosos, en los afios

2021y 2022, ha sido la siguiente:

LER

080119

13 07 03

16 06 03

080111

080115

16 06 01

150110

Descripcion

Efluente
acuoso

Derrame HC

Disolvente sucio
(Cabinasy
bastidores)

Pintura floculada

Lodos floculacién

Baterias usadas

Envases metalicos
usados / IBC/
envases plastico

Afo
2021
2022
2021
2022
2021

2022

2021
2022
2021
2022
2021
2022
2021

2022

ud.

Kg
Kg
Kg
Kg
Kg

Kg

Kg
Kg
Kg
Kg
Kg
Kg
Kg

Kg

TOTAL
664.720,00
77.600,00
177.700,00
22.620,00
152.040,00

47.160,00

108.720,00
31.400,00
98.640,00
85.080,00

9.880,00
66.960,00

16.220,00
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LER Descripcion Aio ud. TOTAL
2021 Kg 18.900,00
2022 Kg 13.120,00
2021 Kg 16.300,00

08 04 09 PVvC

190813 Lodos depuradora

2022  Kg -
. 2021 Kg 8.980,00
080113 Pasta Pintura
2022 Kg 11.820,00
Absorbentes 2021 Kg 4.620,00
1502 02 contaminados/
. . 2022 Kg 1.220,00
filtros pintura
2021 Kg 1.100,00
16 0504 Sprays
2022  Kg -
160204 Equipos eléctricosy 2021  Kg 2.122,00
2001 35 electrénicos 2022 Kg -
2021 K 600,00
2001 21 Tubos g
fluorescentes 2022 Kg -
o 2021  Kg 514,10
180103 desechos clinicos
2022 Kg 276,10
o 2021 Kg 260,00
200133 Mix pilas
2022 Kg -
2021 Kg 29,26
14 06 01 Gases fluorados
2022 Kg -
. 2021 Kg -
130208 Aceite usado
2022 Kg -

Tabla 10: Listado residuos peligrosos.

En IVECO Madrid se han dejado de producir los siguientes residuos peligrosos debidos a cambios en la
actividad:

- 1902 05: Torta filtracion.

- 1101 06: Excedente agua entrada efluente planta fisicoquimica.

- 16 03 03: Reactivos obsoletos de laboratorio.

- 1702 04: PVC contaminado

3.5.1.3. Suelos y Aguas subterrdneas

La actividad de IVECO se rige segun las especificaciones de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de Residuos y
Suelos Contaminados, el Real Decreto 180/2015, de 13 de marzo, por el que se regula el traslado de
residuos en el interior del territorio del Estado, la Ley 5/2003, de 20 de marzo de 2003, de Residuos de la
Comunidad de Madrid, su normativa de desarrollo y la Autorizacién Ambiental Integrada. Ademas, por el
Real Decreto 2085/1994, de 20 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones
petroliferas y su instruccién técnica complementaria MI-IP 03 “Instalaciones petroliferas para uso propio”
aprobada por Real Decreto 1427/1997, de 15 de septiembre.
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La parcela sobre la que se sitGan las instalaciones de IVECO estd incluida en el Inventario de Suelos
Potencialmente Contaminados de la Comunidad de Madrid desde el afio 1998. Se trata de una
contaminacion historica derivada de las actividades desarrolladas previamente al inicio de las actividades
de IVECO. Anualmente, se lleva a cabo el seguimiento de las aguas subterrdneas a través de inspecciones
por empresas acreditadas, donde se estudia la presencia o no de ciertos pardmetros que puedan existir

en los piezometros instalados a lo largo de toda la parcela:

Punto de control Parametros

IVE-01, IVE-02, IVE-3, IVE-4, IVE-05, IVE-7, IVE-8,  TPH, PAH, BTEX, metales pesados (As, Cu, Cr,
IVE-9, IVE-10, IVE-13, IVE-14, IVE-15, IVE-16, IVE-  Cd, Pb, Zn, Hg, Ni), organoclorados volatiles y
17, IVE-18, IVE-19 y Pozo de Bombeo cloruro de vinilo

IVE-20, IVE-21, IVE-22, IVE-23, IVE-24, IVE-28,
IVE- TPH, organoclorados volatiles y cloruro de vinilo

29, IVE-30, IVE-31, IVE-32, IVE-33

IVE-25, IVE-26, IVE-27 Organoclorados volétiles y cloruro de vinilo

IVE-06, IVE-11, IVE-12 TPH y organoclorados volatiles

Tabla 11: Listado piezémetros .

Historicamente, desde el afio 2012, se ha detectado la presencia de los siguientes contaminantes en los

siguientes piezometros:

Piezémetro | Caracteristicas de la afeccién

IVE-5 Fenantreno, antraceno, fluoranteno, benzo(a)antraceno, criseno y TPH's
IVE-1 1,1-dicloroeteno, 1,2-dicloroetileno y cloruro de vinilo
IVE-10 TPH’s (producto libre)

IVE-7 e IVE-8 | 1,2-dicloroetileno

IVE-13 1,2-dicloroetileno

El nivel piezométrico en la campafia de julio de 2022, cuyos resultados se exponen en el informe P-220134
de agosto del 2022, ha mostrado en lineas generales, un ligero descenso con respecto a la campafia
realizada en 2021. Las oscilaciones de nivel estdn relacionadas directamente con el registro de
precipitaciones y el avance del afio hidrolégico (cabe mencionar que esta ultima campafia y a diferencia
de la realizada en 2021, se ha llevado a cabo durante el mes de julio). En dicha campafia del 2022, no se

detecté fase libre producto libre sobrenadante en ninguno de los puntos de muestreo.
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Por lo que se refiere a la calidad de las aguas subterraneas, se mantiene una distribucion de
contaminantes similar a la detectada en afios anteriores, superandose, si bien en concentraciones con en
el mismo orden de magnitud, los estandares de referencia utilizados para metales (Asy Zn), hidrocarburos
clorados volatiles (1-1 Dicloroeteno, cloruro de vinilo, (z) 1,2 Dicloroeteno), PAH (fluoranteno, fenantreno,

antraceno, benzo(a)antraceno y criseno) y TPH C10-C40.
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4. IMPLANTACION DE MEJORES TECNICAS DISPONIBLES

4.1. INTRODUCCION

En el presente apartado se analizara de forma detallada el grado de implantacidn de las diferentes MTDs
en los procesos de aplicacion de pintura. Adicionalmente se referenciard a los documentos que sean

necesarios para evidenciar esta implantacion.

En concreto, se estudia la aplicabilidad y grado de implantacién de las MTD que figuran en la DECISION
DE EJECUCION (UE) 2020/2009 DE LA COMISION de 22 de junio de 2020 por la que se establecen las
conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD), con arreglo a la Directiva 2010/75/UE del
Parlamento Europeo y del Consejo, sobre las emisiones industriales, para el tratamiento de superficies
con disolventes organicos, incluida la conservacidn de la madera y los productos derivados de la madera

utilizando productos quimicos.

Se agruparan las MTDs en funcion de la estructura que sigue la Decisién de Ejecucién UE 2020/2009 con

arreglo a la Directiva 2010/75/UE y que hace referencia a los diferentes vectores gestidnales:

Sistemas de gestion ambiental: MTD1

- Comportamiento ambiental global: MTD2

- Seleccion de las materias primas: MTD 3 y MTD4

- Almacenamiento y manipulacidon de materias primas: MTD5

- Distribucidon de materias primas: MTD6

- Aplicacion de recubrimientos: MTD7

- Secado/curado: MTD8

- Limpieza: MTD9

- Monitorizacion: MTD10, MTD11y MTD12.

- Emisiones durante CDNF: MTD13

- Emisiones a través de gases residuales: MTD14, MTD15, MTD16. MTD17 y MTD18
-  Eficiencia energética: MTD19

- Consumo de agua y generacion de aguas residuales: MTD20.

— Emisiones al agua: MTD21

- Gestion de residuos. MTD 22

- Emisién de olores: MTD23

- Emisiones de COVs y consumo de energia y de materias primas: MTD 24

4.2. ANALISIS DEL GRADO DE IMPLANTACION DE LAS MTDS

En el presente apartado se estudia la aplicabilidad y grado de implantacién de cada una de las MTD que
figuran en la DECISION DE EJECUCION (UE) 2020/2009 DE LA COMISION de 22 de junio de 2020 por la que
se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD), con arreglo a la Directiva
2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, sobre las emisiones industriales, para el tratamiento

de superficies con disolventes orgdnico.
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Los criterios para definir si una MTD se encuentra implantada en la instalacidn, son los siguientes:

- Para aquellas donde se deba realizar una o varias técnicas, se considerara aplicada una vez se
lleve a cabo al menos una de las técnicas descritas dentro de la MTD.

- Para aquellas donde se deban aplicar todas las técnicas descritas dentro de la MTD, se
considerara aplicada aun cuando una o mas de una se considere “no aplicable” debido a las

caracteristicas del proceso productivo.

Como resumen se determina que el 100% de las MTD’s estan implantadas, se han detectado algunas

oportunidades de mejora que se llevaran a cabo durante los préximos meses/afios.
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4.3. DESCRIPCION DE LAS MEJORES TECNICAS DISPONIBLES DE APLICACION

4.3.1. MTD 1. Para mejorar el comportamiento ambiental global, la MTD consiste en elaborar e implantar un sistema de gestién ambiental (SGA) que incluya

todos los elementos presentados.

APLICABIL. DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) Aplicable Aplicado Evidencias

Siempre Sistema de Gestion Ambiental Sl Sl Anexo 1.1

e Observaciones:

La planta de IVECO ESPANA, S.L. Ubicada en Madrid cuenta con una Sistema de gestion ambiental basado en la norma UNE EN ISO 14001:2015, que cumple con todos
los elementos indicados en la MTD1. Este sistema se encuentra implantado y certificado desde el afio 2006. Actualmente se encuentra certificado con la entidad DNV-
GL.

e Cronograma:

No procede.

®  Anexos:
- MTD1.1 — Certificado 1SO 14001:2015 (emitido por la entidad certificadora DNV-G.L.)
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4.3.2. MTD 2. Para mejorar el comportamiento ambiental global de la instalacién, en particular en lo relativo a las emisiones de COV y al consumo de energia,

la MTD consiste en:

APLICABIL. DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) Aplicable = Aplicado Evidencias

Para mejorar el comportamiento ambiental global de la instalacién, en particular en lo relativo a las emisiones de COV y al
consumo de energia, la MTD consiste en:
— identificar las zonas/secciones/fases del proceso que mas contribuyen a las emisiones de COV y al consumo de energia y que
Siempre tienen el mayor potencial de mejora; Sl SI
— identificar y poner en marcha medidas para minimizar las emisiones de COV y el consumo de energia;
— actualizar periddicamente la situacion (al menos una vez al afio) y realizar un seguimiento de la ejecucion de las medidas
determinadas.

Anexos 2.1, 2.2
y23

e  Observaciones:
La planta de IVECO ESPANA, S.L. Ubicada en Madrid cuenta con una Sistema de gestion de la energia basado en la ISO 50001:2018. Este sistema gestion establece la
metodologia para identificar los consumos energéticos significativos de planta a través de la revisién energética y motiva a tomar medidas para reducir estos consumos.

Asimismo, de forma periédica se actualiza esta informacion con el fin de detectar nuevas oportunidades de mejora ya que se basa en la mejora continua.

En la planta esta instaurado un sistema de telemedida de los diferentes vectores energéticos que bebe a partir de la informacién recogida a partir de un total de
aproximadamente 100 analizadores energéticos y de agua.

La planta de IVECO ESPANA, S.L. Ubicada en Madrid en su AAl tiene cémo requerimiento, en base a la metodologia descrita en el Real Decreto 117/2003, de 31 de
enero realizar anualmente un balance de masas referido al consumo y emisién de COVs.

e Cronograma:

No procede.
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e  Anexos:
- MTD 2.1 - Certificado 1SO 50001:2018 (emitido por la entidad certificadora DNV-G.L.)
— MTD 2.2- Evidencias sistema telemedida.
- MTD 2.3 - Plan de gestion de disolventes 2021 conforme RD 117/2003. Balance de masas.
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4.3.3. MTD 3. Para evitar o reducir el impacto ambiental de las materias primas utilizadas, la MTD consiste en utilizar las dos técnicas descritas a continuacién.

APLICABIL.
Utilizacién de
a) materia.s primas con
un impacto
Las dos ambiental bajo
técnicas

Optimizacion del
b) | uso de disolventes en
el proceso

e Observaciones:

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

Como parte del SGA (véase la MTD 1), se evalGian de manera sistematica
los impactos ambientales adversos de los materiales utilizados (en concreto,
las sustancias cancerigenas, mutagénicas o toxicas para la reproduccioén y las
sustancias extremadamente preocupantes) y se sustituyen por otros con Sl
unos impactos ambientales o sanitarios menores o nulos, si fuera posible,
teniendo en cuenta los requisitos o las especificaciones de calidad de los
productos.

Optimizar el uso de disolventes en el proceso a través de un plan de
gestion [como parte del SGA (véase la MTD 1)] cuyo objetivo sea determinar
y llevar a cabo las medidas necesarias (por ejemplo, agrupar por colores u
optimizar la pulverizacion con aerosoles).

SI

Aplicable ' Aplicado

Evidencias
Sl Anexos 3.a.1y3.a.2
SI Anexos 3.b.1y 3.b.2

A) Laplanta de IVECO ESPANA, S.L. cuenta con un procedimiento que establece las pautas que debera seguir el equipo de Madrid para asegurarse de que los nuevos

productos quimicos estan adaptados al REACH, al CLP, no tiene ningin componente que forme parte del listado de SVHC (sustancias altamente preocupantes) y

no se trate de sustancias cancerigenas, mutagénicas o toxicas para la reproduccion (Véase anexo Ann MTDS 3.a.1).

Gracias a la rigurosidad de este procedimiento hoy en dia no se utiliza ningtin producto quimico considerado altamente preocupante o con riesgos asociados a

sustancias carcinogénicas o mutagénicas.

Asimismo, se realiza un esfuerzo por encontrar soluciones que suponga un menor riesgo para los trabajadores de la planta, algunos de los tltimos ejemplos:
o Utilizacién de toallitas de limpieza de piezas plasticas marca ”_’ en lugar de otras impregnadas en disolventes.

o Utilizacion de gel ’_’ en lugar de laca pelable ’_" para cubrir determinadas zonas en las cabinas de

pintura. Ademds, en algunas otras zonas se utilizan pldsticos adhesivos desechables.
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En la actualidad se esta valorando la utilizacidn de un disolvente de limpieza con bajo contenido en COVs de la empresa BIOCIRCLE, a dia de hoy no es viable su
implantacion.

B) Como parte de nuestro SGA se hace una valoracion de los diferentes Aspectos Ambientales a través del VAIA (Véase anexo de esta MTD), en esta valoracion uno
de los aspectos ambientales mas significativos son las emisiones a la atmdsfera donde se incluyen las emisiones de COVs.
Dentro de los objetivos de la planta esta reducir al maximo el uso de pinturas y disolventes garantizando un uso lo mas eficiente posible, para ello se agrupan los
colores por “paquetes” siempre que es posible.
La limpieza de los circuitos por los cuales se envia la pintura se realiza mediante ciclos automaticos que utilizan la cantidad exacta de disolvente, para ello, la
primera etapa de limpieza se realiza con aire, le siguen diferentes ciclos con disolvente reutilizado, disolvente mezclado con aire y finalmente disolvente limpio.
Este sistema se utiliza tanto en ecosuply (sistema para colores principales) como para el sistema PIG (Sistema para colores especiales) (véase anexo a esta MTD).

e Cronograma:
No procede

e Anexos:
- MTD 3.a.1 - POA-8.1-03_Productos quimicos_Rev01
- MTD 3.a.2 - Ejemplos sustitucion sustancias peligrosas por otras.
- MTD 3.b.1 - VAIA.
- MTD 3.b.2 - SECUENCIACION PRODUCCION. PLANIFICACION POR COLORES Y CICLOS AUTOMATICOS DE LIMPIEZA
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4.3.4. MTD 4. Para reducir el uso de disolventes, las emisiones de COV y el impacto ambiental general de las materias primas utilizadas, la MTD consiste en

utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacion:

APLICABIL. | Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) Aplicable | Aplicado | Evidencia

Uso de pinturas, recubrimientos, tintas liquidas,

Uso de pinturas /recubrimientos . . . . Anexo
. . . . barnices y adhesivos que contienen una reducida
a | /barnices/tintas/adhesivos en base disolvente con . . Sl Sl 4aly
. s cantidad de disolventes y un mayor volumen de
alto contenido en soélidos s 4a.2
soélidos.
Uso de Uso de pinturas, recubrimientos, tintas liquidas,
b | pinturas/recubrimientos/barnices/tintas/adhesivos barnices y adhesivos en los que el disolvente NO -
en base agua organico se ha sustituido parcialmente por agua.
- Uso de pinturas, recubrimientos, tintas liquidas,
£ Uso de barnices y adhesivos que pueden curarse mediante
S 8 c | pinturas/recubrimientos/barnices/tintas/adhesivos = la activacion de determinados grupos quimicos por NO NO
§ 8 curados por radiacion radiacién UV o IR, o electrones rapidos, sin que se
P . .
] 9 produzca calor ni se emitan COV.
© . .
§ = . . Uso de materiales adhesivos de dos componentes
o = Uso de adhesivos de dos componentes sin L .
© 4 d . sin disolvente formados por una resina y un NO -
c - disolvente
S 3 endurecedor.
o - : :
= = Uso de recubrimientos con adhesivos fabricados
S S . ., . mediante la extrusion en caliente de cauchos
@ e Uso de adhesivos de fusion en caliente . . . . NO -
7 sintéticos, resinas hidrocarbonadas y diversos
) . e .
aditivos. No se utilizan disolventes.
Uso de recubrimientos sin disolvente que se
f Uso de recubrimientos en polvo aplican como polvo fino y se curan en hornos NO --
térmicos.
Uso de peliculas de polimeros aplicadas en una
Uso de peliculas laminadas para recubrimientos bobina para otorgar propiedades estéticas o NO
g de bobinas funcionales, lo que reduce el nimero de capas de
recubrimiento necesarias.
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Sustitucion de sustancias que sean COV de alta

Uso de sustancias que no sean COV o que sean volatilidad por otras que contengan compuestos S| S| Anexo

COV de menor volatilidad organicos que no sean COV o que sean COV de 4.h.1
menor volatilidad (por ejemplo, ésteres).

Observaciones:

La planta de IVECO ESPANA, S.L de Madrid en su proceso de pintado de piezas plasticas hace uso de pinturas de alto sélido con bajo contenido en COVs con el fin de
reducir las emisiones de estos compuestos. (Véase ficha técnica pintura blanca SM.PUR 2K HS CC.50105 IC 194 BIANCO adjunta)

Se ha intentado hacer uso de pintura de alto sélido en proceso de pintura de bastidores, pero técnicamente no es viable a consecuencia de que el tiempo de curado
(ver mail anexo MTD 4.a.2).

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Para la limpieza de las piezas pldasticas previas al pintado se utilizan bayetas impregnadas en producto de limpieza sin COVs.

Cronograma:

No procede.
Anexos:
- MTD 4.a.1 -- Ficha pintura con alto sélido (SM.PUR 2K HS CC.50105 IC 194 BIANCO).

- MTD 4.a.2 - Explicacion - pintura bastidor alto sélido no viable.
- MTD 4.h.1 - Ficha técnica bayetas
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4.3.5. MTD 5. Para evitar o reducir las emisiones fugitivas de COV durante el almacenamiento y la manipulacion de materiales que contengan disolventes o

de materiales peligrosos, la MTD consiste en aplicar los principios de una buena administracion al utilizar todas las técnicas descritas a continuacion.

APLICABIL. Epigrafe

TODAS

Almacenamiento y manipulacién de materias primas

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

Elaboraciony
puesta en marcha
Técnicas de de un plan para la
gestion prevenciény el
control de las fugas
y los derrames

El SGA incluye un plan para la prevencién y el control de las fugas
y los derrames (véase la MTD 1) que incorpora los siguientes
elementos, aunque no exclusivamente:
— planes en caso de accidente en la instalacion que cubran los
pequenios y los grandes derrames;
— identificacién de las funciones y responsabilidades de las personas
implicadas;
— garantizar que el personal esté ambientalmente concienciado y
formado para evitar/gestionar los derrames;

— identificacién de zonas de riesgo de derrame o fuga de materiales

peligrosos y clasificacion de estas en funcién del riesgo;

— en las zonas identificadas, garantizar la existencia de unos
sistemas de contencién adecuados (por ejemplo, suelos
impermeables);

— identificacion de equipos de contencidn y limpieza de derrames
adecuados y comprobar periddicamente su disponibilidad, en unas
condiciones de uso apropiadas y cerca de los puntos en que podrian
suceder este tipo de incidentes;

— directrices para la gestion de residuos sobre cémo gestionar los
residuos derivados del control de derrames;

— inspecciones periddicas (al menos una vez al afio) de las zonas de
almacenamiento y operacion, examen y calibracidn del equipo de
deteccidn de fugas y rapida reparacidn de las fugas producidas en
vdlvulas, prensaestopas, pestanfias, etc. (véase la MTD 13).
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Aplicable

S|

Aplicado

S|

Evidencia

Anexos 5.1; 5.2;

5.3
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APLICABIL. Epigrafe

TODAS

Almacenamiento y manipulacién de materias primas

Técnicas de
almacenamiento

Técnicas de
bombeo y
manipulacion
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DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

Sellado o
recubrimiento de
contenedores y
zonas de
almacenamiento
confinadas

Reduccidn al
minimo del
almacenamiento
de materiales
peligrosos en las
zonas de
produccion

Técnicas para
evitar las fugas y
los derrames
durante el bombeo

Técnicas para
evitar los
desbordamientos
durante el bombeo

Los disolventes, materiales peligrosos, disolventes usados y
materiales de limpieza usados se almacenan en contenedores
sellados o recubiertos adecuados para los riesgos asociados y

disefiados para reducir las emisiones al minimo. La zona de
almacenamiento en contenedores esta confinada y dispone de
suficiente capacidad.

En las zonas de produccion solamente se dispone de la cantidad
de materiales peligrosos necesaria para la produccién, mientras que
los volimenes mas grandes se almacenan por separado.

Evitar las fugas y los derrames al utilizar bombas y sellos
adecuados para el material manipulado y que garanticen una
correcta estanqueidad. Esto incluye equipos como bombas de motor
herméticas, bombas acopladas magnéticamente, bombas con
multiples sellos mecanicos y un sistema de desactivacién o
proteccidn, bombas con multiples sellos mecanicos y sellos en seco a
la atmédsfera, bombas de membrana o bombas de fuelle.

Esto incluye garantizar, por ejemplo, lo siguiente:
— que la operacidn de bombeo estd supervisada;
— que, para las cantidades mas grandes, los tanques de
almacenamiento de gran capacidad disponen de alarmas sonoras u
dpticas de alto nivel, con sistemas de cierre si fuera necesario.
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Aplicable

S|

S|

S|

S|

Aplicado

S|

Evidencia

Los disolventes
se almacenan

en un almacén
especifico de

pinturas.

Sellados hasta

su utilizacion
el puntodeu

Anexo 5.4

Anexo 5.5

en
SO.
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APLICABIL. = Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) Aplicable Aplicado Evidencia
o Captura de
= vapor de COV Al entregarse grandes cantidades de materiales que
*g durante la contengan disolvente (por ejemplo, durante el llenado o
o f entrega de el vaciado de los tanques), se captura el vapor emitido, NO NO
e material que normalmente mediante un sistema de recirculacién de
0
S . contenga vapor.
® Técnicas para disol gt P
_3- S Técnicas de bombeo evitar los (Iij;:::ciec’m

TODAS S E : - desbordamientos

£5 y manipulacién de derrames o . . .
= durante el absorcion Al manipular materiales que contengan disolvente
o bombeo rapida al almacenados en contenedores, se previenen posibles
S p. derrames mediante la contencidn, por ejemplo, al utilizar
= g manipular . . . ., SI Sl
S . carros, palés o bandejas con un sistema de contencion
z materiales . - . -
o e integrado (por ejemplo, bandejas de recogida) o una
© q absorcion répida al utilizar materiales absorbentes.
£ contengan
< disolvente

e  Observaciones:

Referente a las técnicas de gestidn:

a) La planta de IVECO ESPANA, S.L de Madrid cuenta en su SGA con procedimientos de actuacién en caso de emergencia ambiental en su procedimiento “PGA - 8.2-
Preparacion y respuesta ante emergencias.” (Véase documentacidén anexa a esta MTD). Este procedimiento cuenta con diferentes anexos que detallan cémo proceder
en situaciones de riesgo ambiental o de incidente con potencial impacto ambiental, asimismo se identifican las personas responsables que gestionan dichos eventos.

- Formacion: Anualmente el equipo interno de bomberos hace simulacros de lo que se considera pequefia y gran emergencia ambiental en la planta de forma
aleatoria (registro en anexo MTD 5.1). El 100% de las nuevas incorporaciones reciben una formacién inicial en la que se les explica, entre otras cosas, cémo
proceder en caso de emergencia ambiental (Anexo MTD 5.2). Asimismo, la planta de Iveco Madrid cuenta con un sistema de teleformacién llamado “WCMFLIX”
al cual pueden acceder todos los empleados y recibir pildoras formativas de varios temas incluido Medio Ambiente. De forma recurrente, normalmente
después de paradas productivas de verano o navidad, se imparte de forma general una formacién de refresco a todos los operarios de la linea.
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- Las zonas con riesgo potencial de vertido coinciden con los APQ que tenemos en fabrica y la instalacidon petrolifera de uso propio y cuentan con los adecuados
medios de contencién. Todos INSCRITOS EN EL REGISTRO DE ALMACENAMIENTO DE PRODUCTOS QUIMICOS (APQ) (Real Decreto 656/2017, de 23 de junio,
por el que se aprueba el Reglamento de APQ) y en el registro de las instalaciones petroliferas de la comunidad de Madrid conforme con la ITC MI-IP04.:

i. APQ 553 - Recuperacién disolventes.
ii. APQ 3395 - Almacén liquidos de automocién.
iii. APQ 2044 — Almacén de pinturas.
iv. APQ 403 — Almacén de productos quimicos varios.
v. APQ 382 — Almacén de botellones.
vi. Instalacién petrolifera propia 2013-1P-0004-0000-05-000335-000-00
- En procedimiento PGA - 8.2- Preparacion y respuesta ante emergencias, se explica como gestionar el residuo generado en caso de vertido.

Referente a las técnicas de almacenamiento:

El 100% de los productos quimicos que suponen algin riesgo son almacenados en almacenes especificos (APQ) detallados en el punto anterior. En el caso concreto de
disolvente, debido a su gran volumen, una vez utilizado de almacena en un depdsito (APQ 553) para su posterior recuperacion por un gestor.

Los productos quimicos siempre se suministran a linea de forma diaria con el fin de mantener el minimo STOCK en cadena.

—  Técnicas de Bombeo y manipulacion:

Todas las instalaciones de suministro a linea (y retorno) tienen los medios y equipos técnicos adecuados para evitar cualquier tipo de derrame y/o vertido. A su vez, las
bombas, identificadas como elemento con mas riesgo potencial de incidencia se encuentran en los almacenes APQ que cuentan con medios de contencién. (ejemplo
bombas utilizadas en salas de mezcla de pintura MTD 5.4)

Las operaciones de descarga de cisternas (gasoil, ADBlue y Paraflt) siempre se hacen con supervisién de un operario de Iveco, un miembro de los bomberos internos
de lvecoy el transportista y asi esta procedimentado. En el caso del depdsito de disolvente usado APQ 553, que es el Unico que recibe disolvente del proceso de pintura
en automatico, cuenta con una sonda de nivel que activa una alarma sonora en caso de que se alcance un nivel determinado, sumado a todo esto diariamente se hace
un control de nivel por parte de la empresa colaboradora (fenice) y se anota en un control operativo el porcentaje de “ocupacion” del disolvente en el depdsito.
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f)  Medida no aplicable por motivos relacionados con el coste. Todos los trasiegos de compuestos con contenido de COVs se realiza en elementos herméticos, por tanto,
MTD no aplicable.

g) Como ya se ha referido, todas las zonas de manipulacidn y almacenaje de sustancias quimicas, cuenta con sistemas adecuados de contencién de posibles fugas o
derrames, bien a través de la impermeabilizacion y confinamiento de estas zonas, bien con el empleo de cubetos antiderrame que cumplen con la MIE-APQ 10. Los
anteriormente referidos kits (MTD 5.1 procedimiento PGA 8.2) de emergencia ambiental se encuentran distribuidos por toda la fabrica en las zonas con potencial riesgo
de derrame. Los bomberos de fabrica son las personas encargadas de su mantenimiento, asi como de actuar en caso de emergencia. Se detecta una oportunidad de
mejora ya que la pintura utilizada para el pintado de bastidores se descarga paletizada y flejada en depdsitos de 200 litros y es transportada a la sala de mezclas de
pintura de bastidor, pese a ser un proceso seguro, se desarrolla un contenedor especifico (portapalets) para transportar los bidones en condiciones de seguridad total.

e Cronograma:

Accidn 1: Creacidn de contenedor portapalets depdsitos 200 litros. = Fecha prevista Marzo 2023.

e  Anexos:

- MTD 5.1 - PGA- 8.2- Preparacion y respuesta ante emergencias + Anexos + Actas simulacros pequefia y gran emergencia ambiental 2021.
- MTD 5.2 — Formacion inicial nuevas incorporaciones + Registro 2021, WCMFLIX, Formacidn postvacacional.

- MTD 5.3 — APQ Iveco Madrid e instalacion petrolifera propia. Certificados vigentes.

- MTD 5.4 — Modelos bombas pintura y disolvente (-)

- MTD 5.5 — Depésito automatico disolvente (APQ 553) + Procedimiento fenice revisidn diaria.
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4.3.6. MTD 6. Para reducir el consumo de materias primas y las emisiones de COV, la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas a

continuacion.
APLICABIL. Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) Aplicable = Aplicado Evidencia
Suministro
centralizado de
materiales que El suministro de materiales que contengan COV (por ejemplo, tintas,
a) contengan COV (por recubrimientos, adhesivos o agentes de limpieza) a la zona de aplicacidn se realiza Sl S
ejemplo, tintas, mediante canalizacion directa con lineas circulares, lo que incluye la limpieza del Anexo 6.1
recubrimientos, sistema, como el rascado o el barrido con aire. ’
adhesivos o agentes de
limpieza)
b) Sistemas de mezclado Equipos de mezclado controlados por ordenador para producir la pintura, el Sl Sl
avanzados recubrimiento, la tinta o el adhesivo deseados.
Suministro de los
Unao Distribucion materiales que .
varias de materias con.tengan CQV (por . _ Enel caso.de. que se prodyzcan Cf:\mblos frecuentes de
primas ejemplo, tintas, tintas/pinturas/recubrimientos/adhesivos y disolventes o de que el uso sea a
c) recubrimientos, pequefia escala, las tintas/pinturas/recubrimientos/adhesivos o disolventes se Sl Sl
adhesivos o agentes de suministran desde pequefios contenedores de transporte situados cerca de la zona
limpieza) en el punto de de aplicacion utilizando un sistema cerrado. Anexo 6.2, 6.3
aplicacion utilizando un
sistema cerrado
d) Automatizacion del Automatizar el cambio de color y el purgado en linea de Sl Sl
cambio de color tintas/pinturas/recubrimientos con captura de disolventes.
o) Agrupacion por Modificar la secuencia de productos para lograr grandes secuencias del mismo S| S|
colores color.
f Purgado suave en la Rellenar las pistolas de pulverizacidn con nueva pintura sin un aclarado NO NO
pulverizacién intermedio.
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e  Observaciones:

a) La planta de Iveco Madrid cuenta con dos salas de mezclas en sus procesos de pintura (Pintura bastidores y pintura de piezas plasticas), dichas salas sirven para la
mezcla y puesta en viscosidad de las pinturas que posteriormente se envian a la cabina de pintura.
- Para el proceso de pintado de bastidores el envio de pintura es en continuo (y no circular) ya que solamente se utiliza un color, se utiliza en paralelo dos
conducciones de pintura y dos de catalizador y la mezcla se realiza en linea a través de aparatos denominados PROMIX.

- En el proceso de pintado de plasticos, debido a la gran variedad de colores, si que se utiliza un sistema circular denominado PIG con un sistema de limpieza. La

pintura se prepara en la sala de mezclas lista para aplicarse y se envia al punto de uso. En dicha sala de mezcla hay un sistema de envio independiente para los
colores mas utilizados. Todos los procesos tienen sistemas automaticos de limpieza con disolvente y canalizacién.

b) El mezclado se produce en automatico tanto para la aplicacién con robots como para la aplicacién mediante pistolas. La mezcla pintura y catalizador se realiza de forma
automatica e informatizada a través de equipos denominados comercialmente ECODOSE (Fabricante DURR) y PROMIX (Fabricante Graco).

c) Laslatas de pintura que se utilizan para el cambio de color se suministran desde el almacén de pintura a la sala de mezclas de piezas plasticas en sus latas cerradas que
alimentan al sistema cerrado de distribucion de pintura a los puntos de aplicacion (PIG). (foto PIG y documentacién PIG —anexo MTD 6.1)

d) Loscambios de color en el proceso de piezas plasticas estan completamente automatizados. El cambio de color en el proceso de bastidores, debido a que es muy escaso
(menos del 0,5% de la produccidn) se realiza manualmente.

e) En el proceso de pintado de piezas plasticas se intenta, dentro de las posibilidades productivas, realizar agrupaciones de colores (Véase MTD 3.b.2)

f) No se considera aplicable ya que no realizar una limpieza previa al cambio de color produciria graves problemas de calidad.

e Cronograma:

No procede
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e Anexos:
- MTD 6.1 — Reportaje fotografico y funcionamiento sala de mezclas. Manual instrucciones sala de mezclas.
- MTD 6.2 — Documentacién PROMIX y ECODOSE.
- MTD 6.3 — Funcionamiento ECOSUPPLY y controlador mediante software.
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4.3.7. MTD 7. Para reducir el consumo de materias primas y el impacto ambiental general de los procesos de aplicacién de recubrimientos, la MTD consiste

en utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacion.

APLICABIL. Epigrafe

Una o Aplicacién de
varias recubrimientos

IMPLANTACION DE MEJORES TECNICAS

ESPANA, S.L. (Madrid)

b)

c)

d)

Técnicas de
aplicacion
distintas de la
pulverizacion

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)
Aplicacion mediante el uso de rodillos
Recubrimiento con para transferir o suministrar a medida el
rodillo recubrimiento liquido sobre una banda en
movimiento.
El recubrimiento se aplica al sustrato
mediante un hueco entre una rasqueta y
Rodillo con rasqueta un rodillo. A medida que pasan el
recubrimiento y el sustrato, se elimina el
exceso con la rasqueta.
Aplicacién de recubrimientos de

Aplicacion sin conversion que no requieren un aclarado
aclarado (secado in situ) adicional con agua utilizando una
para el recubrimiento maquina de revestir con rodillos
de bobinas (recubridor quimico) o un escurridor de
rodillo.

Las piezas de trabajo pasan a través de
una pelicula laminada de recubrimiento
vertida desde un tanque colector.

Recubrimiento en
cortina

DISPONIBLES (MTDs) - IVECO

Aplicable

NO

NO

NO

NO

Aplicado Evidencia

NO -

NO -

NO -
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APLICABIL. Epigrafe
Unao Aplicacién de
varias recubrimientos
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f)

8)

h)

Técnicas de
pulverizacion
atomizada

| VECO«GROUP

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)
Las particulas de pintura dispersadas
en una solucién al agua se depositan en
Electrorrecubrimiento = sustratos inmersos bajo la influencia de
un campo eléctrico (recubrimiento
electroforético).

A través de un sistema de transporte,
las piezas de trabajo se trasladan hacia un
canal cerrado que a continuacién se
inunda con el material de recubrimiento
mediante portainyectores. El material
excedente se recupera y reutiliza.

Se acopla una pelicula plastica licuada
caliente al sustrato impreso y
posteriormente se enfria. Esta pelicula

Coextrusion sustituye a la capa de recubrimiento
adicional necesaria. Puede utilizarse
entre dos capas de diferentes portadores,
actuando como adhesivo.

Inundacién

Se utiliza una corriente de aire (modelizacién por aire) para
modificar el cono de pulverizacién de una pistola de pulverizacion sis
aire.

Aplicacién de pintura neumatica con gases inertes presurizados
(por ejemplo, nitrégeno o diéxido de carbono).

DISPONIBLES (MTDs) - IVECO

Aplicable

NO

NO

NO

Sl

NO

Aplicado

NO

NO

NO

SI

NO

Evidencia
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APLICABIL. Epigrafe
j
k
|
Una o Aplicacién de
varias recubrimientos
m
n
o
p

| VECO«GROUP

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)
Atomizacion de la pintura en la boquilla del pulverizador al mezclar
la pintura con grandes volimenes de aire a baja presiéon (méx. 1,7
bar). Las pistolas de atomizacién con un gran volumen de aire y baja

presién tienen una eficiencia de transferencia de la pintura superior
al 50 %.

Atomizacién mediante discos y campanas giratorios a alta
velocidad y modificacion del chorro de pulverizacion con campos
electrostaticos y modelizacion por aire.

Modificar el chorro de pulverizacién de la atomizacién neumatica o
sin aire con un campo electrostatico. Las pistolas para pintura
electrostaticas tienen una eficiencia de transferencia superior al 60
%. Los métodos electrostéticos fijos tienen una eficiencia de
transferencia de hasta el 75 %.

Atomizacién neumatica con aire o pintura calientes.

Coextrusion Se acopla una pelicula plastica licuada caliente al
sustrato impreso y posteriormente se enfria. Esta pelicula sustituye a
la capa de recubrimiento adicional necesaria. Puede utilizarse entre
dos capas de diferentes portadores, actuando como adhesivo.

Automatizacién Aplicacién mediante robot

de la aplicacién
por

pulverizacién Aplicaciéon con maquinas

IMPLANTACION DE MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTDs) — IVECO

ESPARA, S.L. (Madrid)

Aplicable

Sl

SI

NO

NO

NO

Sl

SI

Aplicado

SI

SI

NO

NO

NO

SI

SI

Evidencia

Anexo 7.2

Anexo 7.1
- Pistolas
electrostéticas
en catedral.

Anexo 7.3
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h)
i)
)
k)
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Observaciones:

No aplicable.
No aplicable
No aplicable
No aplicable
No aplicable
No aplicable
No aplicable

- Los dos procesos de pintura que se realizan en lveco Madrid se realizan a partir de pintura pulverizada (pulverizacién atomizada).

Los pulverizadores del robot permiten la optimizacion de la pulverizacidn de la pintura mediante el empleo de dos anillos de aire guia

No aplicable por cuestiones econdmicas, se planted con proveedores y el potencial de ahorro de pintura no justificaba la inversion. (Afio 2018)

La aplicaciéon de pintura en el proceso de pintado de piezas plasticas se realiza mediante pistolas HVLP (High volumen low presure).

La aplicacién mediante robots en el proceso de pintado de piezas plasticas utiliza esta tecnologia mediante discos y campanas giratorios a alta velocidad y modificacién
del chorro.

No aplicable

No aplicable.

No aplicable.

Proceso de pintado de piezas pldsticas con aplicacién mediante Robots. En el proceso de pintado de bastidor no aplicable debido a la alta variabilidad de vehiculos.
No aplica.

Cronograma:

- Accién 2: Instalacion de pistolas electrostaticas en la cabina de aplicacion de pintura sobre bastidores = Fecha prevista: Diciembre 2022.

Anexos:
- MTD 7.1 - Documentacién pulverizacidn y aire guia
- MTD 7.2 - Ficha técnica pistolas HVLP proceso pintado piezas plasticas.
- MTD 7.3 — Fotos Robots.
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4.3.8. MTD 8. Para reducir el consumo de energia y el impacto ambiental general de los procesos de secado/ curado, la MTD consiste en utilizar una o varias

de las técnicas descritas a continuacion.

Secado/curado
mediante conveccién
del gas inerte

Secado/curado por
induccién
Secado por

microondas o de alta
frecuencia

Curado por
radiacion

Secado combinado
por conveccién/
radiacién IR
Secado/curado por
conveccion combinado
con recuperacion del
calor

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

El gas inerte (nitrogeno) se calienta en el horno, lo que permite que la
carga de disolvente supere el LIl Es posible que la carga de disolvente sea >
1200 g/m3 de nitrégeno.

Curado o secado térmicos en linea mediante inductores
electromagnéticos que generan calor dentro de la pieza de trabajo metélica
mediante un campo magnético oscilante.

Secado utilizando radiaciéon de microondas o de alta frecuencia.

El curado por radiacién se aplica a partir de resinas y diluyentes reactivos
(mondémeros) que reaccionan a la exposicion a la radiacién [infrarroja (IR),
ultravioleta (UV) o haces de electrones de elevada energia (HE)].

Secado de superficies himedas combinando la circulacion de aire
caliente (conveccion) y un radiador IR.

Se recupera el calor de los gases de salida [véase la MTD 19, letra e)] y se
utiliza para precalentar el aire que entra a la secadora o al horno de curado
por conveccion.

Aplicable

NO

NO

NO

NO

SI

SI

Aplicado Evidencia

NO

NO

NO

NO

Sl Anexo 8.2

Sl Anexo 8.1

NO APLICABLE, se trata de piezas plasticas. En pintado de bastidores no aplicable por los componentes mecénicos y electrénicos montados en el mismo.

APLICABIL. | Epigrafe
a)
b)
o
g O
S
Unao O
. ~
varias [*)
g 9
Q
"
e)
f)
®  Observaciones:
a) NO APLICABLE.
b) NO APLICABLE.
c)
d) NO APLICABLE.
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e) Aplicado para pequefios retoques realizados fuera de la linea (véase anexo MTD 8.2)

f)  El proceso de pintado de piezas plasticas cuenta con dos etapas de recuperacidn de los gases de salida de un incinerador térmico regenerativo de 900kW. Los gases
de salida del incinerador (6000Nm3/h a unos 700C2) son conducidos a dos etapas de recuperacidn que cuentan dos intercambiadores de 400 kW y 50kW, la energia
térmica recuperada se utiliza en su totalidad para el proceso de curado de piezas (Véase Anexo MTD 8.1).

e Cronograma:
No procede

e  Anexos:

- MTD 8.1 — Diagrama principio funcionamiento y esquema del incinerador.
- MTD 8.2 — Fotos de lampara IR.
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4.3.9. MTD 9. Para reducir las emisiones de COV derivadas de los procesos de limpieza, la MTD es minimizar el uso de agentes de limpieza en base disolvente

y utilizar una combinacioén de las técnicas descritas a continuacién.

APLICABIL. | Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) Aplicable | Aplicado Evidencia
Las zonas y los equipos de aplicacion (por ejemplo, las paredes de las
Proteccion de las cabinas de pulverizado y los robots) que podrian verse afectados por el

a) | zonasy los equipos exceso de pulverizacion, el goteo, etc. se cubren con coberturas de tela o Sl S| Anexo 9.1
de pulverizaciéon laminas desechables, siempre que no exista la posibilidad de que dichas

Idminas se rompan o se desgasten.
Se eliminan los sélidos en un estado concentrado (seco), normalmente a

c Eliminacion de mano, con o sin la ayuda de pequefias cantidades de disolvente limpiador.
10 b) sélidos antes de la De este modo se reduce la cantidad de material que debera eliminarse con Sl S| Anexo 9.3
'g < limpieza integral disolvente o agua en las siguientes fases de limpieza y, por lo tanto, la
-g g cantidad de disolvente o agua utilizada.
E = - e - - -
S £ Limpieza manual Se utilizan bayetas preimpregnadas con agentes de limpieza para una
< c) con bayetas limpieza manual. Los agentes de limpieza pueden ser en base disolvente, Sl S| Anexo 9.3
2 preimpregnadas disolventes de baja volatilidad o sin disolvente.

Uso de agentes de L, . . . -
8 Aplicacion de disolventes de baja volatilidad como agentes de limpieza,

d) limpieza de baja - o L Sl NO
. para la limpieza manual o automatica, con un elevado poder de limpieza.
volatilidad
o) Limpieza en base Se utilizan para la limpieza detergentes en base agua o disolventes NO NO
agua miscibles en agua, como los alcoholes o los glicoles.
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APLICABIL. | Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) Aplicable | Aplicado Evidencia
Limpieza/desengrasado automaticos por lotes de partes de las prensas o
la maquinaria en maquinas de limpieza confinadas. Para ello, pueden
utilizarse los siguientes productos: Limpieza/desengrasado automaticos
por lotes de partes de las prensas o la maquinaria en maquinas de limpieza

f Madquinas de confinadas. Para ello, pueden utilizarse los siguientes productos: NO NO
limpieza confinadas a) disolventes orgdnicos (con extraccion de aire seguida de reduccion de
COV o recuperacion de los disolventes utilizados) (véase la MTD 15); o
b) disolventes sin COV; o
c) limpiadores alcalinos (con tratamiento externo o interno de las aguas
residuales).
:g Purgado con Recogida, almacenamiento y, cuando sea posible, reutilizacion de los Anexo 9.4
§ © g) recuperacién del disolventes utilizados para purgar las pistolas o los aplicadores y las lineas Sl S| Anexo 9'5
= .g_ disolvente entre los cambios de color. ’
g g Limpieza con Se utilizan pulverizadores de agua a alta presion y sistemas de
© h) | pulverizador de agua bicarbonato sédico o similares para la limpieza automatica por lotes de Sl S| Anexo 9.2
2 a alta presion partes de las prensas o la maquinaria.
i Lim?igza Limpieza en un‘liquido usando \{ibra.c'iones de‘alta frecuencia para S| S| Anexo 9.6
ultrasénica liberar la contaminacién adherida.
. Limpieza con nieve Limpieza de partes de maquinas y sustratos metalicos o plasticos
i) o . : . S| NO
carbénica (CO2) mediante granallado con virutas o nieve de CO2.
) Limpieza con Se elimina el exceso de pintura de los dispositivos de sujecién del panel S| NO
granalla plastica y los portacuerpos mediante granallado con particulas plasticas.
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g)

h)
i)
)
k)
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Observaciones:

Todos los elementos que se encuentran en el interior de la cabina de aplicacién de pintura tienen proteccion. En el caso de los robots y otros medios de proyeccion de
pintura se utilizan ldminas de plastico protectoras, en el caso de las paredes se utiliza un gel que retiene en mayor medida las impurezas y supone en menor tiempo de
limpieza (Explicado en MTD 3).

En la cabina de pintura las paredes y robots se limpian segun explicado en MTD 9.A, el suelo formado por un enrejillado metalico se limpia utilizando agua a presion.

Como se ha explicado en la MTD 3.a.2, la limpieza de las piezas plasticas se realiza utilizando unas bayetas de limpieza preimpregnadas sin COVs (Hakupur MF PAS 04
HD)

No se utilizan disolventes para la limpieza de la cabina. Para la limpieza del circuito de recirculating es necesario utilizar un disolvente con alta capacidad de arrastre,
se ha estudiado productos alternativos con bajo contenido en COVs pero el resultado no ha sido satisfactorio, al tratarse de un circuito cerrado y estanco no existe
posibilidad de evaporacidn, el sistema de recolecciéon de disolvente de limpieza es muy eficiente y no genera ningun tipo de pérdidas.

Se estd estudiando la modificacidn del disolvente de limpieza utilizado en las campanas de limpieza de equipos de aplicacién ya que no es necesaria tanta velocidad de
accion, el nombre comercial del producto es “PROLAQ L” se espera poder utilizarlo en caso de que los resultados sean satisfactorios durante 2022.

No aplicable.

No aplicable.

Existe una recogida automatica y almacenamiento de disolvente tanto en los robots de pintura cdmo en las pistolas de aplicacion manual. Este disolvente utilizado se
almacena en un depésito (APQ — 533) y se envia a nuestro proveedor que lo destila, lo enriquece y los vuelve a suministrar a la planta de Iveco Madrid. (Véase MTD
9.4)

Se ha identificado una oportunidad de mejora ya que hasta la fecha era imposible recuperar el contenido de disolvente de la primera purga de los robots, con la nueva
tecnologia presentada por el proveedor DURR es posible y esta previsto instalar los equipos necesarios para esta recuperacién (véase anexo MTD 9.5).

Se dispone de una hidrolimpiadora de alta presién que se utiliza para la limpieza de las rejillas de la cabina.

Para equipos de alta precisidn en los talleres de mantenimiento existe quipos de limpieza de ultrasonido. (Véase Anexo MTD 9.6)

Aplicable pero no aplicado por disponer de otros sistemas.

Aplicable pero no aplicado por disponer de otros sistemas.
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e Cronograma:

Accion 3: Realizacién de pruebas en limpieza de elementos de pintura con producto disolvente con bajo en contenido en COVs (PROLAC de Biocircle) = Fecha prevista:
Primer trimestre de 2021

Accién 4: Instalacién de recogida de disolvente de la primera purga automatica de los robots de la empresa DUR, nombre comercial ECOPORG > Fecha prevista: Enero
2023.

e  Anexos:

- MTD 9.1 - Fotos cabina de pintura y Ficha del gel utilizado para proteccidn de paredes.
- MTD 9.2 —Ficha técnica hidrolimpiadora.

- MTD 9.3 — Ficha técnica y Ficha datos de seguridad de PROLAQ L 500 y PROLAQ L 400

- MTD 9.4 — Contratos _

- MTD 9.5 — Oferta técnica ECOPURGE de DURR.

- MTD 9.6 — Ficha técnica equipos de limpieza con ultrasonidos.
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APLICABIL.

General

| VECO«GROUP

4.3.10. MTD 10. Para mejorar el comportamiento ambiental global de la instalacién, en particular en lo relativo a las emisiones de COV y al consumo de

energia, la MTD consiste en:

Epigrafe

Monitorizacién / Balance de masa de disolvente

Identificacion y
cuantificacién
integras de las
entradas y salidas de
disolventes
pertinentes, incluida
la incertidumbre
conexa

a)

Puesta en marcha
de un sistema de
monitorizacion de

disolventes

b)

Monitorizacion de
los cambios que
podrian afectar a la
c) | incertidumbre de los
datos sobre el
balance de masa de
disolvente

IMPLANTACION DE MEJORES TECNICAS
ESPARA, S.L. (Madrid)

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)
Esto implica:

— identificar y documentar las entradas y salidas de disolventes (por
ejemplo, emisiones a través de gases residuales, emisiones desde cada
fuente de emisiones fugitivas o salida de disolventes a través de los
residuos);

—cuantificar de manera justificada cada entrada y salida de disolventes
pertinente y registrar la metodologia empleada (por ejemplo, medicién,
calculo utilizando factores de emisién o estimacion en funcion de
parametros operacionales);

—identificar las principales fuentes de incertidumbre de la cuantificacién
anteriormente sefialada y adoptar medidas correctoras para reducir la
incertidumbre;

— actualizar periédicamente los datos sobre la entrada y la salida de
disolventes.

Un sistema de monitorizacién de disolventes tiene como objetivo
realizar un control tanto de las cantidades de disolvente utilizadas como de
las no utilizadas (por ejemplo, al pesar las cantidades no utilizadas
devueltas al almacenamiento desde la zona de aplicacion).

Se registran todos los cambios que podrian afectar a la incertidumbre de
los datos sobre el balance de masa de disolvente, como, por ejemplo:
— fallos del sistema de tratamiento de los gases de salida: se registran la
fecha y la duracién;
— cambios que podrian afectar al caudal de aire/gas, por ejemplo, la
sustitucion de ventiladores, poleas de transmision o motores: se registran
la fecha y el tipo de cambio.

DISPONIBLES (MTDs) - IVECO

Aplicable

Sl

Sl

Sl

Aplicado

Sl

Sl

Sl

Evidencia

Anexo 10.1

Anexos
10.3

10.2;
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e  Observaciones:

a) Laplantade Ilveco Madrid realiza el plan de gestidn de disolventes conforme al Anexo Il del RD 117/2003 de forma anual. Se garantiza de este modo la identificacidn
y la documentacién de las entradas y salidas de disolvente a partir de albaranes de proveedores (entradas), inventario anual de residuos peligrosos (salidas) y
mediciones in situ de los focos contaminantes (Salidas) conforme ACIC-MO-AAI-2.028 que se tienen en cuenta para el balance de masas del pintado de piezas
plasticas, emisiones difusas. (anexo MTD 10.1 — PGD 2021 ref.: 10/143212.9/22 09/473673.9/22)

b) El almacén de pintura cuenta con un sistema de control de stock informatizado para productos sin empezar denominado CLICK (Se adjunta extracto a fecha
28/06/2022 en MTD 10.2). Internamente se lleva a cabo un control de Stock de latas y botes de pintura empezados teniendo trazabilidad del stock almacenado en
todo momento (evidencia en anexo MTD 10.2). Adicionalmente se realiza un control mensual de las emisiones totales con el fin de identificar de forma preventiva
algun tipo de desajuste en el balance de masas.

c) Todas las incidencias relacionadas con las instalaciones quedan registradas en un software especifico de mantenimiento denominado “Mantenimiento planta”. La
instalacion que puede afectar a las emisiones de COVs es el incinerador de la instalacidon de pintado de piezas plasticas; la temperatura y el caudal se mantienen
constantes. En caso de que exista una anomalia en el funcionamiento mantenimiento acude a su reparacién inmediata paralizando la actividad de pintado. De este
modo se garantiza no exista ninguna emisién involuntaria por encima de los VLE.

e Cronograma:
No procede.

e  Anexos:
- MTD 10.1- PGD 2021 (REF: 10/143212.9/22 y 09/473673.9/22)
- MTD 10.2- Control de stock, inventario interno.
- MTD 10.3 - Software registro incidencias mantenimiento.
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4.3.11. MTD 11: La MTD consiste en monitorizar las emisiones de gases residuales al menos con la frecuencia que se indica a continuacién y de acuerdo con

normas EN. Si no se dispone de normas EN, la es utilizar normas ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que garanticen la obtencién

de datos de calidad cientifica equivalente.

Siempre

EPIGRAFE DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) Aplicable | Aplicado Evidencias
Emisiones La MTD consiste en monitorizar las emisiones de gases residuales al menos con la frecuencia
AAl
a través que se indica a continuacion y de acuerdo con normas EN. Si no se dispone de normas EN, la es
Sl Sl (Ref:10/248127.9/20)
de gases utilizar normas ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que garanticen la
Anexo 11.1
residuales. obtencion de datos de calidad cientifica equivalente.
Observacién:
Frecuencia minima de | Frecuencia de monitorizaciéon en planta segun
Sustancia/ parametro | Sectores/fuentes Norma(s)
monitorizacién AAI
Recubrimiento de vehiculos — Recubrimiento por pulverizacién
Particulas Recubrimiento de otras superficies metalicas o plasticas —Recubrimiento | EN 13284-1 Una vez al afio (1) Cuatrienal
por pulverizacién
Cualquier chimenea con una carga de COVT < 10
EN 12619 Una vez al afio (1) (2) (3)
kg C/h
CovT Todos los sectores Anual/Cuatrienal
Cualquier chimenea con una carga de COVT 210 | Normas EN genéricas
En continuo
kg C/h (4)
NOX Tratamiento térmico de los gases de salida EN 14792 Una vez al afio (7) Anual/Bienal/Cuatrienal
co Tratamiento térmico de los gases de salida EN 15058 Una vez al afio (7) Anual/Bienal/Cuatrienal

(1) En la medida de lo posible, las mediciones se efecttan en el estado de emisién mas elevado previsto en condiciones normales de funcionamiento. (2) En el caso de que la carga de COVT sea inferior a 0,1 kg C/h o

de que haya una carga de COVT estable no reducida inferior a 0,3 kg C/h, la frecuencia de la monitorizacién podria reducirse a una vez cada tres afios o la medicién podria sustituirse por un célculo, siempre que este

garantice la facilitacion de datos de una calidad cientifica equivalente. (3) Para el tratamiento térmico de los gases de salida, se realizan mediciones en continuo de la temperatura de la cdmara de combustion. Esta

IMPLANTACION DE MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTDs) — IVECO
ESPARA, S.L. (Madrid)

80




| VECO«GROUP

medicidn se combina con un sistema de alarma que informa cuando la temperatura no entra dentro del rango 6ptimo. (4) Las normas EN genéricas sobre las mediciones en continuo son las siguientes: EN 15267-1, EN
15267-2, EN 15267-3 y EN 14181. (5) El seguimiento solamente es aplicable si se utiliza DMF en los procesos. (6) En ausencia de una norma EN, la medicién incluye el DMF existente en la fase de condensacion. (7) (7)

En el caso de que la chimenea tenga una carga de COVT inferior a 0,1 kg C/h, la frecuencia de la monitorizacion podria reducirse a una vez cada tres afios.

La planta de IVECO ESPARNA, S.L. cuenta con un plan de monitorizacién cuya frecuencia viene establecida en su AAl y la legislacién vigente (Real Decreto 100/2011, de
28 de enero, por el que se actualiza el Catdlogo de Actividades Potencialmente Contaminadoras de la Atmdsfera y se establecen las disposiciones bdsicas para su
aplicacion; Real Decreto 1042/2017, de 22 de diciembre, sobre la limitacién de las emisiones a la atmdsfera de determinados agentes contaminantes procedentes de
las instalaciones de combustién mediana y por el que se actualiza el anexo IV de la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccién a la atmdsfera;
Real Decreto 117/2003, de 31 de enero, para determinar las emisiones de COVs en las instalaciones. Las mediciones, dependiendo de la tipologia del foco pueden ser
anuales, bianuales o cuatrienal.

e Cronograma:
No aplica

e Anexos:

- MTD 11.1. Inspecciones por OCA (2020 y 2021)
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4.3.12. MTD 12. La MTD consiste en monitorizar las emisiones al agua al menos con la frecuencia que se indica a continuacién y de acuerdo con normas EN. Si
no se dispone de normas EN, la MTD es utilizar normas ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que garanticen la obtencién de datos

de calidad cientifica equivalente.

APLICABIL.  EPiGRAFE DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) Aplicable | Aplicado @ Evidencias

La MTD consiste en monitorizar las emisiones al agua al menos con la frecuencia que se indica a
Anexos 12.1;
12.2;12.3

Emisiones continuacion y de acuerdo con normas EN. Si no se dispone de normas EN, la MTD es utilizar normas
Siempre Sl Sl
al agua ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que garanticen la obtencién de datos de calidad

cientifica equivalente.

®  Observacion:
OBSERVACIONES PUNTO 6 -leyenda- tabla inferior.

Sustancia/ Frecuencia minima de - Monitorizacién Frecuencia de
R Sector Norma(s) o, Aplicabilidad A L,
parametro monitorizacién asociada a monitorizacién en planta
TSS (1) EN 872 No aplicable (1) No aplicable
DQO (1) (4) Ninguna norma EN disponible No aplicable (1) No aplicable
COT (1) (4) Recubrimiento de EN 1484 No aplicable (1) No aplicable
Ni (6) vehiculos Varias normas EN disponibles (por Una vez al mes (2) MTD 21 Cadat
Vi
ejemplo, EN 1SO 11885, EN 1SO 17294-2 ) ada tres meses por
Zn (6) Aplicable exigencia de AAI (ver
o0 ENISO 15586)
Anexo 12.3)
AOX (6) EN ISO 9562
F- (6) (8) EN ISO 10304-1 No aplicable (8) No aplicable

(1) Esta monitorizacion solo es aplicable en el caso de que se realicen vertidos directos a una masa de agua receptora. (2) La frecuencia de la monitorizacion puede reducirse a una vez cada tres meses si se demuestra que los niveles de emision son
suficientemente estables. (3) En el caso de los vertidos por lotes con una frecuencia menor a la frecuencia minima de monitorizacion, esta se realizara una vez por lote. (4) Otras alternativas son la monitorizacién del COT y de la DQO. La opcion
preferida es la monitorizacion del COT, ya que no requiere el empleo de compuestos muy toxicos. (5) La monitorizacion del Cr{VI) solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo(V1) en los procesos. (6) En el caso de que se realicen
vertidos indirectos a una masa de agua receptora, la frecuencia de la monitorizacion podra reducirse si la instalacion de tratamiento de aguas residuales a la que se destinen esta correctamente disefiada y equipada para eliminar los
contaminantes de que se trate. (7) La monitorizacion del Cr solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo en los procesos. (8) La monitorizacién del F- solamente es aplicable si se utilizan compuestos fluorados en los procesos.
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e  Observaciones:

IVECO cuenta con una Estacién Depuradora de Aguas Residuales (EDAR) gestionada por -, la cual lleva a cabo una monitorizacién en tiempo real de pardmetros
generales: pH, Temperatura, Turbidez y conductividad. Esta informacidon es recogida en un programa informatico el cual permite sacar reportes y visualizar estos
parametros. Adicionalmente EDF Fenice, nuestra empresa colaboradora y gestora de la EDAR, interpreta esta informacion y hace un informe mensual con el fin de

comunicar cualquier tipo de anomalia.

Trimestralmente, para dar cumplimiento a la AAl, se realiza una medicidn de los parametros estipulados en la misma por un laboratorio acreditado por ENAC.

e Cronograma:
e  Anexos:
- MTD 12.1 — Sistema monitorizacion en continuo.

- ™D 12.2 - Informes ||

- MTD 12.3 — Analiticas trimestrales Laboratorio vertido lveco Madrid (2021).
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4.3.13. MTD 13: Para reducir la frecuencia con que se producen CDCNF y las emisiones durante CDCNF, la MTD consiste en utilizar las dos técnicas descritas a

continuacion.

APLICABIL. | Epigrafe

Identificacion de

a equipos criticos
Las dos Emisiones
técnicas i
CDCNF

Inspeccion,
b mantenimiento y
monitorizacion

®  Observaciones:

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) Aplicable = Aplicado Evidencia
Se identifican los equipos criticos para la proteccién del medio
ambiente («equipos criticos») a través de una evaluacion de riesgos. En
principio esto incluye a todos los equipos y sistemas mediante los que se S| S|
manipulan COV (por ejemplo, el sistema de tratamiento de los gases de
salida o el sistema de deteccion de fugas).

Un programa estructurado para maximizar la disponibilidad y el Anexo 13.1
rendimiento de los equipos criticos que incluya procedimientos
normalizados de trabajo y mantenimiento de prevencién, regular y no
programado. Se realiza un seguimiento de los periodos de CDCNF, su
duracion, sus causas y, si fuera posible, de las emisiones durante dichos
periodos.

S| S|

A) Desde el departamento de Mantenimiento de la planta de lveco Madrid existe un listado de actividades enfocadas a garantizar el correcto funcionamiento de las
instalaciones. Para ello existe un listado de mantenimientos preventivos de los diferentes elementos que componen la instalacién de pintado. En este listado aparecen
identificados aquellos elementos que tienen un impacto directo sobre las emisiones de gases contaminantes a la atmésfera (COVs) y aparecen categorizados del 0 al 3
en funcién de su impacto con este tipo de emisién siendo 0 sin impacto y 3 impacto relevante (Véase anexo MTD 13.1).

B) A suvez, y para garantizar el correcto servicio de las instalaciones desde el departamento de mantenimiento se realiza una serie de operaciones de mantenimiento
preventivo anuales, este mantenimiento es general de fabrica. (véase anexo MTD 13.2 referente al calendario de 2022).

e Cronograma:
No procede.
®* Anexos:

- MTD 13.1 - Listado de equipos planta.
- MTD 13.2 — Calendario preventivo (2022)
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4.3.14. MTD 14: Para reducir las emisiones de COV procedentes de las zonas de produccién y almacenamiento, la MTD consiste en utilizar la técnica a) y una

combinacién adecuada de las demds técnicas descritas a continuacion.

APLICABIL. Epigrafe
o
—
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DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

Se selecciona, disefia y optimiza un sistema para los gases de salida teniendo
en cuenta parametros como los siguientes:
— cantidad de aire extraido;
— tipo y concentracion de disolventes en el aire extraido;
— tipo de sistema de tratamiento (especifico/centralizado);
— salud y seguridad;
— eficiencia energética.

Podria aplicarse el siguiente orden prioritario para la seleccion del sistema:
— segregacion de los gases de salida con concentraciones de COV elevada y
baja;

— técnicas para homogeneizar y aumentar la concentracion de COV [véase
la MTD 16, letras b) y c)];

— técnicas para la recuperacién de disolventes de los gases de salida (véase
la MTD 15);

— técnicas de reduccion de COV con recuperacion de calor (véase la MTD
15);

— técnicas de reduccion de COV sin recuperacion de calor (véase la MTD

15).
Extraccion de aire lo mas cerca
posible del punto de aplicacién con
confinamiento pleno o parcial de las
zonas de aplicacion de disolventes
(por ejemplo, maquinas de revestir,
magquinas de aplicacién o cabinas de
pulverizado). El aire extraido podria
tratarse mediante un sistema de
tratamiento de los gases de salida.

Esta técnica podria no ser
aplicable cuando el confinamiento
conlleve un acceso dificil a la
magquinaria durante el
funcionamiento. La aplicabilidad
podria verse limitada por la forma y
el tamanio de la zona que deba
confinarse.
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SI
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Evidencia

Anexos 14.1;
14.2

Anexo 14.3
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MTD 14.a y una combinacién de las técnicasb a h

Epigrafe

Emisiones de COV procedentes de las zonas de producciény

almacenamiento

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

Extraccion de aire lo mas cerca
posible del punto en que se
c) preparan
pinturas/recubrimientos/adhesivos/
tintas

Extraccion de aire de los procesos

d) de secado/curado

Reduccion al minimo de las
emisiones fugitivas y de las pérdidas
de calor de los hornos/las
e) secadoras, bien al sellar la entrada y
la salida de los hornos de
curado/secadoras o al aplicar
presion subatmosférica en el secado

Extraccion de aire lo mas cerca
posible del punto en que se
preparan
pinturas/recubrimientos/adhesivos/
tintas (por ejemplo, la zona de
mezcla). El aire extraido podria
tratarse mediante un sistema de
tratamiento de los gases de salida.

Los hornos de curado/las
secadoras estan equipados con un
sistema de extraccién de aire. El aire
extraido podria tratarse mediante
un sistema de tratamiento de los
gases de salida.

La entrada y la salida de los
hornos de curado/las secadoras
estan selladas para minimizar las
emisiones fugitivas de COV y las

pérdidas de calor. El sellado puede
realizarse mediante chorros de aire
o cuchillas de aire, puertas, cortinas
plasticas o metalicas, rasquetas, etc.
Una alternativa es mantener los
hornos/las secadoras a una presién
subatmosférica.
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Solamente es aplicable donde se
preparan
pinturas/recubrimientos/adhesivos/t
intas.

Solamente es aplicable a los
procesos de secado/curado.

Solamente es aplicable cuando se
utilizan hornos de curado/secadoras.

Aplicable

NO

Sl

Aplicado Evidencia
NO
Sl Anexo 14.3
SI Anexo 14.3
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APLICABIL. Epigrafe

bah

z

écnicas

almacenamiento

MTD 14.a y una combinacién de las t
Emisiones de COV procedentes de las zonas de produccién y

®  Observaciones:

f)

g)

h)

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

Extraccion de aire de la zona de
enfriamiento

Extraccion de aire de los lugares de
almacenamiento de materias
primas, disolventes y residuos que
contengan disolventes

Extraccion de aire de las zonas de
limpieza

Cuando tras el secado/curado se
lleva a cabo el enfriamiento del
sustrato, se extrae el aire de la zona
de enfriamiento y podria tratarse
mediante un sistema de tratamiento
de los gases de salida.

Se extrae el aire de los almacenes
de materias primas o de los
contenedores individuales para
materias primas, disolventes y
residuos que contengan disolventes,
que podria tratarse mediante un
sistema de tratamiento de los gases
de salida.

Se extrae el aire de las zonas en
que se limpian partes de maquinas y
equipos con disolventes organicos,
tanto de forma manual como
automatica, y podria tratarse
mediante un sistema de tratamiento
de los gases de salida.

| VECO«GROUP

Solamente es aplicable si se lleva a
cabo un enfriamiento del sustrato
después del secado/curado.

Podria no ser aplicable para los
contenedores cerrados o para el
almacenamiento de materias primas,
disolventes y residuos que
contengan disolventes con una
presion de vapor y una toxicidad
bajas.

Solo es aplicable a las zonas en
que se limpian partes de maquinas y
equipos con disolventes organicos.

Aplicable

NO

NO

NO

Aplicado

NO

NO

NO

Evidencia

a) Enlafébrica de Iveco Madrid en el afio 2017 se transformé la instalacion de pintura de cabinas a la instalacion actual destinada al pintado de piezas plasticas. En

la especificacién técnica presentada a los proveedores (Véase anexo MTD 14.1) para la realizacion de las intervenciones necesarias se recogia:

— cantidad de aire extraido.

—  tipoy concentracion de disolventes en el aire extraido;

—  tipo de sistema de tratamiento (especifico/centralizado);
—  salud y seguridad;

- Eficiencia energética.
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b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

| VECO«GROUP
0000000000000
|

El horno de pintura de piezas plasticas se encuentra en depresion lo que impide que se produzca salida de gases de la cdmara de curado. Todo este aire pasa por
el incinerador oxidando los COVs que se emiten en el proceso de curado.

Se considera no aplicable ya que las emisiones fugitivas que se producen en la sala de mezcla son minimas.
La instalacion del horno de piezas plasticas cuenta con un sistema de incineracion y recuperacion de calor de los gases de salida (ver anexo a esta MTD 14.1).

Todo el sistema de pintado de piezas plasticas estd en depresidn ya que la extraccion es superior a la impulsidn a las cabinas/hornos. Adicionalmente el horno de
lacas cuenta con un sistema de doble puerta (véase anexo MTD 14.3).

No aplicable ya que no se produce enfriamiento después del curado.
El 100% de los envases que hay en los almacenes se encuentran completamente cerrados por lo que el riesgo de emision difusa es practicamente nulo.

Esta MTD no es aplicable ya que los circuitos por los que se manda la pintura a la cabina de aplicacion son cerrados y estancos y la limpieza de diferentes equipos
(como difusores de los robots) se realiza con ultrasonido.

e Cronograma:

No procede

e  Anexos:

- MTD 14.1 — Especificacién técnica conversion instalacion pintado cabinas a pintado plasticos.
- MTD 14.2 — Especificacidn técnica (en desarrollo) de la nueva linea de aplicacién de imprimacidn.
- MTD 14.3 — Esquema puertas y evidencias depresion del sistema.
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4.3.15. MTD 15: Para reducir las emisiones de COV a través de los gases residuales y aumentar la eficiencia en el uso de los recursos, la MTD consiste en utilizar

una o varias de las técnicas descritas a continuacion.

APLICABIL. Epigrafe

Una o varias
Emisiones de COV a través de los gases residuales

APLICABIL. Epigrafe

|. Capturay
recuperacion
de disolventes
de los gases
de salida

1l
Tratamiento
térmico de los
disolventes
contenidos en
los gases de
salida con
recuperacion
de energia

Condensacion

Adsorcion
utilizando carbén
activo o zeolitas

Absorcion
utilizando un
liquido apropiado

Envio de los
gases de salida a
una instalacion de
combustién

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

Técnica para eliminar los compuestos organicos consistente
en reducir la temperatura por debajo de sus puntos de rocio
para que los vapores se licuen. Se utilizan diferentes
refrigerantes en funcion del intervalo de temperaturas
operativas necesario, como agua de refrigeracion, agua fria
(generalmente en torno a 5 °C), amoniaco o propano.

Los COV se adsorben en la superficie de carbén activo,
zeolitas o papel de fibra de carbono. Posteriormente se
desorbe el adsorbato, por ejemplo, con vapor (frecuentemente
in situ), para su reutilizacion o eliminacion y se reutiliza el
adsorbente. En funcionamiento en continuo, suelen utilizarse
mas de dos adsorbentes en paralelo, uno de ellos en modo de
desorcion. La adsorcién también se aplica de manera
generalizada como medida de concentracién para aumentar la
eficiencia de la oxidacion posterior.

Uso de un liquido adecuado para eliminar los contaminantes
de los gases de salida mediante absorcion, en concreto los
compuestos solubles y sélidos (particulas). La recuperacion del
disolvente es posible, por ejemplo, mediante destilacién o
desorcion térmica. (Respecto de la eliminacion de particulas,
véase la MTD 18).

Se envia una parte o la totalidad de los gases de salida como
aire de combustién y combustible adicional a una instalacion de
combustion [incluidas instalaciones de PCCE (produccién
combinada de calor y electricidad)] utilizada para la produccién
de vapor o electricidad.

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

IMPLANTACION DE MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTDs) — IVECO

ESPANA, S.L. (Madrid)

La aplicabilidad de
esta técnica puede verse
limitada si la demanda
de energia para la
recuperacion es excesiva
debido al bajo contenido
de COV.

La aplicabilidad de
esta técnica puede verse
limitada si la demanda
de energia para la
recuperacion es excesiva
debido al bajo contenido
de COV.

Aplicable con caracter
general.

No se aplica a los
gases de salida que
contengan las sustancias
a las que se refiere el
articulo 59, apartado 5,
de la DEL. La aplicabilidad
podria verse limitada por
motivos de seguridad.

Aplicable

NO

Sl

NO

NO

Aplicable

Aplicado

NO

NO

NO

NO

Aplicado
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Oxidacion térmica
recuperativa

Oxidacion térmica
L. regenerativa con
multiples torres o
con un
distribuidor de

Tratamiento
térmico de los

disolventes o o
contenidos en aire giratorio sin
los gases de vélvula
salida con
recuperacion
de energia
Oxidacion
catalitica

1.
Tratamiento

de los
disolventes .
. Tratamiento
contenidos en L
biolégico de los
los gases de .
! R gases de salida
salida sin

recuperacion
de disolventes
o de energia

| VECO«GROUP

Oxidacion térmica utilizando el calor de los gases residuales,
por ejemplo, para precalentar los gases de salida entrantes.

Se utiliza un oxidador con multiples torres (tres o cinco) llenas
de material ceramico. Las torres son intercambiadores de
calor, calentados alternativamente mediante gases residuales
de escape producidos por la oxidacion, y posteriormente se
revierte el flujo para calentar el aire de entrada al oxidador. El
flujo se revierte periddicamente. En el distribuidor de aire
giratorio sin valvulas, el material ceramico se encuentra en un
tanque giratorio tnico dividido en muiltiples secciones.
Oxidacion de los COV asistida por un catalizador para reducir la
temperatura de oxidacion y el consumo de combustible. El
calor de escape puede recuperarse mediante intercambiadores
de calor recuperativos o regenerativos. Para el tratamiento de
los gases de salida procedentes de la fabricaciéon de alambre de
bobinas se utilizan temperaturas de oxidacion mas elevadas
(500-750 °C).

Se eliminan las particulas de los gases de salida y estos se
envian a un reactor con un sustrato de biofiltro. El biofiltro
consiste en un lecho de material organico (por ejemplo, turba,
brezo, compost, raices, corteza de arbol, madera blanda y
distintas combinaciones de estos materiales) o de algtin
material inerte (como arcilla, carbén activo y poliuretano),
donde la corriente de gases de salida experimenta una
oxidacion bioldgica por la accién de microorganismos
naturalmente presentes, formandose didxido de carbono,
agua, sales inorganicas y biomasa. El biofiltro es sensible a las
particulas, las temperaturas elevadas o las grandes variaciones
de los gases de salida, por ejemplo, a la temperatura de
entrada o a la concentracion de COV. Tal vez resulte necesario
un aporte de nutrientes adicional.

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

TECNICAS DISPONIBLES (MTDs) — IVECO

Aplicable con caracter

Sl
general.

Aplicable con caracter

NO
general.

La aplicabilidad de esta
técnica puede verse
limitada por la presencia NO
de venenos del
catalizador.

Solamente se aplica al
tratamiento de
disolventes
biodegradables.

NO

Aplicable

Sl

NO

NO

NO

Aplicado
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Oxidacion de los COV al calentar los gases de salida con aire u
oxigeno por encima de su punto de autoignicion en una
Oxidacion térmica = camara de combustion y manteniéndolos a altas temperaturas
el tiempo suficiente para completar la combustion de los COV
en dioxido de carbono y agua.

Aplicable con caracter

NO NO
general.

Una o varias
Emisiones de COV a través
de los gases residuales

e Observaciones:

a) No aplicable. Existen tecnologia de condensacién de COV haciendo pasar el aire de las cabinas de pintura por una torre de refrigeracion que licua el disolvente con
el empleo de nitrogeno —denominada Cryo-Condap— pero no es operativa en nuestra instalacion. Los caudales de aire que movemos en las cabinas de extraccion
e impulsion (CTA de Lacas 1y Lacas 2) son muy superiores a las capacidades operativas de esta tecnologia. Se descarta por lo tanto esta idea.

b) Se ha estudiado la implantacion en las CTAs de aplicacién de pintura proyectada ya que en otras zonas productivas no tiene aplicacion pues no se producen
emisiones difusas. La instalacién de esta tecnologia supone una pérdida de carga elevada en la salida de aire de la cabina de pintura lo que supondria incrementar
la potencia de los equipos y por tanto un elevado consumo energético. El coste beneficio de esta solucion no es viable en la actualidad.

c) No aplicable.

d) No aplicable

e) Aplicado desde 2017 en la instalacion de pintado de piezas plésticas. La instalacién cuenta con un incinerador con dos etapas de recuperacién de calor —de 400 y
50 kW — este calor es utilizado para el curado de las piezas plésticas (Véase en detalle anexo MTD 14.1).

f)  No aplicable.

g) No aplicable.

h) No aplicable.

i) No aplicable.

e Cronograma:
No procede
® Anexos:
Sin anexos
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4.3.16. MTD 16: Para reducir el consumo de energia del sistema de reduccién de COV, la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas a

continuacion.

APLICABIL. Epigrafe
Mantenimiento de la

concentracion de COV

enviada al sistema de
tratamiento de los

gases de salida
utilizando ventiladores
de propulsion de

frecuencia variable

Concentracion interna
de los disolventes
contenidos en los

gases de salida

b)

Una o varias
Eficiencia de los recursos

Concentracion externa
de los disolventes
c) contenidos en los
gases de salida
mediante adsorcion

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

Utilizar un ventilador de propulsién de frecuencia
variable con sistemas de tratamiento de los gases de
salida centralizados para modular las corrientes de aire
de modo que se ajusten a la salida de los equipos que
podrian estar en funcionamiento.

Los gases de salida se recirculan dentro del proceso
(internamente) en los hornos de curado/secadoras o
en las cabinas de pulverizado para incrementar la
concentracion de COV de los gases de saliday
aumentar la eficiencia de reduccién del sistema de
tratamiento de los gases de salida.

Se aumenta la concentracion de disolventes en los
gases de salida mediante un flujo circular continuado
del aire de proceso de la cabina de pulverizado, que
podria combinarse con los gases de salida del horno de
curado/secadora, a través de equipos de adsorcion.
Estos equipos pueden incluir:

— un lecho de adsorcién fijo con carbon activo o
zeolita;
— un lecho de adsorcién fluidizado con carbdén activo;
— un adsorbedor rotor con carbén activo o zeolita;
—un tamiz molecular.

IMPLANTACION DE MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTDs) — IVECO

ESPANA, S.L. (Madrid)

Aplicable Aplicado Evidencia
Solamente se
aplica a los sistemas
centrales de
tratamiento térmico
de los gases de
salida de procesos
en lote, como la
impresion.
La aplicabilidad
podria estar limitada
por factores de
salud y seguridad,
como el LI, y por los SI SI
requisitos o las
especificaciones de
calidad de los
productos.

NO NO

Anexo 16.b.1

La aplicabilidad
de esta técnica
podria verse
limitada si la
demanda de energia
es excesiva debido
al bajo contenido de
Cov.

NO NO
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APLICABIL. Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) Aplicable Aplicado Evidencia

Una o varias

b)

c)

d)

Los gases de salida de los hornos de
curado/secadoras se envian a una camara de gran

tamafio (plénum) y se recirculan parcialmente como
Técnica plénum para aire de entrada para los hornos de curado/secadoras.

d reducir el volumen de El exceso de aire del plénum se envia al sistema de
gases residuales tratamiento de los gases de salida. Este ciclo aumenta

el contenido de COV del aire de los hornos de
curado/secadoras y reduce el volumen de gases
residuales.

Aplicable con

h Sl Sl Anexo 16.b.1
caracter genera

Eficiencia de los recursos

Observaciones:
No aplicable

Los gases de salida del horno de curado de la instalacién de pintura de piezas plasticas son recirculados con el fin de reducir el consumo energético. En la instalacién se
recirculan 69.500 m3/hora y inicamente se renuevan 6.000 m3/hora que son los enviados al incinerador. Ver esquema de principio de funcionamiento de la instalacién
en anexo MTD 16.b.1

No aplicable.

El igual que se ha explicado en la MTD 16.b, los gases de calentamiento del horno se recirculan y tienen una tasa de renovacion del 10%. Este 10% de gases a renovar
son conducidos a un incinerador recuperativo.

Cronograma:
No aplicable.

Anexos:
MTD 16.b.1 — Esquema principio funcionamiento horno curado piezas plasticas.
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4.3.17. MTD 17: Para reducir las emisiones de NOX a través de los gases residuales y limitar al mismo tiempo las emisiones de COVS procedentes del

tratamiento térmico de los disolventes de los gases de salida, la MTD es utilizar la técnica a) o las dos técnicas descritas a continuacion.

APLICABIL. Epigrafe

Al menos la técnical7 a
Emisiones de NOX y CO procedentes del
de salida

tratamiento térmico de los disolventes de los gases

®  Observaciones:

Optimizacion de las
condiciones de
a) tratamiento
térmico (disefio y
funcionamiento)

Uso de

b) quemadores de

bajo NOX

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

Se combina un disefio adecuado de las camaras
de combustién, los quemadores y el equipo o los
dispositivos conexos con la optimizacién de las
condiciones de combustién (por ejemplo, al
controlar pardmetros de combustién como la
temperatura y el tiempo de residencia), tanto
utilizando sistemas automaticos y un
mantenimiento planificado regular del sistema
de combustién siguiendo las recomendaciones
del proveedor como no.

Se reduce la temperatura maxima de la llama de
la cdmara de combustién, de modo que se
retrasa la combustion, si bien se llega a concluir,
y se aumenta la transferencia de calor (mayor
emisividad de la llama). Esto se combina con un
mayor tiempo de residencia para lograr la
destruccién del COV deseada.

La aplicabilidad
del disefio podria
verse limitada en

el caso de las

instalaciones
existentes.

La aplicabilidad
podria verse
limitada en las
instalaciones
existentes debido
a limitaciones de
disefio o de
funcionamiento.

Aplicable

Sl

NO

Aplicado Evidencia
S| Anexo 17.1.a
y17.1b
NO

a) Durante el afio 2018 se realiz6 una optimizaciéon de la temperatura del incinerador, se observé que la eficacia del incinerador para la oxidacién de COV’s no se veia
comprometida si la temperatura de consigna era de 600C2. De este modo se consigue reducir la cantidad de gas natural consumido y por tanto la cantidad total de

emisiones de CO2 y CO procedente de esta instalacion. En las mediciones periddicas anuales que se llevan a cabo en el foco 52P correspondiente a este incinerador se

respetan todos los VLE propuestos en la AAL.

IMPLANTACION DE MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTDs) — IVECO
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En el informe con nimero de identificador 8100177016 elaborado por la empresa ATISAE (Anexo MTD17.1.a) se muestran las mediciones realizadas en las diferentes
franjas horarias de los dias 12 y 13 de junio de 2018. En la tabla (Anexo MTD17.1.b) adjunta se relaciona las horas con la temperatura del horno y las concentraciones
COT, las medidas que aparecen en el Excel son puntuales (se dieron via telefénica) y las del informe son realizadas conforme a la norma que establece la medicidn
(media durante una hora), en ambas informaciones complementarias se evidencia el cumplimiento de los VLE.

Adicionalmente se esta estudiando modificar el tiempo de residencia de los gases contaminados en el incinerador (aumentandolo) con el fin de disminuir el caudal de
gases renovados y por tanto el consumo energético del incinerador. El factor limitante a este estudio sera la calidad final de las piezas.

b) No aplicable.

Cuadro 1

NEA-MTD para las emisiones de NOX a través de gases residuales y nivel de emisién indicativo para las
emisiones de CO a través de gases residuales procedentes del tratamiento térmico de los gases de salida

NEA-MTD (4 Nivel de emision indicative {4
Parimetre Unidad Media diaria 0 media a lo largo del Media diaria o media alo largo del perioda
periodo de muestreo) de muestreo)
NO: 20-130 (3 Sin nivel indicativo
mg/Nm'
co Ningiin NEA-MTD 20-150

() El NEA-MTD y el nivel indicative no se aplican en los casos en que los gases de salida se envien a una instalacion de
combustién,

(%) Es posible que ¢l NEA-MTD no sc aplique en los casos en que en los gases de salida haya compuestos que contengan
nitrogeno [por ¢jemple, DMF o NMP (N-metilpirrolidona)].

Los VLE establecidos en la planta de Iveco Madrid y que aparecen recogidos en la AAl nunca han sido superados. En referencia al cuadro 1 de la MTD 17 las mediciones
realizadas periddicamente indican que los NEA-MTD de los focos asociados a la actividad de pintado son inferiores al nivel maximo indicado en el mismo cuadro, en
cambio se observa puntualmente que el nivel minimo indicado en dicho cuadro es superado.

e Cronograma:

e Anexos:

o MTD 17.1.a: Estudio realizado por OCA.
o MTD 17.1.b: Relacion entre temperatura de incinerador y valores de emision.
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4.3.18. MTD 18: Para reducir las emisiones de particulas a través de gases residuales procedentes de la preparacién de la superficie del sustrato, el cortado, la

aplicacién del recubrimiento y los procesos de acabado para los sectores y los procesos enumerados en el cuadro 2, la MTD es utilizar una o varias de

las técnicas descritas a continuacion.

Epigrafe

Emisiones de
particulas a
través de
gases
residuales
procedentes
dela
preparacion
dela
superficie del
sustrato, el
cortado, la
aplicacion del
recubrimiento

a)

b)

d)

Cabina de

pulverizado con

separacion

himeda (descarga
de una cortina de

impacto)

Lavado hiimedo

Separacioén en seco

del exceso de

pulverizacién con

material
previamente
revestido

Separacioén en seco

del exceso de
pulverizacién

mediante filtros

Precipitador
electrostatico

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

Se descarga una cortina de agua vertical en la pared posterior de la
cabina de pulverizado que captura las particulas de pintura del exceso de
pulverizacion. La mezcla de agua y pintura se recoge en un deposito y se

hace recircular el agua.

Se separan las particulas de pintura y de otro tipo de los gases de salida a
través de sistemas de limpieza al mezclar de manera intensiva los gases
de salida con agua. [Para mas informacién sobre la eliminacion de COV,

véase la MTD 15, letra c)].

Proceso en seco de separacion del exceso de pintura pulverizada
utilizando filtros de membrana combinados con caliza como material de
recubrimiento previo para evitar la incrustacion en las membranas.

Sistema de separacién mecdnica, por ejemplo, utilizando cartén, tela o
sinterizacion.

En los precipitadores electrostéticos se cargan y separan las particulas
bajo la influencia de un campo eléctrico. En un precipitador electrostético
(ESP) seco, el material recogido se elimina por medios mecanicos (por
ejemplo, por agitacion, vibracién o con aire comprimido). En un ESP
hamedo, se lava con un liquido adecuado, normalmente con un agente
de separacion en base agua.

IMPLANTACION DE MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTDs) — IVECO
ESPANA, S.L. (Madrid)

Aplicable | Aplicado

Sl

NO

NO

NO

Evidencia

Sl Anexo 18.1
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e Observaciones:

A) Tanto la instalaciéon de pintura de piezas plasticas cémo la instalacién de pintura de bastidores cuenta en la cabina de aplicacién con una cortina de agua vertical
que capta las particulas de pintura en suspension (overspray). Estas particulas al entrar al entrar en el flujo de aire son conducidas hasta dicha cortina de agua
quedando atrapadas en la masa de agua. Esta agua se trata con floculante y se burbujea con el fin de conseguir que la pintura aplicada en exceso flote sobre la
ldamina de agua, esta capa de agua superficial es conducida a una instalacion denominada Flowyet que separa el componente sélido (pintura floculada) del resto
de agua que es recirculada al foso de pintura. La pintura floculada es depositada sobre una vagoneta y un saco poroso que permite extraer la maxima cantidad de
agua del residuo con el fin de reducir al maximo el residuo y reutilizar la mayor cantidad de agua posible.

B) No aplicable.
C) No aplicable.
D) No aplicable.
E) No aplicable.
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NEA-MTD para las emisiones de particulas a través de gases residuales

NEA-MTD
Pardmetro Sector Procezo Unidad (Media diatia 0 o
lo largo del periodo de
muestreo)
Recubrimiento de vehiculos | Recubrimiento por
pulverizacién
Rccub_rim}'curo de otras Recubrimiento por
supcrdicics metdlicas o pulverizacion
plisticas
Particulas | Recubrimienro de aeronaves | Preparacion (por ejemplo, mg/Nm? i

arenado o granallada),
recubrimiento

Recubrimiento e impresion
de envases metdlicos

Aplicacion por
pulverizacion

Recubrimiento de superfi-
cies de madera

Preparacion, recubrimiento

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 11.

En la AAl otorgada a Iveco Madrid no se precisa la medicién de particulas en los focos dedicados al recubrimiento por pulverizacién, en cambio si se establece VLE
y por tanto medicion en aquellos focos en los que se produce lijado de superficies, en este caso historicamente siempre se han cumplido con los VLE establecidos
en la AAl y en las Ultimas mediciones (2020 y 2021) no se han superado los VLE establecidos en la presente NEA-MTD (Ver anexo MTD 11.1).

e Cronograma:
No procede
e Anexos:

- MTD 18.1 — Esquema funcionamiento cortinas pintura + Flowyet.
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4.3.19. MTD 19: Para realizar un uso eficiente de la energia, la MTD consiste en utilizar las técnicas a) y b) y una combinacién apropiada de las técnicas c) a h)

descritas a continuacion.
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IMPLANTACION DE MEJORES TECNICAS
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DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

Existe un plan de eficiencia energética como parte del
SGA (véase la MTD 1) que implica definir y calcular el
consumo de energia especifico de la actividad,
establecer anualmente indicadores clave de
rendimiento (por ejemplo, en MWh/tonelada de
producto) y planificar objetivos periédicos de mejora y
otras medidas relacionadas. El plan esta adaptado a las
especificidades de la instalacion en lo relativo a él o los
procesos llevados a cabo, los materiales, los productos,
etc.

Se elabora anualmente un registro del balance
energético en el que se desglosan el consumo y la
generacion de energia (incluidas las exportaciones de
energia) por tipo de fuente (por ejemplo, electricidad,
combustibles fésiles, energias renovables, calor
importado o refrigeracion). Esto incluye:

i) definicion de la frontera energética de la actividad de
TSD;
ii) informacion sobre el consumo de energia en
términos de energia suministrada;
iii) informacidn sobre la energia exportada desde la
instalacion;

iv) informacion sobre los flujos de energia (por
ejemplo, diagramas Sankey o balances energéticos)
que muestre como se utiliza la energia a lo largo de

todo el proceso.

El registro del balance energético esta adaptado a las
especificidades de la instalacion en lo relativo a €l o los
procesos llevados a cabo, los materiales, etc.

DISPONIBLES (MTDs) - IVECO

Por lo general, el
nivel de detalle y el
caracter del plan de
eficiencia energética

y del registro del
balance energético
dependeran de las

caracteristicas, las
dimensiones y el
nivel de complejidad
de la instalacién y de
los tipos de fuentes
de energia utilizados.
Podria no ser
aplicable si la
actividad de TSD se
lleva a cabo en una
instalacion de mayor
tamafio, siempre que
el plan de eficiencia
energéticay el
registro del balance
energético de dicha
instalacién abarquen
correctamente la
actividad de TSD.

Aplicable

Sl

S|

Aplicado

Sl

Sl

Evidencia

Anexo 19.a.1
Anexo 19.a.2

Anexos 19.b.1;
19.b.2; 19.b.3
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© electricidad)
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] Recuperacion
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DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) Aplicable Aplicado
Por ejemplo, esto podria lograrse por las siguientes
vias:
— usando tanques de doble pared; :
9 : P el Aplicable con
— usando tanques previamente aislados; % Sl SI
. : - . - caracter general.
— aplicando un aislamiento al equipo de combustion,
los distribuidores de vapor y los conductos que
contengan liquidos enfriados o calentados.
Recuperacion del calor (principalmente del sistema de La aplicabilidad
vapor) para producir agua caliente o vapor que se podria verse limitada
utilizaran en procesos/actividades industriales. La por la estructura de NO
PCRCE (también llamada trigeneracién) es un sistema la instalacion, las
de cogeneracion con un enfriador por absorcién que caracteristicas de las
utiliza calor a baja temperatura para producir agua fria. corrientes de gas
caliente (por
ejemplo, el caudal o
la temperatura) o la
ausencia de una
= 7 z demanda de calor
Recuperacién de energia de las corrientes de gas
: ; adecuada.
caliente (por ejemplo, de las secadoras o las zonas de
enfriamiento), entre otras vias, mediante su Sl Si

recirculacion como aire de proceso usando
intercambiadores de calor, tanto durante los procesos
como externamente.
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APLICABIL. @ Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) Aplicable Aplicado Evidencia
o Ajuste de las
§ corrientes de Ajuste de las corrientes de aire de proceso y gases de
{-:, £ aire de salida en funcién de la necesidad. Esto incluye reducir Aplicable con gl S|
3 proceso y la ventilacion de aire durante el funcionamiento en caracter general.
w ’ . .
© gases de vacio o el mantenimiento.
3 salida
T
=
-g o Recirculacion Capturay recnrculac:on. de los gases .de salida La aplicabilidad
= o de los gases procedentes de la cabina de pulverizado en , ..
o = . ., .. . podria verse limitada
© @ g de salida de combinacién con una separacion del exceso de pintura . NO
< b . . . , - . por motivos de salud
-] g la cabina de pulverizada eficiente. El consumo de energia es inferior v seguridad
O = .
o ': z pulverizado que cuando se utiliza aire fresco.
: :
o L Circulacion
o 2 ..
© T optimizada
:. de aire
= caliente en Se inyecta aire en una sola parte de la cabina de curado Solo se aplica a los
> h una cabina de y se distribuye utilizando un turbulador de aire que sectores del En
o curado de convierte la corriente de aire laminar en la corriente recubrimiento por estudio.
S gran volumen turbulenta deseada. pulverizacion.
c e
S utilizando un
A turbulador de
m© .
- aire

e Observaciones:

a) La planta de Iveco Madrid en su sistema de gestion ambiental cuenta con el control y seguimiento de los diferentes vectores energéticos que consume la planta. Este
consumo toma especial relevancia en el SGA debido a su relacién directa con las emisiones de efecto invernadero (CO2).

A su vez, la planta de Iveco Madrid cuenta con un Sistema de gestion de la energia certificado conforme a la norma 1SO 50001:2018 desde el afio 2013. En este sistema
de gestion de la energia anualmente se realiza una revision energética donde se realiza un estudio pormenorizado de la evolucién de los consumos energéticos de las

101
IMPLANTACION DE MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTDs) — IVECO

ESPARA, S.L. (Madrid)



| VECO«GROUP

diferentes instalaciones, esta revision se acomete gracias a las lecturas que nos reporta el sistema de medicidn interna (Software ICONIX y el nuevo sistema que se esta
implantando PME) que se alimenta de las lecturas en tiempo real de la red de contadores calibrados de la que dispone la planta.

Para el correcto seguimiento y medicidn del desempefio energético se utilizan indicadores o KPI, véase la evolucién en el punto 3.6.2 — consumo de la energia, en la
fabrica se utilizan GJ/vehiculos fabricados y GJ/Total manufacturing hours.

b) Lafabrica de Iveco Madrid gracias a las lecturas de los contadores de energia de los que dispone, que en muchas ocasiones llegan a nivel de instalacion, puede realizar
todo tipo de andlisis. Estos analisis permiten conocer el comportamiento de las instalaciones y por tanto hacer previsiones. Diariamente se realiza un seguimiento con
el fin de evaluar si el desempefio energético es el esperado. En caso de que exista alguna distorsién del consumo real con el esperado se realiza una evaluacién para
entender el desencadenante de esa desviacion y se toman contramedidas para evitar que este fendmeno se repita.

Con toda esta informacién se realizan paretos y otro tipo de diagramas que nos permiten evaluar cuales son nuestras zonas de fabricacion con mayor consumo
energético y cdmo se distribuye la energia dentro de nuestro perimetro.

c) El proceso que se desarrolla en la fabrica no cuenta con cubas atemperadas por lo que esta MTD no seria aplicable. En cambio, la red de distribucion de agua caliente
para el sistema de calefaccidn si cuenta con un calorifugado de doble pared y lana de roca que evitar la dispersidn térmica en el transporte de este vector secundario
(agua caliente), este sistema cuenta con acumuladores y depdsitos correctamente aislados.

d) No aplicable, no hay vapor.

e) Laplanta de Iveco Madrid en su proceso de pintado de piezas plasticas cuenta con un incinerador que trabaja a 650C2. La energia se recupera mediante dos etapas de
recuperacién, una de 400 kW y otra de 50 kW de potencia que se utilizan para dar servicio al horno de curado de este proceso. Se ha identificado una oportunidad de
mejora ya que el aire caliente, una vez ha circulado por las dos etapas de recuperacion todavia se expulsa a aproximadamente 250C9, se plantea un proyecto de
eficiencia valorado en 270.000€ para el afio 2023 que consiste en la instalacidon de una nueva etapa de recuperacion.

A su vez existe la necesidad de incrementar la capacidad productiva de esta instalacidn ya que, como se ha explicado en el punto “3.1.2 — Pintado de piezas pldsticas”
actualmente se utiliza la misma cabina para imprimar y para lacar piezas. Se esta estudiando la implantacién para 2024 de una linea similar a la actual dedicada
Unicamente para la imprimacion. Esta nueva linea, en fase de planificacion actualmente, contara con tres etapas de recuperacion que permitiran emitir los gases de
salida a una temperatura minima lo que garantizara un proceso de alta eficiencia energética. (Véase Anexo MTD 14.2).

f) Lainstalacion en momentos de limpieza u operaciones de mantenimiento se queda parada.
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g) No aplicable, en la cabina de aplicacién de pintura trabajan operarios.

h) A la fecha de la realizacién del presente informe no parece una solucién viable se va a estudiar la viabilidad técnica con los diferentes proveedores que colaboran con

IVECO.
Cuadro 3
Niveles de comp i biental asociados a las MTD (NCAA-MTD) para el consumo especifico de
energia
Sector Tipo de producto Unidad N, Cl M’ :nu al)
Turismos 0,5-1.3
2
Recubrimieato de Furgonetas MWh/vehiculo 08-2
sk Cabinas de camion socubierto 1-2
Camiones 0,3-0,5
=) 6 S E Bobinas de acero o alumi- |  EWh/m2 de bobinas S

La MTD 19 establece los siguientes NCAA-MTD en el cuadro 3 referente un consumo medio anual de energia por camién pintado (entre 0,3 y 0,5 mWh). Se ha realizado
el célculo del consumo especifico de la energia (electricidad y Gas natural) destinado al pintado por bastidor (camion). Durante los tltimos afios la evolucién ha sido la

siguiente:
2019 2020 2021
Total MWh 5.628 6.223 7.875
Ud producidas 17.242 16.860 23.788
MWh/Ud pintada 0,326 0,369 0,331

Tabla 12- Consumo especifico instalacién pintado bastidores en MWh.

e Cronograma:

Accidn 5: Instalacion de nueva linea de aplicacion de imprimacion. = Fecha prevista de implantacion: Durante 2024 (Pendiente de aprobacion).
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Accidn 6: Instalacidn tercera etapa de recuperacion de calor en la linea de aplicacion de pintura de piezas plasticas = Fecha prevista: Agosto 2023
Accién 7: Estudio viabilidad técnica MTD 19.h con proveedores FINITEC y DURR = Fecha prevista: Durante 2023.

e Anexos:
o MTD 19.a.1 — Manual sistema gestion de la energia.
MTD 19.a.2 — Certificado 1SO 5001:2018
MTD 19.b.1 — Ejemplo seguimiento energético diario.
MTD 19.b.2 — Diagrama de vectores energéticos y equipos de medida.
MTD 19.b.3 — Registro de consumos energéticos significativos.

o O O O
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4.3.20. MTD 20: Para reducir el consumo de agua y la generacién de aguas residuales de los procesos acuosos (por ejemplo, desengrasado, limpieza,

Epigrafe

Consumo de aguay generacion de

aguas residuales

tratamiento de superficies o lavado hiimedo), la MTD es utilizar la técnica a) y una combinacién apropiada de las demds técnicas descritas a

continuacion.
Secado/curado
mediante
a) .,
conveccion del
gas inerte
Aclarado en
b)

c)

cascada inverso

Reutilizacién o
reciclado del
agua

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

Como parte del SGA (véase la MTD 1), se
dispone de un plan de gestion del agua y
auditorias hidricas que incluyen los siguientes
elementos:

— diagramas del caudal y un balance de masa
de agua de la instalacion;

— establecimiento de objetivos de eficiencia
hidrica;

— aplicacion de técnicas de optimizacion del
uso del agua (por ejemplo, control del uso del
agua, reciclado del agua y deteccion y
reparacion de fugas).

Se llevan a cabo auditorias hidricas al menos
una vez al afo.

Aclarado en multiples fases al hacer que el agua
fluya en la direccién opuesta a las piezas de
trabajo/el sustrato. Permite un elevado nivel de
aclarado con un consumo de agua reducido.
Se reutilizan o reciclan las corrientes de agua
(por ejemplo, el agua de aclarado utilizada o el
efluente de la limpieza hiimeda), si fuera
necesario tras el tratamiento, utilizando técnicas
como el intercambio de iones o la filtracién
(véase la MTD 21). El grado de reutilizaciéon o
reciclado de agua esta condicionado por el
balance hidrico de la instalacién, el contenido de
impurezas o las caracteristicas de las corrientes
de agua.

Por lo general, el grado de detalle y la
naturaleza del plan de gestion del agua y las
auditorias hidricas estaran relacionados con las
caracteristicas, las dimensiones y el nivel de
complejidad de la instalacion. Puede que no sea
aplicable si la actividad de TSD se lleva a cabo
en una instalacion de mayor tamafio, siempre
que el plan de gestion del agua y las auditorias
hidricas de dicha instalacién abarquen
correctamente la actividad de TSD.

Aplicable en aquellos casos en que se utilicen
procesos de aclarado.

Aplicable con caracter general.
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e  Observaciones:

A) Como parte del SGA (ver la MTD 1) se dispone de un plan de gestién del agua y auditorias hidricas que incluyen los siguientes elementos: balance hidrico de la
fabrica, procedimiento de trabajo sobre abastecimiento de agua, objetivos de eficiencia anual de ahorro en el consumo de agua, deteccion de fugas y proyectos
de con el fin de optimizar el uso de agua, e inclusidn del uso de agua como aspecto ambiental tanto en la VAIA —evaluacidn de aspectos ambientales— como en
la Politica Ambiental de lveco Ambiente (ver documentacion en los anexos correspondiente a la MTD 02).

La planta de Iveco Madrid no tiene un elevado consumo de agua en la actualidad ya que no tiene un proceso excesivamente consumidor, todos los consumos estan
monitorizados por un sistema de telemediciéon que comparte plataforma con el sistema de medicién de los vectores energéticos (véase anexo MTD 19.b2.). Este
sistema reporta informacion del consumo de agua en tiempo real y permite la descarga de informes con los que se conoce el flujo del agua y el comportamiento
de las instalaciones.

Anualmente se proponen objetivos de eficiencia como parte del sistema de SGA, el consumo de agua se mide en m3/vehiculo. Durante los Ultimos afios se ha
consolidado una tendencia decreciente. (ver anexo MTD20.a.1 — Objetivos)

Los procesos de pintura actuales cuentan con un sistema de recirculacion de agua en sus cabinas de pintura, Unicamente se produce aporte y por tanto consumo
de agua diario debido a la evaporacion que se considera minima, a su vez para optimizar el uso del agua y minimizar la generacion de residuos se cuenta en ambas
instalaciones con un Flowyet (Véase anexos MTD 18) que separan la pintura floculada de la masa de agua dejando un residuo con un bajo contenido en humedad.
Durante 2021 se llevé a cabo un proyecto que permite reutilizar el agua en la instalacién de pintura de piezas plasticas ya que, en paradas técnicas cunado se
acomete la actividad de limpieza de los lodos procedente de los, era necesario vaciar y gestionar cdmo residuo el agua contenida en dicho foso (LER: 08 01 19). El
proyecto consistio en la comunicar el foso con unos depédsitos aéreos presentes en fabrica para reutilizar el agua una vez se haya acometido la actividad de limpieza,
de este modo el agua se puede reutilizar hasta que alguna variable impida su utilizacién (actualmente en estudio).

Otro de los puntos con un alto consumo es la prueba de estanqueidad de vehiculos, durante 2019 se llevé a cabo una inversion (de unos 110.000€) para mejorar
la capacidad de reciclaje debido a las necesidades de calidad que demanda la nueva gama de vehiculos fabricados en la planta de Iveco Madrid. Durante 2022 la
demanda de agua de esta instalacién debido a las crecientes exigencias de calidad del producto ha aumentado la demanda lo que obliga a planificar un incremento
en la capacidad de reciclaje (actualmente la capacidad es de 15m3/h y se incrementard a 23m3/h). Esta instalacién, dado que es la que mayor consumo de agua
tiene cuenta con un sistema de medicidn y telecontrol propio (véase Anexo MTD20.a.2-Groov prueba estanqueidad).

Desde la compafiia IVECO GROUP se realiza un control de la capacidad que tienen las diferentes plantas para reutilizar el agua, para ello se utiliza el indice
denominado Recycling Index, este tiene esta férmula:
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Recycling index: the recycling index is the ratio between the amount of water recycled / reused and water
requirement, expressed in %. The formula is as follows:

_ water recycled and/or reused

R.L(%) 100

water requirement
La planta de lveco Madrid tiene un R.l (%) medio del 75%. Toda esta informacién es reportada al equipo central de IVECO GROUP mensualmente segiin manual
anexo (ANN MTD20.a.3-Manual Sparc IVECO Group)

B) No aplicable.

C) El agua que se utiliza para la limpieza de la instalacidn se aporta al foso de la cabina de pintura. Cuando esta agua de limpieza se genera en exceso y el nivel del
foso estd por encima del maximo normal de funcionamiento se conduce a unos depdsitos externos con el fin de reutilizar dicha agua cuando sea necesario. La
instalaciéon consume agua de forma natural debido a la evaporacion que se produce en el proceso.

Cuadro 4

NCAA-MTD para el consumo especifico de agua

X x NCAA-MTD
Sector Tipo de producto Unidad (Media anual)
Turismos 0,5-1,3
— = -25
Recubrimiento de Furgdnetas 2 fvahicil bi 1
vehfculcﬁ 1m s Ir‘.'t? Lo recublerto
Cabinas de camién 07-3
Camiones 1—5|
_ . )
Recubrimiento de bobinas Rnbm.:.s d{:= ety ljm2 de h obinas 0,2-1,5 (%
aluminio recubiertas
Recubrimiento e impre- Latas de bebida DWldedos ¢ i
sion de envases metalicos piezas /1000 latas IO

() EINCAA-MTD podria no ser aplicable en el caso de que la linea de recubrimiento de bobinas forme parte de una instalacion
de fabricacién de mayor tamaiio (por ejemplo, acerias) o en el caso de las lineas combinadas.
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La MTD 20 establece, en el cuadro 4, un consumo especifico méximo para el recubrimiento de vehiculos, en el caso de lveco Madrid hablamos de camiones
de 1 -5 m3/vehiculo recubierto. La instalacién de pintura de bastidores cuenta con un contador de agua el cual cuantifica también el consumo de unos bafios
situados préximos a la instalacion por lo que la medida que se aporta a continuacion se ve influenciada por este consumo.

El consumo registrado por este contador durante el afio 2021 fue de 6.763.3 m?, lo que reporta una media de consumo de la instalacién de 0.284 m3/vehiculo.

Columnal Enero  Febrero
Consumo m? 419,7 @ 1.316,9
Veh fabricados 1.409 2.420

m?/bastidor pintado = 0,298 0,544

Para el pintado de piezas plasticas no se establece ningtin NCAA-MTD.

e Cronograma:
No procede.
®  Anexos:
— MTD 20.a.1 - Objetivos.

- MTD 20.a.2 - Pantallazo Prueba estanqueidad.
- MTD 20.a.3 — Manual IVECO GROUP.

Abril
514,4
2341
0,220

Mayo
652,4
2.487
0,262

Junio
629,6
2.536
0,248

Julio Agosto | Septiembre | Octubre

701,8 2211 476,8 344,2
2.416 235 2.517 1.674
0,290 0,941 0,189 0,206

Tabla 13- Consumo especifico instalacién pintado bastidores en m*/ud producida.
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Noviembre Diciembre = Media anual

379,0 476,5 6.763,3
1.506 1.739 23.788
0,252 0,274 0,284
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4.3.21. MTD 21: Para reducir las emisiones al agua o facilitar la reutilizacién y el reciclado del agua de los procesos acuosos (por ejemplo, desengrasado,

limpieza, tratamiento de superficies o lavado himedo), la MTD es utilizar una combinacién de las técnicas descritas a continuacion.

APLICAB = Epigra
IL. fe
Técnica.
- Homogenei
a 2E fvd
>0 zacién
g2 c
Qo o
o o Neutralizaci
b 2 > B
) 6n
E o
SE
c E 5
] -
& d Adsorcion
©
c ©
© » g .
S g e - Destllacllon
_.g = !é! al vacio
£ £ 5
S w g o
o Precipitacio
s f L
] & x
8
=
2 s
e € Reduccién
3 uimica
® q
=
h Intercambi
o idnico
; Arrastre
por vapor

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)
Descripcion
Equilibrar los flujos y las cargas de contaminantes mediante depdsitos u otras

técnicas de gestion.

Ajuste del pH de las aguas residuales a un nivel neutro (aproximadamente 7).

Separacidn fisica, por ejemplo, mediante cribas, tamices, desarenadores, tanques de

sedimentacién primaria y separacién magnética

Eliminacion de sustancias solubles (solutos) de las aguas residuales al
transferirlas a la superficie de particulas sélidas sumamente porosas
(generalmente carbdn activo).

Eliminacién de los contaminantes mediante el tratamiento térmico de las
aguas residuales a una presién reducida.

Conversidn de los contaminantes disueltos en compuestos insolubles al afiadir
precipitantes. Los precipitados sélidos que se forman se separan después por
sedimentacion, flotacién o filtracion.

La reduccién quimica consiste en convertir los contaminantes, mediante
agentes quimicos reductores, en compuestos similares, pero menos nocivos o
peligrosos.

Retencidn de contaminantes idnicos de las aguas residuales y su sustitucion
por iones mas aceptables utilizando una resina de intercambio iénico. Los
contaminantes se retienen temporalmente y después se liberan en un liquido
de regeneracion o retrolavado.

Eliminacion de los contaminantes purgables de la fase acuosa por medio de
una fase gaseosa (por ejemplo, vapor, aire o nitrégeno) que se hace pasar a
través del liquido. La eficiencia de la eliminacién puede intensificarse al
aumentar la temperatura o reducir la presion.

IMPLANTACION DE MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTDs) — IVECO
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Contaminantes.

Todos los contaminantes.

Acidos, alcalis.

Sélidos gruesos, sélidos en suspension y
particulas de metal.

Contaminantes inhibidores o no
biodegradables disueltos absorbibles, por
ejemplo, AOX.
Contaminantes inhibidores o no
biodegradables disueltos destilables, por
ejemplo, algunos disolventes.
Contaminantes inhibidores o no
biodegradables disueltos precipitables,
por ejemplo, metales.

Contaminantes inhibidores o no
biodegradables disueltos reducibles, por
ejemplo, cromo hexavalente [Cr(VI)].

Contaminantes inhibidores o no
biodegradables iénicos disueltos, por
ejemplo, metales.

Contaminantes purgables, por ejemplo,
algunas sustancias organohalogenadas
adsorbibles (AOX).

Aplica
ble

NO

Sl

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

Aplicado

Sl

Evidenc
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211

109



| VECO«GROUP

L
S 8
= & Tratamient Uso de microorganismos para el tratamiento de las aguas residuales (por .. )
j E 5 5 .g - . s g = b Compuestos organicos biodegradables. Sl No
835 o biolégico ejemplo, tratamiento anaerdbico o aerébico).
® 5
-
La coagulacién y la floculacion se utilizan para separar los sélidos en
suspension de las aguas residuales, y a menudo se realizan en etapas
Coagulacié sucesivas. La coagulacion se efectia afiadiendo coagulantes con cargas Anexo
k ny opuestas a las de los sélidos en suspensidn. La floculacién es una fase de Sl Sl 21.2;
floculacién | mezclado suave que favorece las colisiones de los microfléculos, lo que genera 21.3
_ fléculos de mayor tamafio. Podria estimularse mediante el afiadido de
g polimeros.
=
L Sedimentac e q e = o0 . Sélidos en suspension y metales ligados a
| ‘Q . Separacion de particulas en suspension por sedimentacion gravitacional. P , Y & NO
s ion particulas.
g Separacién de los sélidos de las aguas residuales al hacerlas pasar por un

m Filtracion medio poroso, por ejemplo, filtracion a través de arena, nanofiltracion, NO
microfiltracion y ultrafiltracion.
Separacion de las particulas sélidas o liquidas de las aguas residuales
uniéndolas a pequefias burbujas de gas, por lo general de aire. Las particulas S| sl
flotantes se acumulan en la superficie del agua y se recogen con
desespumadores.

n Flotacion

e Observaciones:

La planta de lveco Madrid cuenta con una EDAR antes de verter al SIS de la red municipal que posteriormente llegara al EDAR de Rejas, ubicado en la Comunidad de
Madrid.

Las aguas residuales generadas en la fabrica se pueden diferenciar en las siguientes tipologias: aguas fecales, aguas pluviales y aguas residuales de produccion.

Todas ellas conducen a un colector principal que las envia a la Depuradora de Aguas Residuales situada en la esquina noreste de la factoria. Las aguas fecales, antes de

su conexién con el colector general, discurren por una serie de fosas sépticas (no de infiltracion) distribuidas a lo largo de la fabrica, y en las que se produce un proceso
de decantacion.
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El efluente a tratar llega a la Arqueta General de la Planta por un colector enterrado que se transforma en canal abierto en la citada Arqueta General (EDAR). En este
colector, en un punto préximo a la salida, existe un juego de compuertas que por seguridad se acciona en el caso de que llegue a la Estacion de Pretratamiento un
caudal superior al de disefio de la instalacidn: 280 m3/h.

En este mismo canal existe una rejilla de desbaste, de limpieza manual, para la retencién de los sélidos de mayor tamafio.

El canal —derivacién desemboca en una camara de desarenado aireada, de forma tronco piramidal invertida, donde se depositan los sélidos sedimentables de mayor
peso especifico, quedando en el fondo. Desde aqui son aspirados por una bomba vertical especial para aguas cargadas con arena y bombeados a un clasificador de alta
capacidad en el que se separa la arena por medio de un tornillo sin fin, y se envia a un depésito dispuesto a tal efecto. El agua de rebose de este clasificador se retorna
de nuevo a la cdmara de desarenado.

El agua, una vez efectuado el desarenado, pasa por un vertedero a una cdmara de bombeo en la que hay instaladas cuatro grupos motobomba. Estos grupos impulsan
el agua al interior del flotador-clarificador que realiza las siguientes funciones:
- Los solidos pesados se depositan en el fondo, desde donde son barridos por un sistema de arquetas a una poceta central. Estos sélidos son purgados
periddicamente de la cdmara por medio de una valvula instalada a tal fin.
- Los sdlidos ligeros y sobrenadantes se depositan en la superficie, desde donde son barridos a una caja colectora. De esta caja, son conducidos por una tuberia
a un depdsito de hormigdn para su almacenamiento. Este depdsito se vacia periddicamente se gestiona de modo adecuado con un proveedor homologado
(LER 19 08 13)
- El agua clarificada pasa por rebose a un canal periférico desde el que descarga a través de una tuberia metalica en el colector -canal, ddndose por terminado
el proceso.

Existen diferentes sondas en el punto de vertido que miden parametros en continuo (PH, conductividad, temperatura, turbidez y caudal), conectado a un sistema de
alarma en caso de que se salga de limites alguno de estos parametros. (Véase en anexo MTD 21.1 documentaciéon completa de la EDAR)

Aguas industriales:

En los procesos de pintura existen fosos de floculacion (estancos y con circuitos cerrados) que permiten separar la pintura proyectada en dichas cabinas en exceso y
gestionarla como residuo. Las aguas utilizadas en el proceso de pintura y que cuentan con un alto DQO principalmente son gestionadas como residuo peligroso por un
proveedor homologado (Efluente acuoso, LER 08 01 19). De este modo el Unico punto de vertido de agua de uso industrial que se vierte a la red general de saneamiento
es el agua procedente de la prueba de estanqueidad de vehiculos (agua limpia sometida a un proceso de depuracidn previo y que por motivos técnicos la instalacion
de depuracién no es capaz de recuperar ya que se trata de un elevado volumen — IVECO Madrid tiene un plan de inversiones para incrementar la capacidad de reciclaje
en este proceso-) y agua procedente del proceso de pintura de bastidores, si los pardmetros fisicoquimicos lo permiten.
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Trimestralmente se realizan mediante OCA mediciones conforme lo dispuesto en la AAl en su resolucién de 2013 y posteriormente modificada en 2020 (ACIC-AAI-
2.028), asimismo en continuo el punto de vertido mide los parametros: pH, Conductividad, Temperatura, turbidez y caudal. (ver punto 3.5.1.1 — vertido hidrico)

A)
B)
C)
D)
E)
F)
G)
H)
1)

))

K)

L)
M)
N)

No aplicable.

Se regula el pH en las instalaciones de pintura con el fin de optimizar el proceso de Floculacién (pH cercano a 8).

No aplicable.

No aplicable.

No aplicable.

No aplicable.

No aplicable.

No aplicable.

No aplicable.

Se utilizan bactericidas con el fin de controlar la proliferacion de bacterias _ (Véase FDS en anexo MTD21.2).
Para la correcta separacidn de la pintura que se proyecta en exceso y que no queda adherida a la superficie a pintar se utiliza un foso de floculacién al

cual se le adicionan _ y _ (Véase MTD 21.3), una vez formados los coloides se bombea el agua con el producto separado al
equipo denominado Flowyet (véase MTD 18.1) donde se separa con el fin de reutilizar el agua.

No aplicable.
No aplicable.
Véase MTD 18.
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Sustancia/Parametro Sector NEA-MTD Niveles registrados en la instalacion
Sustancias organohalogenadas adsorbibles (AOX) 0,1-0,4 mg/|
Fluoruro (F-) (3) 2-25 mg/I
Recubrimiento de vehiculos Apartado 3.5.1.1
Nigquel (expresado como Ni) 0,05-0,4 mg/I

Zinc (expresado como Zn)

0,05-0,6 mg/| (4)

(1) Los NEA-MTD podrian no ser aplicables si la instalacidén de tratamiento posterior de las aguas residuales esta correctamente disefiada y equipada para reducir los contaminantes de que se

trate, siempre que ello no dé lugar a un nivel mas elevado de contaminacion en el medio ambiente. (2) El periodo de promedio se define en las consideraciones generales. (3) El NEA-MTD

solamente es aplicable si se utilizan compuestos fluorados en los procesos. (4) El limite superior del intervalo del NEA-MTD podria ser de 1 mg/l en el caso de los sustratos que contengan zinc

o de los sustratos pretratados usando zinc. (5) El NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo en los procesos. (6) El NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan

compuestos de cromo (VI) en los procesos.

Tabla 14- Aplicabilidad cuadro 6 referente a parametros de calidad de vertido indirecto a una masa de agua receptora.

La planta de lveco Madrid siempre ha cumplido con los VLE de aguas residuales establecidos en su AAl, se observa que en referencia al cuadro 6 de la MTD 21 se supera el valor minimo en el

caso de los AOX y el Zinc, estando por debajo de los valores maximos del Cuadro 6.

Cronograma:

No procede

e  Anexos:
- MTD 21.1: Documentacién EDAR.

- wp 21.2: ros | R
- o 21.3: os [ -
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4.3.22. MTD 22: Para reducir la cantidad de residuos enviados para su eliminacién, la MTD consiste en utilizar las técnicas a) y b) y una de las técnicas c) y d)

descritas a continuacién, o ambas.

APLICABIL. = Epigrafe

b)

La técnica @ Gestion
aybcon de <)
lacolaD | residuos

d)

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)
Se dispone de un plan de gestion de residuos como parte del SGA
(véase la MTD 1) compuesto por medidas destinadas a: 1) reducir al

Plan de gestion de minimo la generacion de residuos; 2) optimizar la reutilizacion, la
residuos regeneracion o el reciclado de los residuos o la recuperacion de energia
a partir de los residuos; y 3) garantizar una eliminacién de los residuos
adecuada.

Registro anual de las cantidades de residuos generadas para cada tipo
de residuo. Se determina periodicamente (al menos una vez al afio) el
contenido de disolvente de los residuos mediante analisis o calculo.

Monitorizacion de las
cantidades de residuos

Estas técnicas podrian incluir:
— recuperacion/reciclado de los disolventes de los residuos liquidos por
filtracion o destilacion in situ o externamente;
— recuperacién/reciclado del contenido de disolvente de las bayetas
mediante drenaje gravitacional, escurrido o centrifugacion.
Estas técnicas podrian incluir:
—reducir el contenido de agua de los residuos, por ejemplo, al utilizar
un filtro prensa para el tratamiento del lodo;

Recuperacién/reciclado
de disolventes

Técnicas especificas — reducir la cantidad generada de lodo y de disolvente utilizado, por
para los flujos de ejemplo, al reducir el niimero de ciclos de limpieza (véase la MTD 9);
residuos — usar contenedores reutilizables, reutilizar los contenedores para

otros fines o reciclar el material de los contenedores;
— enviar la caliza gastada generada por lavado en seco a un horno de
cal o de cemento.
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Aplicable

Sl

Sl

Sl

Sl

Aplicado

S|

S|

SI

S|

Evidencia

MTD 1

Anexo 22.A.1

Anexo 9.4.
Anexo 22B.1

Anexo 18.1
Anexo 22.D.1
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e  Observaciones:

a) Laplanta de Ilveco Madrid, cémo ya se ha explicado anteriormente, cuenta con un SGA basado en la norma ISO 14001:2015 donde se recoge en la politica
ambiental (Véase anexo MTD 1.2) de planta el compromiso de la alta direccién por hacer uso responsable de las materias primas con el foco en reducir
los residuos, asimismo en la matriz de evaluacién de aspectos ambientales (VAIA) (Véase Anexo MTD2.4) la generacion de residuos es uno de los aspectos
ambientales significativos lo cual nos obliga a tener un plan de accidon y minimizacion de este impacto que se traduce en reducir la generacion y aumentar
la tasa de reutilizacién y/o reciclaje de estos residuos.

i. Anualmente se proponen unos objetivos en materia de residuos (“6.2. Objetivos medioambientales” del SGA) (Véase MTD20.a.1).

ii. El seguimiento de los residuos, tanto peligrosos como no peligrosos, lo hacemos con el libro de RP y RNP, que se actualiza
convenientemente con el fin de trazar cada uno de ellos con su correspondiente documentacion (NT, DI, DCS) asi como la disposicion
final de los mismos. Nuestro objetivo, definido en la politica ambiental es el de perseguir las 5R como filosofia de trabajo que tienda al

cero residuo.

b) Anualmente se emite la declaracién como productores de Residuos Peligrosos y No Peligrosos a la autoridad competente, adicionalmente se realiza un
control mensual de los residuos generados con el fin de conocer si estamos en linea con los objetivos propuestos.
i. Anualmente se realiza un ensayo normalizado de extraccién en seco (véase anexo MTD 22.B.1) del disolvente sucio generado cémo

residuo (LER 14 06 03) con el fin de conocer el grado de riqueza en COVs de este residuo. Adicionalmente se calcula mediante estimacién
el contenido en COVs del residuo pasta de pintura (LER 08 01 13) generado a partir de restos de pintura que no se pueden utilizar o
pinturas caducadas, esta estimacion se realiza a partir de las fichas técnicas de una muestra representativa de las pinturas que se generan

cémo residuo.

c) ElI100% del residuo generado cdmo disolvente sucio (LER 14 06 03) se recupera, para ello se envia cdmo residuo al proveedor _ gue, mediante
un proceso de filtracidn y destilacion lo limpia y los gestiona junto con la empresa _ qgue lo enriquece y nos lo vuelve a suministrar en su
totalidad (Véase Anexo MTD 9.4). La recuperacién de los disolventes contenidos en los residuos como son la pasta de pintura (LER 08 01 13) o Pintura
floculada (LER 08 01 11) no resulta interesante ya sea por el bajo contenido en COVs o la poca cantidad de residuo que se genera anualmente lo cual hace
gue no sea viable econdmicamente la reutilizacion de este disolvente, por este motivo se opta por la gestidn a través de un gestor autorizado.
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d) Como ya se explico anteriormente (MTD 18) para la separacion de la pintura floculada (LER 08 01 11) se hace uso de la instalacion denominada Flowyet.
La pintura floculada, con el fin de dejarla con el minimo grado de humedad se deposita en un saco poroso que permite escurra el excedente de humedad
contenido en el residuo.

El departamento de logistica gestiona con los proveedores la creacion de flujos logisticos y el disefio de contenedores retornables con el fin de reducir
costes y generacion de residuos. Actualmente aproximadamente el 80% de las referencias consumidas en la planta de Iveco Madrid se transportan
haciendo uso de contenedores retornables. (Véase anexo MTD-22.D.1).

En referencia al cuadro 8 de la MTD 24 no se identifica un nivel indicativo de volumen de residuo/superficie pintada ya que no se hace referencia a
camiones o a m? de superficies plasticas.

e Cronograma:
No procede

e Anexos:
- MTD 22.A.1 — Seguimiento mensual de residuos y declaracidn anual productores de residuos.
- MTD 22.B.1 — Ensayo extracto seco.
- MTD 22.D.1- Contenedores especificos.
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4.3.23. MTD 23: Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir la emisién de olores, la MTD consiste en establecer, aplicar y revisar periédicamente un plan

de gestion de olores como parte del sistema de gestion ambiental (véase la MTD 1) que incluya todos los elementos siguientes:

APLICABIL. Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) Aplicable = Aplicado | Evidencia
Plan de gestion de olores como parte del sistema de gestion ambiental (véase la MTD 1) que incluya todos los
elementos siguientes:
— un protocolo que contenga medidas y plazos; Anexo
— un protocolo de respuesta a los incidentes identificados en relacion con los olores (por ejemplo, denuncias); < < 23.1
— un programa de prevencion y reduccion de olores disefiado con el fin de detectar su fuente o fuentes, describir las

contribuciones de estas y poner en marcha medidas de prevencién o reduccion.

General Olores

®  Observaciones:

La planta de lveco Madrid no tiene ningin proceso que debido a su naturaleza genere olores, el uso del suelo que rodea a la planta es principalmente industrial y la
sensibilidad del medio a este aspecto se considera baja. Adicionalmente, en su SGA lveco Madrid tiene en su procedimiento “PGA 4.2 — Partes interesadas” el control
de los potenciales impactos de nuestra actividad sobre los stakeholders y el registro de comunicaciones externas en materia de medio ambiente, hoy en dia no se ha

recibido ninguna queja ni denuncia.

e Cronograma:
No procede
®  Anexos:

MTD 23.1 — PGA 4.2 — Partes interesadas.
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Esta técnica
solo es
aplicable en
las
instalaciones
nuevas o en
caso de
mejora
importante
de una

instalacién.
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4.3.24. MTD 24: Para reducir el consumo de disolventes, otras materias primas y energia y las emisiones de cov, la mtd es utilizar uno o varios de los sistemas

de recubrimiento presentados a continuacion.

Epigrafe

Emisiones de COV y consumo
de energia y de materias

primas

®  Observaciones:

a)

b)

<)

d)

Sistema de
recubrimiento.

Recubrimiento mixto

Recubrimiento en base

agua

Proceso de recubrimiento

integrado.

Proceso tri-himedo

Descripcion.
Sistema de recubrimiento en el que una de las
capas (capa de imprimacion o de base) es en base

agua.

Sistema de recubrimiento en el que las capas de

imprimacion y de base son en base agua.

Sistema de recubrimiento que combina las
funciones de las capas de imprimacion y de base y

se aplica por pulverizacién en dos fases.

Sistema de recubrimiento en el que las capas de
imprimacion, de base y transparente se aplican sin

secado intermedio. Las capas de imprimacién y de

base pueden ser en base disolvente o en base agua.

A) Aplicable pero no realizable por cuestiones econémicas y/o operativas.

B) Aplicable pero no realizable por cuestiones econémicas y/o operativas.

C) Aplicable pero no realizable por cuestiones econémicas y/o operativas.
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Aplicable

S|

S|

SI

S|

Aplicado EVIDENCIAS
NO
NO
No realizable por
cuestiones
NO econdémicas y
operativas
NO
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D) Aplicable pero no realizable por cuestiones econémicas y/o operativas.

Asociado a la MTD 24 se establecen los siguientes NEA-MTD para los dos procesos de pintado que se desarrollan en la planta de Iveco Madrid:

Pintado de piezas plésticas

En el Cuadro 10 de la Decisién UE 2020-2009 figuran los siguientes NEA-MTD:

Cuadro 10

NEA-MTD para las emisiones fugitivas de COV procedentes del recubrimiento de otras superficies
metdlicas o plisticas

, . NEA-MTD
Parimctro Unidad (Media anual)
Emisiones fugitivas de COV, calculadas por Porcentaje (%) dela entrada de disolvente <1-10
balance de masa de disolvente

Durante los dltimos afios la evolucion de las emisiones difusas que se ha presentado en los planes de gestion de disolventes han sido los siguientes:

Dato Verificado emisiones
difusas PGD (% de entrada)

2019 12,49%
2020 7,08%
2021 8,81%

Tabla 15: NEA-MTD 2019-2021 de emisiones fugitivas de COVs en proceso de pintado de piezas pldsticas.
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Pintado bastidores.

En el Cuadro 7 de la Decisién UE 2020-2009 figuran los siguientes NEA-MTD:

Cuadro 7

NEA-MTD para el total de emisiones de COV procedentes del recubrimienro de vehiculos

NEA-MTD ()
i o (Media anual)
Parametro Tipo de vehiculo Unidad
Inetal i | Tnitsl o

Turismos 3-15 8-30
Furgonetas 10-20 10-40

Total de emisiones de

4 4

€OV, calailado por Cabinas de camién g de COV por o3 de 3-20 §-40

balance de masa de superficie ()

disolvente
Camiones 10-40 10-50
Autobuses <100 90-150

) Los NEA-MTD z¢ reficren a las emiisiones de todas las fases del proceso llevadas a cabo en la mizma instalacion desde el
recubrimiento electroforetico o cualquier otro tipo de proceso de recubrimiento, hasta el encerado y el pulido finales de la
dlima capa. ambas incluidos, asi como los disolventes utilizadas para limpiar el equipo de produccion. ranto durante el
periedo de produccion come ea otro: momentos.

%) La superficie se define segin lo previsto ea la parte 3 del anexo VII de la Directiva 2010/75/UE.

La monitorizacion asociada se indica en ka MTD 10.

Durante los ultimos afios la evolucion de las emisiones procedentes del pintado de bastidores que se ha presentado en los planes de gestion de disolventes
han sido las siguientes:

Dato Verificado PGD
(gr/m?)
2019 45,02
2020 48,27
2021 51,44

Tabla 16: NEA-MTD 2019-2021 emisiones procedentes del pintado de bastidores.
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El incremento en las emisiones por superficie pintada que se ha visto durante los ultimos afios ha sido producido por el incremento de los cambios de color
(colores especiales diferentes al gris bastidor) que el mercado ha demandado. Cémo se ha explicado anteriormente en la presente memoria se esta trabajando
para eliminar esta instalacién y evitar esta ultima capa de pintura que aporta al conjunto del bastidor mayor resistencia a la oxidacién. En caso de que
finalmente por condiciones técnicas no sea posible prescindir de esta instalacion se activard un plan de inversiones para mejorar el desempefio y eficiencia en

el uso de disolventes.

e Cronograma:

No procede

e  Anexos:

No procede
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5. ACTUACIONES Y CONCLUSIONES

IVECO ha realizado un estudio de la aplicacion de Mejores Técnicas Disponibles recogidas en el la Decision
2020/2009 de la Comisién de 22 de junio de 2020 por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas
disponibles (MTD), con arreglo a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, sobre las emisiones
industriales, para el tratamiento de superficies con disolventes orgdnicos, incluida la conservacion de la madera y
los productos derivados de la madera utilizando productos quimicos y que son de cardcter obligatorio de

implantacion en los cuatro afios posteriores a la misma.

En el caso de las instalaciones en Madrid de IVECO, no se han detectado MTDs de obligada implementacion que no
se estén llevando a cabo actualmente en la instalacion. No obstante, la instalacién revisard periédicamente sus
procesos y la Decision 2020/2009 de la Comision de 22 de junio de 2020 en aras de implementar nuevas técnicas en

caso de que fueran viables dentro de la instalacién.

A continuacién, se presenta una tabla resumen con un cronograma de las técnicas con potencial de aplicacién y la

fecha prevista de implementacion:

Implantada L“::-r; Descripcion plan de accion. pl::::;:a
MTD 1 Sl
MTD 2 S|
MTD 3 Sl
MTD 4 S|
MTD 5 Sl
MTD 6 Sl G) Creacion contenedor portapalets depdsitos 200 litros. marzo-23
MTD 7 M| K) Pistolas electrostaticas en proceso pintado bastidores diciembre-22
MTD 8 S|
MTD o i D) Pruebas con nuevo disolvente bajo en COVs (PROLAC). Q12023
G) Sistema de recogida purga robots (ECOPURGE). enero-23
MTD 10 Sl
MTD 11 S|
MTD 12 Sl
MTD 13 S|
MTD 14 Sl
MTD 15 S
MTD 16 Sl
MTD 17 S
MTD 18 Sl
E) Nueva linea pintado primer. 2024
MTD 19 5| ) Tercera etapa de recuper?cif')n de calor en linea pintado agosto-23
plasticos.
H) Estudio de viabilidad con proveedor de esta técnica. 2023
MTD 20 Sl
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MTD 22
MTD 23
MTD 24
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Implantada

S
N|
S
S
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Letra

MTD Descripcién plan de accion.

Tabla 17: Resumen implementacion MTD's y cronograma.

Fecha
prevista
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ANEXO Il
“EN RESPUESTA AL ACUERDO DE INICIO

DEL PROCESO DE REVISION DE OFICIO
DE LA AAI-2.028 DE IVECO MADRID
(B-61768511).”

Diciembre 2023.
Ref: 30/249076.9/23




IVECO

Madrid, a 18 de diciembre de 2023.

ace:

Area de control integrado de la contaminacion.
Direccidén general de transicion energética y economia circular.

Consejeria de medio ambiente, agricultura e interior.

EN RESPUESTA AL ACUERDO DE INICIO DEL PROCESO DE REVISION DE OFICIO DE LA AAI-
2.028 DE IVECO MADRID (B-61768511).

Con fecha 9 de diciembre de 2020, fue publicada en el Diario Oficial de la Unién Europea la DECISION DE EJECUCION
(UE) 2020/2009 DE LA COMISION, de 22 de junio de 2020, por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores
técnicas disponibles (MTD), con arreglo a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, para el

tratamiento de superficies con disolventes orgdnicos.

Con fecha 23 de marzo de 2021 el Area de Control Integrado de la Contaminacién remitié comunicacién con
referencia 10/134749.9/21 a IVECO ESPANA S.L. solicitando revisién y planificacion de las MTDs aplicadas o en

previsidn de ser aplicadas antes del 9 de diciembre de 2024.

El 9 de marzo de 2022 en el escrito con referencia 10/126004.9/22 IVECO ESPANA S.L. Solicita una prérroga en el
plazo de presentacion de dicho documento. Finalmente, con fecha 20 de diciembre de 2022 y registro de entrada

con Ref. 30/082424.9/22 se presenta la documentacion solicitada a la autoridad competente en dicha materia.

El pasado 5 de mayo de 2023 desde el AREA DE CONTROL INTEGRADO DE LA CONTAMINACION se remiti6 a los
organismos de la administracién publica impactados y con competencias en diferentes materias la documentacién
aportada por IVECO ESPANA S.L. con el fin de que se solicite a la instalacién la documentacién necesaria para la
revision.

Con fecha 25 de septiembre de 2023 la instalacion de “Fabricacidn y montaje de vehiculos pesados” de IVECO
ESPANA S.L. con NIF B61768511, situada en el municipio de Madrid, ha recibido por parte del AREA DE CONTROL
INTEGRADO DE LA CONTAMINACION de la CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE, AGRICULTURA E INTERIOR de la
Comunidad de Madrid a través del escrito con referencia 10/915995.9/23 la apertura del procedimiento de revision

de oficio de la autorizacion ambiental integrada.
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El presente documento tiene como objetivo adjuntar de forma ordenada toda la documentacion que no se ha
presentado hasta la fecha y que es requerida por los diferentes organismos. La informacion se organizara por
organismo y punto del requerimiento. Se hara referencia a documentacion presentada con anterioridad a la

autoridad competente:

Ref. Descripcion Fecha

10/532610.9/22 Informe periodico de situacion de suelos 01/08/2022

30/082424.9/22 Memoria aplicacion MTD (decision de ejecucion UE 2020/2009) 20/12/2022

10/111496.9/23 PLAN DE MINIMIZACION DE RESIDUOS PELIGROSOS. IVECO ESPANA SL. 31/01/2023
PERIODO 2023-2026

10/157533.9/23 Declaracion anual consumo energético y agua lveco Madrid. Ao 2022 13/02/2023

10/113693.9/23 Registro consumo productos quimicos consumidos en Iveco Madrid. Afio 01/02/2023
2022. Segun AAIl

10/170367.9/23 Plan de gestion de disolventes 2022 06/03/2023

10/163397.9/23 Memoria anual: Declaracion productor Residuos Peligrosos 2022. 14/02/2023
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1. INFORMACION REQUERIDA POR EL AREA DE CONTROL INTEGRADO DE LA CONTAMINACION.

A) Breve descripcion de las instalaciones: localizacion y actividades desarrolladas.
LOCALIZACION Y DESCRIPCION DEL ENTORNO

El entorno del emplazamiento estd clasificado como terreno industrial por una disposicién del Municipio de Madrid.
El Complejo de Transporte de Mercancias (CTM) de Coslada y el poligono de Las Mercedes estan ubicados cerca del
recinto de fdbrica. El aeropuerto de Madrid-Barajas se sitia en el margen norte de la A-2. Existen viviendas

pertenecientes a la colonia Fin de Semana a menos de 2 km hacia el Oeste.
Los limites de la parcela de Iveco Madrid se describen a continuacién:

Sur: limita con la autovia M-21 que comunica la A-2 con el Distribuidor Este de la M-40. En el otro margen de dicha

autovia se sitla el Complejo de Transportes de Mercancias (CTM) de la localidad de Coslada.
Este: limita con una parcela propiedad de una inmobiliaria (Inmobiliaria Urbanitas).

Norte: limita con la parcela de la Inmobiliaria Urbanitas, a excepcion de un vial de acceso al recinto desde la via de
servicio de A-2 (antigua entrada principal). El aeropuerto de Madrid-Barajas se encuentra en el margen norte de la

A-2.

Oeste: limita con la propiedad de la Inmobiliaria Urbanitas y la calle municipal Ingeniero Torres Quevedo dentro del

poligono industrial Fin de Semana.

Geograficamente, el terreno se encuentra ubicado entre el arroyo de Rejas (hacia el Norte) y el arroyo de Teatinos
(hacia el Sur), ambos tributarios del rio Jarama. El rio Jarama discurre hacia el Sur a unos 2000 m al Este del

emplazamiento. La altitud media sobre el nivel del mar de la parcela es de unos 585 m.

En el entorno de la instalacion se encuentran zonas protegidas a una distancia superior a 1000 metros, se pueden

encontrar:
- ZEPA ES0000142 — Cortados y Cantiles de los rios Jarama y Manzanares — distancia en linea recta 1350 m
- LIC/ZEC ES3110001 — Cuencas de los rios Jarama y Henares — distancia en linea recta 1350 m

- LIC/ZEC ES3110006 — Vegas, Cuestas y Paramos del Sureste de Madrid — distancia en linea recta 1350 m
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Figura 1. Ubicacion de la instalacidn.

La instalacion de IVECO se encuentra en la Avenida de Aragon n2 402, en el término municipal de Madrid, en concreto

al noreste de la ciudad, sus coordenadas ETRS89:

Coordenadas (ETRS89) HUSO X Y

Emplazamiento Planta Industrial 30 453.236 4.477.228

Tabla 1. Coordenadas del emplazamiento

Geoldgicamente se situa sobre materiales cuaternarios pertenecientes a las terrazas mas altas del rio Jarama. Este
cuaternario esta formado por gravas, arenas y limos, presentando un espesor de entre 7 y 11 m. Bajo los materiales

cuaternarios aparecen unas arcillas y margas grises que forman parte del terciario de la Cuenca de Madrid.

Hidrologicamente existe un acuifero libre superficial en los materiales permeables del cuaternario, el nivel freatico
se encuentra a una profundidad respecto del nivel del terreno que varia entre los 4 y los 6 m. La direccion estimada
del flujo de agua subterranea es aproximadamente hacia el este, hacia el cercano arroyo de Teatinos. El espesor

saturado de este acuifero oscila entre los 2 y 3 m aproximadamente.

ACTIVIDADES DESARROLLADAS.
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A continuacion, se procede a resumir el conjunto de actividades desarrolladas por zonas en la instalacién
actualizando de este modo la informacidén contenida en el IPSS (Informe Periddico de Situacidon de Suelo)

presentado a la autoridad competente el 01/08/2022 (ref: 10/532610.9/22).

Cadigo: Z0 Edificio comercial + jardines.

Edificio de oficinas de IVECO Espaiia SL. y jardines de entrada. En él no se desarrolla ninguna actividad

industrial.

Cadigo: Z1 Nave de produccion principal.
En la nave de fabricacion se llevan a cabo los siguientes procesos:

e Ensamblaje del bastidor.

e Conexidn de este con el motor.

e Pintado y secado del bastidor (cabina de pintura). En este proceso se le aplica una tercera mano de
pintura al bastidor lo que le aporta una mayor resistencia a la corrosion de los elementos que no se
suministran pintados (Por ejemplo tornillos, tuercas, valvulas...)

e Montaje de la cabina sobre el bastidor.

¢ Llenado de liquidos (gasdleo, aceites, anticongelante...) estos liquidos se suministran desde APQ 3395

Cadigo: Z2 Nave de pintado de piezas plasticas.

En la nave de pintado de piezas plasticas (SMC) se desarrolla el almacenamiento, lijado, imprimacién y
pintado de piezas plasticas. La pintura se suministra desde el almacén de pintura (Z23) (APQ-2044)

mediante equipos moéviles a la sala de preparado de pinturas dentro de la nave.

Esta zona cuenta con un foso de floculacién destinado a la separacién de la pintura proyectada sobre la

cortina de agua de las cabinas de pintura.

Cadigo: Z3 Almacén plastica y piezas guarnecido cabina.

En los almacenes se almacenan principalmente piezas plasticas y otras piezas utilizadas para el

revestimiento interior de la cabina.
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Cédigo: Z4.1 Almacenamiento de residuos no peligrosos.

Centro de transferencia de residuos (CTR) - Zona de recepcion y almacenamiento de residuos no
peligrosos (cartdn, papel, plasticos, madera...). Los residuos son recepcionados en esta instalacion hasta

gue se envian a un gestor final autorizado.

Cadigo: Z4.2 Almacenamiento de residuos peligrosos.

Zona de recepcidn y almacenamiento de residuos peligrosos. En esta zona se depositan los residuos

peligrosos de forma ordenada y etiquetada hasta su recogida por el gestor.

La zona cuenta con medios de contencidn y pavimento completamente impermeabilizado.

Codigo: Z5 Depuradora de aguas residuales.

Recibe los vertidos de las aguas sanitarias, pluviales de toda la fabrica y de proceso de la fabrica. Cuenta
con los siguientes pasos en su proceso de tratamiento primario: Desbaste, Desarenado y eliminacién de

aceites libres y natas.

Desde que se ceso la actividad de pintado de cabinas en 2016 las aguas de salida de la depuradora de
tratamiento fisico quimico procedentes de las etapas de pretratamiento y tratamiento electrolitico de

las cabinas no llegan a la depuradora ya que no se producen.

Cadigo: Z6 Central térmica.

En la planta existe una central térmica que se utiliza para la generacién de agua caliente para la
climatizacion de las zonas productivas. Cuenta con dos calderas, de aproximadamente 11y 14 mW de
potencia y que una actia como back up de la otra. Durante los meses de verano estan inoperativas. El
combustible utilizado desde la década de los 80 es gas natural, antiguamente se utilizé carbén, fuel-oil

y gas propano.

Cadigo: Z7 Almacén de ejes.

Carpa exterior con suelo hormigonado destinada para el almacenamiento temporal de ejes y puentes

gue posteriormente seran enviados a Z1 para su montaje.
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Cadigo: Z8 Zona preparacion de bombonas de CNG y parque de bomberos.

Edificio utilizado para la preparacion de Bombonas de vehiculos de CNG (propulsados con Gas natural
comprimido), estas bombonas una vez preparadas son suministradas a Z1 para su montaje en los

vehiculos propulsados por GNC.

Colindante a este edificio se encuentra el parque de bomberos de Iveco Madrid.

Cadigo: Z9 Almacén de varios.
Esta zona cuenta con edificios separados fisicamente donde se almacenan por zonas:

Materiales auxiliares,
Productos quimicos en depdsitos moéviles (APQ-403)

Productos en recipientes a presion, gases. (APQ-382)

Codigo: Z10 Balsa PCI.

Balsa/estanque de agua utilizada para dar servicio a la red PCI.

Cadigo: Z11 Centro almacenamiento chatarra.

Zona destinada al almacenamiento de residuos metalicos procedente de instalaciones y piezas para

achatarra. Material exento de cualquier tipo de contaminacion.

Cadigo: Z12 Parque de alta tension.

Es el centro de transformacion de la planta. En él se ubican los transformadores y los cuadros de control.

Cadigo: Z13 Expediciones (Retorno contenedores).

Zona utilizada para el almacenamiento de contenedores de piezas que se retornan a proveedor. Durante

el verano 2023 se ha procedido a incorporar un techado de lona.

Cadigo: Z14 Almacén general.

Zona utilizada para transvasar y almacenar piezas dedicadas a la fabricacién del bastidor del camién en

la zona Z1. Principalmente metalicas.
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Cdédigo: Z15 Almacenes de especificos.

Zona utilizada para el almacenamiento de motores, cajas de velocidades que se montaran en los

vehiculos a fabricar en la zona Z1.

Cadigo: Z16 Surtidor de gasoil (Gasolinera).

Surtidor de gasoil, cuenta con un depdsito aéreo de 15 m3 de doble pared y un surtidor. Con nimero de
registro 2013-1P-0004-0000-05-000335-000-00. Utilizacidon exclusiva por vehiculos de servicio interno,

pruebas de vehiculos rodados, etc.

Codigo Z17: Nave contactless.

Nave donde se realiza calibraciones de faros, ejes y sistemas de seguridad del vehiculo. Tiene una linea

de montaje de carenados.
Se llevan a cabo pequefiias reparaciones en los vehiculos propulsados por Gas Natural.

En esta zona se encuentra la sala que centraliza el almacenamiento de los productos quimicos de
automocion. Desde este APQ se suministra mediante tuberia aérea el producto a la linea de montaje

(zona Z1), se trata del APQ- 3395.

Esta nave antiguamente era la nave de Refurbishing donde se realizaban modificaciones fuera de

estandar a vehiculos.

Cadigo: Z18 Nave acabado de vehiculos.

En esta nave se realizan las pruebas de funcionamiento y puesta a punto de los vehiculos, en tres bancos

de prueba. Adicionalmente se realiza la prueba de los sistemas neumadticos del vehiculo.

Se realizan pequefias reparaciones en vehiculos.

Cadigo: Z19 Nave de prototipos y Refurbishing.

En este edificio se trabaja con prototipos y se realizan modificaciones fuera de estandar en vehiculos

bajo peticién del cliente.
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Cadigo: Z20 Recepcidn de materiales.

Parking de llegada de camiones con material antes de entrar a fabrica.

Cadigo: Z21 Zona prueba de estanqueidad y retoques de pintura.

Zona donde se pone a prueba la estanqueidad del vehiculo mediante un test en el cual se proyecta agua
a alta presion, cuenta con una etapa de reciclaje de agua con capacidad para depurar 35-40 m3/hora.
Ademas, se encuentra una pequeia cabina de pintura para pequeios y puntuales retoques de pintura

a vehiculo terminado.

Cadigo: Z22 Pista de pruebas y zona de aparcamiento.

Zona donde se prueban los vehiculos antes de salir a mercado y aparcamiento para vehiculos

terminados.

Cadigo: Z23 Almacén de pinturas.

APQ-2044 - Edificio destinado al almacenamiento de pinturas. El almacenamiento se realiza mediante

bidones de 200 kg y 50 kg sobre pallets y en estanterias.

Cadigo: Z24 Almacén de cabinas de Valladolid.

Dese 2016 las cabinas se fabrican en Valladolid, estas cabinas son recepcionadas dia a dia y almacenadas

en esta carpa.

Caodigo Z25: Depositos de efluente acuoso + depdsito de disolvente usado.

Los depdsitos de efluente acuoso se utilizaban principalmente en el proceso de tratamiento de
superficies metadlicas en la actividad de chapa. En la actualizad se utilizan para almacenar el agua del
proceso de pintado de piezas plasticas (efluente acuoso) en los momentos de limpieza técnica del foso

de pintura. Posteriormente esta agua se devuelve a foso para ser reutilizada.
Zona con medio de contencién mediante recrecimiento y hormigonado perimetral.

Depésito de disolvente usado (APQ-553) con capacidad de 15m3— Almacenamiento de disolvente

exhausto que se envia a un gestor autorizado para su filtrado, enriquecimiento y vuelta a las
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instalaciones de Iveco Madrid. Cuenta con medio de contencién mediante suelo hormigonado y

recrecido perimetral de 0.5 metros.

Cadigo Z26: Almacén de Asientos.

Almacén de Asientos fabricados por el colaborador ISRIHAUSEN en la zona Z1.

Cadigo Z27: Zona acopio contenedores.

Zona de acopio de contenedores.

Cdédigo Z28: Almacén cableados.

Zona de almacenamiento de cables utilizados en la fabricacién de vehiculos.

Cdédigo Z29: Auditoria final del vehiculo (NEAR PLANT) y Tectylado.

Carpa en la que se hace una auditoria a fondo a una muestra representativa de vehiculos. Esta ubicado
dentro de la zona Z22 gestionada por la empresa SINTAX (empresa que gestiona el envio de los vehiculos

terminados).

Cuenta con una pequeia zona donde se aplica un tratamiento anticorrosivo a los bajos de los vehiculos

destinados a misiones nérdicas (en funcionamiento menos del 5% del tiempo).

Fichas de datos de seguridad del producto aplicado en Anexo IX.
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Cédigo Z30: Carpa PDI (Pre delivey inspection).

Nueva carpa destinada a la realizacién de la inspeccién final del vehiculo antes de ser entregado al

cliente, en esta zona se realiza un proceso integral de revision y de fotografia interior/exterior.

NOTA*: El proceso en detalle aparece descrito en la memoria de aplicacién de las mejores técnicas

disponibles Ref: 30/082424.9/22.
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ZONIFICACION.

CROQUIS GENERAL PLANTAY

LEYENDA:

Z0: EDIFICIO COMERCIAL + JARDINES

Z1: NAVE PRODUCCION PRINCIPAL

Z2: NAVE PINTADC PIEZAS PLASTICAS

Z3: ALMACEN PLASTICA GUARNECIDO CABINAS,
74.1: ALMACENAMIENTO RESIDUGS MO PELOGROSO0.
74.2: ALMACENAMINETO RESIDUOS PELIGROSDS.
Z5: DEPURADORA AGUAS RESIDUALES.

Z5: CENTRAL TERMICA.

Z7: ALMACEN EJES.

Z8: ZONA FABRICACION BOMBEONAS CNG.

Z9: ALMACEN VARICS.

Z10: BALSA PCI.

Z11: CENTRO ALMACENAMIENTO CHATARRA.

712: PARCUE DE ALTA TENSION

Z13: EXPEDICIONES (RETORNG COMNTENED{ORES)
Z14: ALMACEN GENERAL.

Z15: ALMACENES DE ESPECIFICOS.

Z16: GASOLINERA.

Z17: NAVE CONTCATLESS.

Z18: NAVE ACABADO VEHICULOS.

719: NAVE PROTOTIPOS ¥ REFURBISHING.

Z20: RECEPCION DE MATERIALES.

Z21: PRUEBA ESTANQUEIDAD ¥ RETOQUES PINTURA.
727 PISTA PRUEBAS ¥ APARCAMIENTO VEHICULOS.
Z23: ALMACEN PINTURAS.

Z24: ALMACEN CABINAS DE VALLADOLID.

Z25: ZONA ALMACENAMIENTO EFLUENTE ACUOSC +
DEPGSITC DISOLVENTE USADO,

Z26: ALMACEN ASIENTOS

Z27: ZONA ACOPIO CONTENEDORES CABINAS.,

Z28: ALMACEN CABLEADOS.

Z29: AUDITORIA FINALVEHICULO (NEAR PLANT)
Z30: AUDITORIA FINALVEHICULO (PDI)

FECHA: 03/10/2023

Figura 2: Zonificacién sobre plano.
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B) Actuaciones y nuevas tecnologias necesarias para cumplir con las conclusiones relativas a las mejores
técnicas disponibles del sector, sin incluir los niveles de emision (VLE) asociados a ellas, publicadas en la Decision
de Ejecucién (UE) 2020/2009. Se analizara el cumplimiento de cada una de las MTD aplicables segtin la numeracién
incluida en la citada Decisidn, proponiendo, si fueran necesarias, las actuaciones y las nuevas tecnologias
necesarias para el cumplimiento de cada una de ellas, que se prevén estén implantadas y operativas en la
instalacion el 9 de diciembre de 2024, bien por ya disponer de ellas en la actualidad bien porque vayan a ser

implantadas antes de esa fecha. Se debera presentar la documentacion que lo justifique.

En la documentacién presentada el pasado 22 de diciembre (ref: 30/082424.9/22) se presenta el andlisis y la
documentacién relativa a la aplicacion de las mejores técnicas disponibles, ademas, en este escrito se adjuntan
numerosos anexos que justifica en la mayoria de los casos la aplicacion de las mejores técnicas disponibles en los
procesos desarrollados en la fabrica de lveco Espaiia S.L. situada en el término municipal de Madrid. Este informe se
ha realizado junto con un colaborador externo, en este caso -, quien ha supervisado la actividad y ha colaborado
en la interpretacién de las diferentes técnicas y evaluando si estds mejores técnicas son o no aplicables al proceso
desarrollado en las instalaciones. En caso de requerirse documentacion especifica adicional se pondra a disposicion

de la autoridad solicitante.

C) Informacidén que permita una comparacion del funcionamiento de la instalacion con las MTD descritas
en las conclusiones publicadas, mediante el analisis de los resultados obtenidos en los controles periddicos de
emisiones al agua, emisiones a la atmodsfera y en la gestion de los residuos; aportados los tltimos cinco afios, de

manera que se dé una vision de la gestion ambiental de la actividad.

e Emisiones al agua.

La fabrica de lveco Madrid cumple con los dispuesto en el punto 2 del Anexo | de la Autorizacién ambiental integrada.
Como se observa en la siguiente tabla, el vertido al SIS municipal de la instalacidn, durante los Ultimos 5 afios siempre
ha cumplido con los valores maximos instantaneos recogidos en la Ley 10/1993, de 26 de octubre y en el Decreto
57/2005, de 30 de junio. De este modo, hasta el momento, no se ha considerado realizar ninguna inversién en la

planta depuradora de la factoria pues la calidad del vertido es apta y estable segun los parametros de vertido.

Los efluentes procedentes de la cabina de pintura y que no son aptos para su vertido se gestionan cémo residuo
peligroso (LER 09 01 19) y se traslada a un gestor autorizado. Desde 2016 no se realiza el proceso de cataforesis y la

planta de tratamiento fisicoquimico ubicada en la Zona 2 esta fuera de servicio.
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Es por tanto que la calidad del agua de vertido se mantiene en unos parametros estables con riesgo minimo de

superar los valores dispuestos en la Autorizacion Ambiental Integrada.

Adicionalmente, en el punto de vertido, la instalacion cuenta con un caudalimetro y sondas de pH, Conductividad,
Temperatura y Turbidez con medicion en continuo que, en caso de registrar un comportamiento anémalo de estos

parametros, activa una alarma.

Los informes de medicion elaborados por entidades acreditadas y utilizados para realizar el seguimiento trimestral

de la calidad de las aguas vertidas al SIS son:

Afio TRIMESTRE REFERENCIA INFORME FECHA ENTIDAD
MEDICION

2019 12 Trimestre P-106892-36275/ARQF/C/M/2603 27/03/2019 I

2¢ Trimestre P-106892_36274/ARQF/C/M/1806 19/06/2019 [

32 Trimestre P-106892_36274/ARQF/C/M/2609 27/09/2019 [

4 Trimestre P-106892_36275 17/12/2019 [ ]
2020 12 Trimestre No realizado por COVID

2¢ Trimestre P-106892_60602/ARQF/C/M/0520 14/05/2020 [

32 Trimestre P-106892_60602/ARQF/C/1809 18/09/2020 [

4° Trimestre 911/289357-01 18/12/2020 [ |
2021 12 Trimestre 911/289357-02 23/01/2021 [

22 Trimestre 911/289357-03 22/06/2021 [ |

32 Trimestre 911/289357-04 23/09/2021 [

42 Trimestre 911/289357-05 10/12/2022 [ |
2022 12 Trimestre 911/308494-01 09/03/2022 [

22 Trimestre 911/308494-02 21/06/2022 [ |

32 Trimestre 911/308494-03 02/09/2022 [

42 Trimestre 911/308494-04 02/12/2022 [ |
2023 12 Trimestre 911/333499-01 03/03/2023 [

22 Trimestre 911/333499-02 06/06/2023 [ |

32 Trimestre 911/333499-03 21/09/2023 [

42 Trimestre

Tabla 2. Informes vertido SIS 2019-2023 Iveco Espana SL.

En referencia a la frecuencia de medicion dispuesta en la MTD 12 para los parametros Ni, Zn y AOX la planta de Iveco
Madrid en la actualidad lleva a cabo mediciones trimestrales ya que los niveles de emision se consideran

suficientemente estables.
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2019 2020 2021 2022 2023
Pardmetro Unidades \:.?:::ZS a1 Q2 Q3 Q4 a1 Q2 Q3 Q4 a1 Q2 a3 Q4 a1 Q2 a3 Q4 a1 Q2 a3 Q4
Caudal medio m3/h - 9,9 9 8,1 7,6 7,1 8,5 8,1 6,7 7,2 7,6 7,1 6,4
Volumen total m3/dia - 124,3 147 195 214 214 142 236,9 215,2 195,2 183 170,2 205,1 195,3 160,1 172,5 182,8 170,1 154,8
Temperatura () °C 40 16,7 21,7 21 14 23 21,5 18,5 19,5 | 18,58 | 19,6© | 19,5® | 1956 18,2 19,4 19,1 19 19,2 19,5
pH (10) Unidades 6a10 7,14 7,5 7,73 7,9 7,84 7,62 7,43 7,98 8,01 7,96 7,57 7,66 7,69 8,15 7,15 7,22 7,37 7,98
Conductividad (19 uS/cm 7500 962 897 720 797 810 926 1224 1030 1102 1097 498 482 503 1352 474 402 392 513
Sélidos en Suspension mg/| 1000 50 144 18 71+21 11+5 | 25+11 95 16 21 20 7 22 33 28 14 5 16 22
Aceites y grasas mg/| 100 18 16 <15 <15 <15 <15 0,37 1,2 0,8 0,9 4 1 0,05 0,5 1,3 1,7 1,9 0,8
D.Q.O. mg/I 1750 256 394 114 217 £33 25+8 63+13 50 40 <30 50 40 50 60 50 60 50 90 50
D.B.O.s. mg/| 1000 126 200 55 100 + 25 15+3 12+2 <20 <20 <20 50 30 15 <15 <15 <15 23 42 <15
Cloruros mg/I 2000 65 66 53 50 7,7 37 82 46 86 44 41 54 49 38 39 150 45 46
Fluoruros mg/I 15 0,23 0,26 0,21 0,47 0,23 0,62 0,8 1 0,8 0,6 0,6 0,4 0,5 0,6 0,3 0,3 0,6 0,6
Sulfatos mg/I 1000 <0,5 <25 11 17 11 35 67 47 26 30 29 <15 <15 44 <15 <15 32 27
Detergentes totales mg/I 3014 ND ND ND ND ND ND <1,1 1,6 <11 <11 10,9 <1,1 <1,1 1,3 1,37 <11 11 <11
Detergentes anidnicos mg/| - 0,4 0,3 <0,20 <0,20 <0,20 <0,20 <0,1 <01 <0,1 <0,1 9 <0,1 <0,1 <0,1 0,12 <0,1 0,11 <0,1
D:atte.;i?::ses me/! <05 | <05 | <050 | <0,50 <0,50 | <050 | <05 <05 | <05 | <05 | <05 | <05 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5
Detergentes no mg/| 123 | <05 | 93| o5 <0,50 | <0,50 | <0,5 1,3 <05 | <05 1,6 <0,5 <0,5 0,7 1 <0,5 0,7 <0,5
ionicos 0,22
Toxicidad Eqgtox/m3 25 2 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
AOX (3 mg/| 5 0,12 0,11 0,13 <0,1 0,04 <0,1 0,06 0,07 <0,06 | <0,03 0,21 0,09 0,07 0,05 0,12 0,032 0,06 0,05
BTEX (5 mg/| 1,5 ND ND ND ND ND ND <0,006 | <0,006 | <0,006 | <0,006 | <0,012 | <0,006 | <0,006 <0,006 | <0,006 <0,006 | <0,006 <0,006
Benceno ng/l --- <0,2 <0,2 <0,2 <0,2 <0,2 <0,2 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Tolueno ug/l 9,1 43 1,1 4 <0,2 0,41 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Etilbenceno ng/l --- <0,2 <0,2 <0,2 0,23 0,64 <0,2 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
m,p-Xileno ug/l -—- 0,7 0,26 <0,2 0,88 2 <0,2 <2 <2 <2 <2 <2 <2 <2 <2 <2 <2 <2 <2
o-Xileno ng/l 0,33 0,26 <0,1 0,46 <1,5 <0,1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Fenoles totales mg/| 2 0,14 0,13 0,025 0,065 0,023 0,018 <0,03 <0,03 <0,03 | <003 | <0,03 | <0,03 | <0,03 | <0,03 | <0,03 | <0,03 | <0,03 <0,1
HC Pol. Aromaticos ) mg/I 1 <0,016 | <0,016 | <0,016 | <0,016 | <0,016 | <0,016 | <0,016 | <0,016 | <0,016 | <0,016 | <0,016 | <0,016
Naftaleno ng/l - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Acenaftileno pg/l <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Acenafteno ng/l - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Fluoreno pg/l - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Fenantreno ng/l - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Antraceno pg/l - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Fluoranteno pg/l - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
ireno ng/l - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Benzo (a) Antraceno ng/l - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Criseno ng/l - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Benzo (b) Fluoranteno ug/l - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
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2019 2020 2021 2022 2023
Pardmetro Unidades \:.?:::ZS a1 Q2 Q3 a4 a1 Q2 a3 Q4 a1 Q2 a3 Q4 a1 Q2 a3 Q4 a1 Q2 a3 Q4
Benzo (k) Fluoranteno ug/l - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Benzo (a) Pireno ng/l - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Dibenzo(a,h)antraceno ug/l - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Benzo (g,h,i) Perileno ug/l - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Indeno_(1,2,3,c,d) ug/l - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
Pireno
Hidrocarburos Totales mg/| 20 0,11 1 <0,05 0,041 0,09 0,46 <0,2 0,6 0,26 0,4 2,6 0,5 0,39 <0,2 0,6 0,39 1 0,4
Aluminio mg/I 20 0,18 0,21 0,079 0,32 0,019 0,13 <0,2 <0,1 0,2 <0,10 <0,10 0,17 <0,1 0,21 0,11 0,16 0,19 <0,1
Arsénico mg/| 1 0,011 0,0097 0,012 0,0077 0,062 0,017 0,14 <005 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05
Bario mg/I 20 0,091 0,078 0,043 0,067 <0,001 0,059 <0,05 <0,05 0,064 <0,05 <0,05 0,053 <0,05 0,078 <0,05 <0,05 0,062 <0,05
Boro mg/| 3 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 ND <0,05 < 0,05 <005 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05
Cadmio mg/ 0,5 <0,001 | <0,001 | <0,001 | <0,001 <0,0025 | <0,001 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01
Cobre mg/I| 3 0,0088 | 0,019 | <0,005 | <0,005 <0,005 0,01 | <0,025 | <0,025 | <0,025 | <0,025 | <0,025 | <0,025 | <0,025 | < 0,025 | < 0,025 | <0,025 | < 0,025 | < 0,025
Cromo VI mg/| 0,2 <0,0025 | <0,0025 | <0,0025 | <0,0025 0,0042 | <0,0025 | <0,005 | <0,005 | <0,005 | <0,005 |<0,005 |<0,005|<0,005 |<0,005|<0,005 |<0,005 | <0,005 | <0,005
Cromo total mg/I| 2 0,0028 | <0,0025 | 0,0047 | <0,0025 <0,05 | <0,0025| <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | 0,025 | <0,01
Estafio mg/| 2 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 | <0,025 | <0,025 | <0,025|<0,025 |<0,025|<0,025 | <0,025 | <0,025 | <0,025 | <0,025 | <0,025 | <0,025
Hierro mg/| 10 0,62 0,89 0,8 0,8 0,43 0,7 0,3 0,29 0,46 0,21 0,1 0,44 <0,025 0,72 0,26 0,3 0,4 0,54
Manganeso mg/| 2 0,043 0,047 0,041 0,045 0,018 0,049 0,023 0,023 0,031 0,035 0,012 0,038 <0,01 0,054 0,019 0,027 0,034 0,03
Mercurio mg/| 0,1 <0,0005 | <0,0005 | <0,0005 | <0,0005 <0,0005 | <0,0005 | <0,001 | <0,001 |<0,001|<0,001|<0,001(|<0,001|<0,001(<0,001|<0,001|<0,001]|<0,001]|<0,001
Niquel mg/| 5 0,0064 | 0,0036 0,01 0,0043 <0,002 0,01 <0,01 <001 | <0,01 | 0,013 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01
Plata mg/| 1 <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 <0,01 | <0,01 <0,1 <0,1 <01 | <021 <01 | <011 <01 | <01 <01 | <011 <01 | <01
Plomo mg/| 1 <0,0084 | <0,008 | <0,008 | <0,008 <0,008 | <0,008 | <0,01 <001 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01
Selenio mg/| 1 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,05 <005 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,05
Zinc mg/| 3 0,15 0,22 0,088 0,14 0,099 0,14 0,075 0,058 0,08 0,09 0,05 0,12 <0,025 0,12 0,063 0,12 0,13 0,045
2 Toxicos metalicos mg/| 5 0,51 7,4E-08 | 3,1E-08 | 0,047 3,3E-08 | 4,7E-08 0,16 0,14 0,16 0,29 0,29 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,21 0,13
Nitrégeno Total mgN/I 125 49,1 23 6,5 6,01 25,3 26,1 28,1 14,2 29,2 16,3 27,8 31,25
Nitratos mgN/I <0,75 <0,75 <0,75 <0,75 10 6,6 <0,1 0,7 1,1 0,7 12 <0,1 <0,1 0,15 0,13 0,28 1,3 <0,1
Nitritos mgN/I --- <0,1 <0,3 <0,3 <0,3 0,16 0,6 0,088 0,34 0,4 0,31 0,29 0,088 0,028 0,023 0,033 <0,06 0,5 0,2
Nitrégeno Kjeldahl mgN/I --- 72 77 40 48 230 22 49 22 <10 <10 13 26 28 14 29 16 26 32
Fésforo Total mgP/I 40 7,3 6,9 4,6 49 0,52 2,2 2,31 2,2 0,79 1,57 1,41 1,88 0,26 0,51 2,1 3,16 2,93 3,08
Solidos totales(t! mg/I -- ND ND ND ND ND ND 212 128 128 <10 13
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Emisiones a la atmdsfera.

Los controles periddicos realizados en los diferentes focos de la instalacion se realizan conforme a lo dispuesto en la
AAl en su modificacion no sustancial de 2020 (Expediente: 10-IPPC-00056.7/19). Estas mediciones pueden ser
mediciones cuatrienales, bienales o anuales en funcion de la clasificacion del foco y se realizan conforme a los
siguientes ensayos normalizados:

ENSAYO NORMA/PROCEDIMIENTO DE ENSAYO
Emisiones de fuentes estacionarias

Muestreo

Particulas

Oxido de Nitrégeno (NOXx) por electrometria

(20,5 - 3895 mg NO2 /Nm3)

Oxido de Nitrégeno (NOx) por quimioluminiscencia
(4,3 - 1300 mg NO2 /Nm3)

Monéxido de Carbono (CO) por electrometria

(6,3 -2188 mg/Nm3)

Monéxido de Carbono (CO) por espectrometria Infrarroja
no dispersiva (2,9 - 740 mg/Nm3)

Carbono Organico Total (COT) por ionizacién de llama
(0,5-273 mgC/Nm3)

Oxigeno (02) por paramagnetismo

Oxigeno (02) por electrometria

Humedad

Velocidad y Caudal
(2,5m/s)

UNE-EN 15259:2008

UNE-EN 13284-1:2018

ATM-E-EC-05

UNE-EN 14792:2017

ATM-E-EC-05

UNE-EN 15058:2017

UNE-EN 12619:2013

UNE-EN 14789:2017

ATM-E-EC-05

UNE-EN 14790: 2017
UNE 77225:2000

Tabla 4. Método de ensayo por contaminante atmosférico.

Como se puede observar en la tabla que sigue la planta de Iveco Espafia nunca ha superado los valores limite de

emision dispuestos en su AAl:
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COT (mgC/Nm3) CO (mg/Nm3) NOX (mg/Nm? Particulas (mg/Nm3)
ID FOCO AAI Nombre AAI 2020 Proceso PARAMETRO AAI 2013 PARAMETRO AAI 2020 Periodicidad GRUPO cODIGO 2018 | 2019 | 2020 | 2021 | 2022 | 2023 | 2018 | 2019 | 2020 | 2021 | 2022 | 2023 | 2018 | 2019 | 2020 | 2021 | 2022 | 2023 | 2018 | 2019 | 2020 | 2021 | 2022 | 2023
FOCO 1V Planta vehiculos. Foso Bastidor 1. Cabina pintura bastidores Particulas + COT (G1) COT (G1) CUATRIENAL C 06010103 4
FOCO 2V Planta vehiculos. Foso Bastidor 2. Cabina pintura bastidores Particulas + COT (G1) COT (G1) CUATRIENAL C 06010103 76
FOCO 3V Planta vehiculos. Foso Bastidor 3. Cabina pintura bastidores Particulas + COT (G1) COT (G1) CUATRIENAL C 06010103 46,6
FOCO 4V Planta vehiculos. Foso Motor 1. Cabina Pintura Motores Particulas + COT (G1) COT (G1) CUATRIENAL C 06010103 3,2
FOCO 5V Planta vehiculos. Foso Motor 2. Cabina Pintura Motores Particulas + COT (G1) COT (G1) CUATRIENAL C 06010103 8
FOSO 6V Planta vehiculos. Evaporacion. SAS evaporacion Particulas + COT (G2) COT (G1) CUATRIENAL C 06010103 17
FOCO 7V Planta vehiculos. Quemador bastidor. Quemador Horno 1 Bastidor COy NOx (G1) COy NOx (G2) CUATRIENAL C 03010604 9 98
FOCO 8V Planta Vehiculos Horno 1-Coccion bastidor. Chimenea horno 1 bastidor Particulas + COT (G2) COyNOx (G1) CUATRIENAL C 030205 10 <8 <21
FOCO 9V Planta Vehiculos Quemador Horno Motor 1. Quemador Horno 2 Bastidor COy NOx (G1) COy NOx (G2) CUATRIENAL C 03010604 82 87
FOCO 10V Planta Vehiculos Horno 2-Coccion bastidor. Chimenea horno 2 bastidor Particulas + COT (G2) COy NOx (G1) CUATRIENAL C 030205 10 <6 <21
FOCO 11V Planta Vehiculos Quemador Horno Motor 2. Quemador horno motores COy NOx (G1) COy NOx (G2) CUATRIENAL C 03010604 11 <7 100 88
FOCO 12V Planta Vehiculos Horno de motor. Chimenea horno motores Particulas + COT (G2) COy NOx (G1) CUATRIENAL C 030205 10 <6
FOCO 13V Planta Vehiculos Enfriador Horno bastidor. Enfriador bastidores Particulas + COT (G2) NP NP <21
FOCO 14V Planta Vehiculos Enfriador Horno motor. Enfriador motores Particulas + COT (G2) NP NP 35 <0,2
FOCO 15P Planta Cabinas Desengrase por inmersion sin servicio Particulas + COT (G3) Sin servicio C 06020103
FOCO 16P Planta Cabinas Desengrase por aspersion sin servicio Particulas + COT (G3) Sin servicio € 06020103
FOCO 17P Planta Cabinas Pasivado sin servicio Particulas + COT (G3) Sin servicio C 06020103
FOCO 18P Planta Cabinas Cuba Cataforesis sin servicio Particulas + COT (G3) Sin servicio C 06020103
FOCO 19P Planta Cabinas Lavado Ultrafiltrado sin servicio Particulas + COT (G3) Sin servicio C 06020103
FOCO 20P Planta Cabinas Lavado Mesa basculante ADN sin servicio Particulas + COT (G3) Sin servicio C 06020103
FOCO 21P Planta Cabinas Lavado ADN sin servicio Particulas + COT (G3) Sin servicio € 06020103
FOCO 22P Planta Cabinas Prehorno Cataforesis sin servicio Particulas + COT (G3) Sin servicio C 03 0205 10
FOCO 23P Planta Cabinas Horno Cataforesis sin servicio Particulas + COT (G2) Sin servicio C 030205 10
FOCO 24P Planta Cabinas Horno Apresto Calentamiento piezas lijadas Particulas + COT (G2) COy NOx (G1) CUATRIENAL C 030205 10 7 <7,5 <21 <0,3
FOCO 25P Planta Cabinas Enfriador Horno apresto Calentamiento piezas lijadas Particulas + COT (G2) NP NP 4 <0,5
FOCO 26P Planta Cabinas Cabina Lacas 1 Pintado piezas CTA 1(210) Particulas + COT (G1) COT (G2) CUATRIENAL C 06010103 11 1,5 3 0,9
FOCO 27P Planta Cabinas Foso Cabina Lacas 2 Pintado piezas CTA 2 (220) Particulas + COT (G1) COT (G2) CUATRIENAL C 06010103 12,4 11 <0,4
FOCO 28P Planta Cabinas SAS Evaporacion apresto (Prehorno|Prehorno piezas lijadas Particulas + COT (G2) COy NOx (G1) CUATRIENAL C 030205 10 4,6 <0,3
FOCO 29pP Planta Cabinas Prehorno Lacas Enfriador piezas final proceso - Salida Aire  |Particulas + COT (G2) COy NOx (G1) CUATRIENAL C 030205 10 1,5 <0,5
FOCO 30P Planta Cabinas Horno Lacas Enfriador piezas final proceso - Entrada Aire |Particulas + COT (G2) COy NOx (G1) CUATRIENAL C 030205 10
FOCO 31P Planta Cabinas Foso Cabina retoques 1 Cabina pintura retoques Particulas + COT (G1) NP NP 06010104 4 1,1
FOCO 32P Planta Cabinas Foso Cabina retoques 2 Cabina pintura retoques Particulas + COT (G1) NP NP 06010104 4 1,1
FOCO 33P Planta Cabinas SAS Evaporacion SAS evaporacion Particulas + COT (G2) COy NOx (G1) CUATRIENAL C 030205 10 <8 <21
FOCO 34P Planta Cabinas Horno retoque Horno retoques Particulas + COT (G2) COy NOx (G1) CUATRIENAL C 030205 10 <8 <21
FOCO 35P Planta Cabinas | Cabina TECTYL Sin servicio Particulas + COT (G1) Sin servicio C 06010103
FOCO 36P Planta Cabinas Il Cabina TECTYL Sin Servicio Particulas + COT (G1) Sin servicio © 06010103
FOCO 37P Planta Cabinas Lija Repasos Retoques pintura Lija Particulas + COT (G1) Particulas + COT CUATRIENAL C 06010103 6 <0,9
FOCO 38P Planta Cabinas Cabina aplicacion repasos pintura |Retoques pintura pintura Particulas + COT (G1) Particulas + COT CUATRIENAL C 06010103 4 1,7
FOCO 39CT Central Térmica (Proceso y calefaccion) Caldera BafCalefaccion COy NOx (G2) COy NOx (G3) BIENAL B 03010302 6 5 2 184 57 231
FOCO 40CT Central Térmica (Proceso y calefaccion) Caldera Vu|Calefaccion COy NOx (G2) COy NOx (G3) BIENAL B 03010302 9 8 179 159
FOCO 41V2 Planta Vehiculos Quemador 1 Sin Servicio COy NOx (G1) Sin servicio C 03010604
FOCO 42V2 Planta Vehiculos Quemador 2 Sin Servicio COy NOx (G1) Sin servicio C 03 010604
FOCO 43V2 Planta Vehiculos Quemador 3 Sin Servicio COy NOx (G1) Sin servicio C 03 010604
FOCO 44V2 Planta Vehiculos Cabina Pintura 1 Sin Servicio Particulas + COT (G1) Sin servicio C 06010103
FOCO 45V2 Planta Vehiculos Cabina Pintura 2 Sin Servicio Particulas + COT (G1) Sin servicio C 06010103
FOCO 46V2 Planta Vehiculos Cabina Pintura 3 Sin Servicio Particulas + COT (G1) Sin servicio C 06010103
FOCO 47P Planta Cabinas Cabina repasos y lijados 1 Sin Servicio Particulas + COT (G1) Sin servicio € 06010103
FOCO 48P Planta Cabinas Cabina repasos y lijados 2 Sin Servicio Particulas + COT (G1) Sin servicio C 06010103
FOCO 49P Planta Cabinas Caldera Vulcano Fenice Sin servicio COy NOx (G1) Sin servicio C 03010303
FOCO 50P Planta Cabinas Box retoques plastico Retoques piezas brutas 0 Particulas + COT CUATRIENAL C 06010103 4 2 0,9 8(023%) 73 (023%) 0,6
FOCO 51P Planta Cabinas Quemador Box Retoques pldasticos |Retoques pintura 0 COy NOx (G2) CUATRIENAL C 03010404 80,4 5 235,5 70
FOCO 52P Planta Cabinas INCINERADOR Recuperativo Incineracion COV's 0 CO, NOx y COT ANUAL A 06010101 16 6 2 1,1 7 90 78 79 77 87 46 34 45 34 43
FOCO 53P Planta Cabinas Caldera Pintura 1y calefaccion Climatizacion (Agua caliente) 0 COy NOx (G2) CUATRIENAL C 03010303 62,3 29 69,7 72
FOCO 54P Planta Cabinas Caldera Pintura 2 y calefaccion Climatizacion (Agua caliente) 0 COy NOx (G2) CUATRIENAL C 03010303 65,8 85,6
FOCO 55P Planta Cabinas Caldera Pintura 3y calefaccion Climatizacion (Agua caliente) 0 COy NOx (G2) CUATRIENAL C 03010303 63,6 61,9
FOCO 56AV Quemador 1 Climatizacién Auditoria Vehiculos NP NP - 0301 06 06
FOCO 57AV Quemador 2 Climatizacién Auditoria Vehiculos NP NP - 03010604
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Como parte de las obligaciones dispuestas en la AAl (Anexo | - punto 3.5) la planta de lveco Madrid debe presentar
anualmente un Plan de Gestion de Disolventes (PGD) siguiendo la metodologia y los limites de emision anuales
dispuestos en el REAL DECRETO 117/2003, de 31 de enero, sobre limitacion de emisiones de compuestos organicos
volatiles debidas al uso de disolventes en determinadas actividades. Esta declaracion se realiza para ambos procesos

de pintado desarrollados en el centro productivo. Para cada proceso existe un valor de emision total o difusa al afio:

- Pintado de bastidores: Et < 90gr/m?

- Pintado de piezas plasticas SMC: F < 20% de emisiones difusas

Durante los ultimos 5 afios la planta ha realizado numerosas mejoras en sus procesos para garantizar el menor
impacto ambiental en su actividad de pintado con productos en base disolvente, todas estas mejoras realizadas
pueden ser revisadas en el informe de aplicacion de las mejores técnicas disponibles (Ref: 30/082424.9/22), y a su
vez, en los diferentes planes de gestion de disolventes presentados durante los tltimos afios donde se avanzaba el

estado de implantacion de proyectos y mejoras.

Plan de gestion de

Disolventes.
Afio Referencia
registro.
2019 10/382733.9/20
2020 10/182395.9/21
2021 10/143212.9/22
2022 10/170367.9/23

Tabla 6: Referencia Planes de gestion de disolventes lveco Espana S.L desde 2019.

Historicamente los valores limite anuales de emisiones totales, en el caso del pintado de bastidores o de emisiones
difusas en el caso del pintado de piezas plasticas (SMC) han sido cumplidos, a continuacion, se presenta graficamente

la evolucion de estas emisiones:
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Emisiones difusas COVs plasticos (% emisiones difusas)

Nota Junio 2024:
12,49%
11,36% _ Cierre 2023: 2.98%
8,81%
7,08% I 8,60% - 2024 YTD: 3.09%
2019 2020 2021 2022 YTD 2023

Figura 3. Emisiones difusas COVs plasticos (% emisiones difusas).

Et COVs pintado bastidores (g/m?)

Nota Junio 2024:

- Cierre 2023: 41,4 gr/m?

51,44 - 2024 YTD: 29,3 gr/m?
48,27 ! .
45,02 ’ ,
I I I ] 40’72
2019 2020 2021 2022 YTD 2023

Figura 4. Emisiones totales COVs pintado bastidores por superficie (gr/m?).

Gestion de residuos.

La actividad en cuanto a gestion de residuos en Iveco Espafia se desarrollara segun lo establecido en la Ley 7/2022,
de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia circular, el Real Decreto 553/2020, de 2 de junio,
por el que se regula el traslado de residuos en el interior del territorio del Estado, la Ley 5/2003, de 20 de marzo de

2003, de Residuos de la Comunidad de Madrid, su normativa de desarrollo y la Autorizacion Ambiental Integrada.

Anualmente se presenta a la autoridad competente una Memoria anual de productor de residuos (tanto peligrosos
como no peligrosos) y cuatrienalmente se realiza un Estudio de Minimizacion de los residuos peligrosos generados

habiéndose presentado el ultimo el pasado mes de febrero de 2023 (Ref: 10/111496.9/23).
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La generacion de residuos esta estrechamente ligada con los niveles de produccion, es por eso por lo que conviene
llevar a cabo una comparativa de los resultados flexibilizando la cantidad de residuos generada con los vehiculos
producidos con el fin de mostrar correctamente el desempefio ambiental del proceso, para ello utilizaremos el KPI

(key performance indicator) kg de residuo generado/vehiculo producido.

En cuanto a la generacion de residuos peligrosos durante los ultimos afios se han desarrollado numerosos proyectos
(ver escrito ref: 10/111496.9/23) que reportan unos datos realmente positivos, en el siguiente grafico se puede
observar a modo resumen la situacion en volumen total de residuos peligrosos generados (en kg) y relativizado en

KPI (kg/veh):

Kg totales RP's y KPI (kg/veh)

70,00 1.600.000
59,16

50,00 1.400.000

o0 1.200.000 Mot dunin 2025

oo 1.000.000 | [ s
800.000 - 2024 YTD: 16,6 kg/veh

30,00 600.000 .

20,00 400.000

10,00 200.000

0,00 )

2019 2020 2021 2022 YTD 2023

 KP| (Kg/veh) —ess==Kg totales RP's

Figura 5. Evolucidn residuos peligrosos (kg totales y kg/vehiculo)

Con el fin de mostrar el mayor detalle posible en la siguiente tabla se presenta el peso total por tipologia de residuo
anual (desde 2019 hasta septiembre 2023). Ademas, se flexibiliza en funcion de la unidad producida (Producto

asociado 1*) que genera dicho residuo, estas pueden se:

- Vehiculos producidos (el mas comuin).
- Superficie total pintada bastidores.
- Superficie total pintada piezas plasticas.

- Superficie total pintada, bastidores y piezas plasticas.
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2019 2020 2021 2022 2023 (Hasta 30 de Septiembre)
Cantidad de Cantidad de Canthlad de Cantidad de Cantidad ge Cantidad de Centidad de Cantidad de Contidadide Cantidad de
Producto . producto 5 . producto N . producto . . producto 5 " producto <
Codigo LER DESCRIPCION de residuo asociado kG sl asociado re5|.d D por| | 4 redn asociado resn.d o vl e o asociado resn.d .o || e teso asociado rest.d Ao por:) | g resio asociado re5|.d s
2019 unidad de 2020 unidad de 2021 unidad de 2022 unidad de 2023 unidad de
(*1) (Veh, m?P, . (Veh, m?P, . (Veh, m?P, . (Veh, m?P, ) (Veh, m?P, y
5 3 produccion. % 5 produccion. . % produccion. 5 5 produccion. 5 4 produccion.
m?B o m?P+B) m?B o m?P+B) m?B o m?P+B) m?B o m?P+B) m?B o m?P+B)
08 01 19 Efluente acuoso foso floculacion m?P 372.420 107.434 3,47 | 356.280 147.420 2,42 664.720 209.796 3,17 288.300 249.772 1,15 ] 166.760 232.764 0,72
130703 Derrame de Hidrocarburos Veh. 238.040 17.243 13,81 ]| 152.260 16.861 9,03 177.700 23.788 7,47 159.640 28.380 5,63 | 114.840 24.502 4,69
08 01 15 Lodos Floculacién Veh. 123.990 17.243 7,191 73.982 16.861 4,388 98.640 23.788 4,147 82.360 28.380 2,902 64.480 24.502 2,632
08 01 11 Pintura Floculada Veh. 64.980 17.243 3,77 63.740 16.861 3,78 108.720 23.788 4,57 124.788 28.380 4,40 77.752 24.502 3,17
14 06 03 Disolvente piezas plasticas m?P 56.520 107.434 0,53 | 102.400 147.420 0,69 143.240 209.796 0,68 153.800 249.772 0,62 ] 113.660 232.764 0,49
Disolvente Vehiculos m?B 7.940 1.465.485 0,005 17.460 1.368.330 0,013 8.800 1.977.058 0,004 16.460 2.375.927 0,007 8.500 2.082.670 0,004
Contenedores 1000 |. usados y vacios Veh. 18.780 17.243 1,09 19.040 16.861 1,13 23.820 23.788 1,00 29.728 28.380 1,05 23.800 24.502 0,97
150110 Envases de plastico contaminados Veh. 3.180 17.243 0,18 4.080 16.861 0,24 880 23.788 0,04 1.860 28.380 0,07 2.440 24.502 0,10
Envases metdlicos usados y vacios Veh. 11.416 17.243 0,66 24.720 16.861 1,47 42.260 23.788 1,78 46.400 28.380 1,63 29.180 24.502 1,19
16 06 01 Baterias Usadas Veh. 29.920 17.243 1,74 44.420 16.861 2,63 85.080 23.788 3,58 62.740 28.380 221 31.980 24.502 1,31
190813 Lodos Depuradora Veh. 28.600 17.243 1,66 21.600 16.861 1,28 16.300 23.788 0,69 13.740 28.380 0,48 15.320 24.502 0,63
80113 Pasta de Pintura m?P+B 13.500 1.572.919 0,0086 26.420 1.515.750 0,0174 8.980 2.186.854 0,0041 11.820 2.625.700 0,0045 16430 | 2.315.434 0,0071
;5 0202 Absorbentes Contaminados Veh. 6.624 17.243 0,38 3.680 16.861 0,22 4.120 23.788 0,17 28.380 - 4.180 24.502 0,17
Filtros Cabina Pintura Veh. 2.800 17.243 0,16 880 16.861 0,05 500 23.788 0,02 2.040 28.380 0,07 1.000 24.502 0,04
08 04 09 PVC Veh. 7.400 17.243 0,43 3.920 16.861 0,23 18.900 23.788 0,79 25.320 28.380 0,89 - 24.502 -
130208 Aceite Usado -- 4.620 6.540 -
16 02 13 Equipos eléctricos y electrénicos Veh. 1.532 17.243 0,09 16.861 - 1.080 23.788 0,05 28.380 - - 24.502 -
2001 21-31 Tubos Fluorescentes -- 881 580 600 1.106 287
[16 05 04 Sprays y Aerosoles Veh. 880 17.243 0,05 16.861 - 1.100 23.788 0,05 1.220 28.380 0,04 - 24.502 -
200133 Mix Pilas -- 264 220 260 240 218
'18 0103 Desech?s Clinicos -- 22 20 54 59 21
Mascarillas usadas - 360 460 260 -
20013561 Equipos eléctricos y electrénicos Veh. 17.243 - 16.861 - 23.788 - 42 28.380 0,00 24.502 -
1602 1351 Equipos eléctricos y electrénicos Veh. 17.243 - 16.861 - 23.788 - 1.043 28.380 0,04 1.160 24.502 0,05
16021361 Equipos eléctricos y electrénicos Veh. 17.243 - 16.861 - 23.788 - 1.193 28.380 0,04 24.502 -
20013623 Equipos eléctricos y electrénicos Veh. 17.243 - 16.861 - 23.788 - 21 28.380 0,00 24.502 -
200135 Equipos eléctricos y electrénicos Veh. 17.243 - 16.861 - 1.042 23.788 0,04 28.380 - 24.502 -
}6 021341 Equipos eléctricos y electrénicos Veh. 17.243 - 16.861 - 23.788 - 203 28.380 0,01 24.502 -
14 06 01 Gases fluorados - 29
Total general 994.309 916.062 1.407.285 1.026.801 672.008

*1

- m?B - Superficie total pintada bastidores.

Veh = Vehiculos producidos (el mas comun).

- m?P - Superficie total pintada piezas plasticas.

- m?P + B - Superficie total pintada, bastidores y piezas plasticas.

ND

pag. 2

Tabla 7. Evolucién residuos peligrosos por LER (2019 — 2023)




IVECO

En cuanto a la generacion de residuos no peligrosos en la fabrica de lveco Madrid predominan principalmente los
residuos procedentes de envases (Madera, carton, plasticos y chatarra). Ninguno de los procesos desarrollados en

el proceso productivo, a excepcion de los procesos de pintura, genera por si mismo material de desecho.

La tendencia en la generacion de residuos por vehiculo producido durante los ultimos afios es positiva generandose
aproximadamente un 25% menos de residuo no peligroso por camion desde 2019. En el siguiente grafico se puede

observar a modo resumen la situacion en volumen total (en kg) y relativizado en KPI (kg/veh):

Kg totales RNP's y KPI (kg/veh)

350,00 8.000.000
300,00 286,83 7.000.000
250,00 6.000.000 —
5.000.000
200,00 .
4.000.000
3.000.000
100,00 2.000.000
50,00 1.000.000
0,00

2019 2020 2021 2022 YTD 2023

I KP| (Kg/veh) e Kg total RNP's

Figura 6. Evolucién residuos no peligrosos (kg totales y kg/vehiculo)

El incremento que se aprecia en 2021 vs. 2019 es debido al lanzamiento de un nuevo vehiculo en 2019, el Iveco S-
way y todas sus variantes. Al tratarse de un vehiculo completamente renovado todas sus piezas y componentes son
diferentes a los de la gama anterior. El disefio de contenedores especificos retornables para todas estas nuevas
referencias (aproximadamente 9.000 nuevas referencias) es una tarea altamente laboriosa, que requiere de una

elevada inversion y que por tanto no puede acometerse en poco tiempo.

A su vez, lveco Madrid, a través de proyectos de mejora y una formacion constante a todos los trabajadores del
centro (mas de 3.000 personas) esta consiguiendo elevados niveles de reciclaje, esto se demuestra con el volumen
total de residuos que son enviados a vertedero (parque tecnologico de Valdemingomez) con el cddigo LER 20 03 01
que ha pasado de ser de 23.72 kg/veh (tasa de reciclaje del 91.13%) en 2019 a ser 6.56 kg/veh en 2023 (Tasa de
reciclaje del 96.53%).
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D) Cronograma de actuaciones previstas, presupuesto de ejecucién y planos actualizados de modificaciones

previstas en las instalaciones.

Como se explico en el escrito 30/082424.9/22 IVECO ha realizado un estudio de la aplicacion de Mejores Técnicas
Disponibles recogidas en el la Decision 2020/2009 de la Comision de 22 de junio de 2020 por la que se establecen las
conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD), con arreglo a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento
Europeo y del Consejo, sobre las emisiones industriales, para el tratamiento de superficies con disolventes organicos,

incluida la conservacion de la madera y los productos derivados de la madera utilizando productos quimicos.

Durante el ejercicio de revision no se detectaron MTDs de obligada implementacion que no se estén llevando a cabo
actualmente en la instalacion. Adicionalmente, en sus esfuerzos por mejorar el desempefio ambiental de su actividad
IVECO Madrid busca constantemente nuevas oportunidades de mejora. En la siguiente tabla se actualiza la situacion

de los proyectos indicados en el mencionado informe:

Implantada. Letra  Descripcion plan de accién. Fecha Presupuesto. Comentarios
MTD. implantacion.
MTD 1 SI
MTD 2 Sl
MTD 3 Sl
MTD 4 Sl
MTD 5 Sl
MTD 6 Sl G) Creacion contenedora portapalets marzo-23 Mar-23
depositos 200 litros.
MTD 7 Sl K) Pistolas electrostaticas en proceso enero-23 16400
pintado bastidores
MTD 8 Sl
MTD 9 Sl D) Pruebas con nuevo disolvente NA No se puede
bajo en COVs (PROLAC). acometer la
actuacion. Capacidad
de limpieza
insuficiente.
G) Sistema de recogida purga robots enero-23 49000
(ECOPURGE).
MTD 10 SI
MTD11  SI
MTD12 SI
MTD13 SI
MTD 14 SI
MTD15 SI
MTD 16 SI
MTD 17 SI
MTD 18 SI
MTD19 SI E) Nueva linea pintado primer. NA El proyecto se
cancela

temporalmente.
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MTD 20
MTD 21
MTD 22
MTD 23
MTD 24

SI
SI
SI
SI
Sl

F)

H)

Tercera etapa de recuperacion de Postpuesto.
calor en linea pintado plasticos.

Estudio de viabilidad con NA
proveedor de esta técnica.

Tabla 8. Estado de implantacion MTDs

IvVECO

El proyecto se
postpone por falta de
viabilidad economica
e incertidumbre en
estrategia de la
compaiiia en cuanto a
descarbonizacion.
Posible electrificacion.
El proyecto se
cancela por
incertidumbre en
estrategia de la
compaiiia en cuanto a
la descarbonizacion.

En varias ocasiones se ha informado a la autoridad competente la intencion de finalizar con el proceso de pintado

de bastidores estando previsto para 2024, este hecho supondria una reduccion significativa en cuanto a emisiones

a la atmosfera de COT y otros contaminantes, generacion de residuos peligrosos y utilizacion de recursos (energia

y agua). El proyecto actualmente presenta mayores dificultades de las previstas lo que supondra un retraso,

previsiblemente este retraso podra prolongar minimo dos afios mas la actividad en esta instalacion. Se estan

estudiando nuevas oportunidades para mejorar el desempefio ambiental de la instalacion ya que, aunque cumple

con todos los requisitos legales que la aplican, existe la posibilidad de mejorar su desempefio. Cabe destacar que

las inversiones son limitadas ya que la instalacion tendera a desaparecer a medio plazo. Los proyectos que se estan

evaluando y que no se han notificado con anterioridad son:

1. MTD 6. A) — La instalacion cuenta actualmente con canalizacion de envio de pintura y disolvente de limpieza

desde una sala de centralizado. El disolvente de limpieza utilizado para limpiar las pistolas se deposita en un

bidon cerrado sin canalizar, la gestion de este disolvente utilizado se realiza mediante bombas. El proyecto que

se esta estudiando consiste en la canalizacion del disolvente de limpieza para evitar cualquier riesgo de derrame

o de emisiones fugitivas.

El presupuesto estimado para esta instalacion es de 60.000€ y se prevé ejecutarlo durante 2024.

2. MTD 7. O) — Debido a la variabilidad del producto pintado (mas de 800 combinaciones para la configuracion del

bastidor) a dia hoy es extremadamente dificil programar robots que realicen este pintado. Se esta estudiando la

viabilidad técnica/econdmica para instalar robots de apoyo que realicen el pintado de elementos comunes con

el fin de reducir la aplicacion manual de pintura.
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2. INFORMACION REQUERIDA POR LA DIRECCION GENERAL DE SALUD PUBLICA (CONSEJERIA DE
SANIDAD).

MTDs generales relativas al Almacenamiento y manipulacién de materias primas:

MTD 5.- Para evitar o reducir las emisiones fugitivas de COV durante el almacenamiento y la manipulacion de
materiales que contengan disolventes o de materiales peligrosos. Desde el punto de vista de afeccion parala salud,
se debera prestar especial atencidn a las técnicas de gestion, almacenamiento y manipulacion incluidas en la MTD
5, al objeto de evitar la afeccion a receptores sensibles, asi como a captaciones de agua o instalaciones de
almacenamiento de agua (depositos) para el consumo humano. Se debera aportar informacion referente a la

elaboracidn y puesta en marcha de un Plan para la prevencion y el control de fugas y los derrames.

La planta de lveco Madrid tiene aplicadas todas las MTD’s del epigrafe “Almacenamiento y manipulacién de materias
primas” a excepcién de los dispuesto en la MTD 5 F) que se considera no aplicable ya que los grandes trasiegos de
compuestos que contienen COV se realizan mediante bombas, en recipientes herméticos y en zonas habilitadas para
ello. En cuanto a los pequenos trasiegos, en caso de producirse, se realiza por personal cualificado en zonas
habilitadas para ello y con los equipos de proteccion individual adecuados dispuestos en la ficha de datos de

seguridad del producto.

En cuanto al “Plan para la prevencién y el control de fugas y los derrames” Iveco cuenta con un procedimiento “MA
POA 8.1-10- Emergencias. Prevencion derrames y control de fugas.” (ANEXO I) en el cual se describe y se establecen
las pautas para la planificacidn de las actividades, incluidas las de mantenimiento, que puedan tener un impacto
sobre el Medio ambiente, se establece un control periddico interno para evaluar el estado de los elementos que
pueden tener un impacto sobre la proteccion de los suelos, se hace mencidn a la preparacidon y a la respuesta ante
emergencia, que a su vez se describe en detalle en el procedimiento “MA PGA 8.2 — Preparacidn y respuesta ante
emergencias”. (ANEXO Il), se establecen las pautas para el control de los almacenes de los productos quimicos que
en su totalidad estdn legalizados acorde al Real Decreto 656/2017, de 23 de junio, por el que se aprueba el
Reglamento de Almacenamiento de Productos Quimicos y sus Instrucciones Técnicas Complementarias MIE APQ 0 a

10. Y se describe cédmo se lleva a cabo el registro de incidencias.

Ademas, en este procedimiento se detallan otros procedimientos de trabajo operativos para salvaguardar la

proteccion del medio ambiente, estos son:

- Procedimiento de la gestidon de pequefias emergencias.

pag. 26



IVECO

Procedimiento operativo para la descarga de los camiones cisterna.

Procedimiento operativo para la descarga y el transporte interno de contenedores de sustancias y
preparados quimicos.

Procedimiento para trasvasar sustancias y preparados quimicos.

Procedimiento relativo a los controles periddicos de depdsitos, cubas y conducciones destinados al
almacenamiento o a la recogida y la canalizacidn de estos productos realizados por y bajo la

responsabilidad EDISON o IVECO (Mantenimiento Planta y Unidades Operativas).

Utilizacién del kit de grandes emergencias ambientales.

Gestion de las aguas de extincién de incendios.

Gestidn y control de las situaciones de riesgo.

En definitiva, la fabrica de Iveco desarrolla sus actividades siempre con la éptica de la prevencidn, a su vez en caso

de que se produzca alguna situacion imprevista, cuenta con procedimientos totalmente robustos para reducir al

minimo posible el impacto en el medio ambiente y la salud de las personas.
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MTDs generales relativas al uso de equipos con agua en los sistemas de limpieza o en las técnicas para reduccion

de emisiones de COV y de particulas.

Se debera aportar informacion de los sistemas empleados indicando si se trata de dispositivos de riesgo de
proliferacion y difusion por aerosolizacion de la bacteria Legionella sujetos al Real Decreto 487/2022, de 21 de
junio, por el que se establecen los requisitos sanitarios para la prevencion y el control de la legionelosis, en los

siguientes supuestos:

e Sise utilizase alguna técnica (o combinacion) que requiera humectacion de las fuentes potenciales de estos
contaminantes como cortina de agua o lavado humedo para reducir emisiones de particulas (MTD 18).

e En el caso de la minimizacidon de COV la utilizacién de pulverizadores de agua a alta presion para la limpieza
(MTD 9h), el empleo de sistemas de absorcidn con liquido en los gases de salida (MTD 15) o algtin tipo de

depuracion mediante torres de lavado o lavadores de gases (tipo scrubbers, torres de stripping...).

En las instalaciones de Iveco Madrid no existen equipos utilizados en los procesos de pintura en los que se produzca
aerosolizacién de la bacteria Legionela sujetos al Real Decreto 487/2022, de 21 de junio, por el que se establecen los

requisitos sanitarios para la prevencion y el control de la legionelosis.

En referencia a la MTD 18 la técnica aplicada consiste en una cortina de agua vertical que capta las particulas de
pintura en suspension (overspray). Estas particulas al entrar en el flujo de aire son conducidas hasta dicha cortina de
agua quedando atrapadas en la masa de agua. Esta agua se trata con floculante y se burbujea con el fin de conseguir
que la pintura aplicada en exceso flote sobre la [dmina de agua que posteriormente se separa y se gestiona como

residuo peligroso.

Se considera este tipo de instalaciones como “instalaciones sin riesgo de propagacion de Legionela” ya que no se
produce aerosolizacion, ni aporte de temperatura. El flujo de aire tras pasar por la cortina hiumeda es conducido por
chimeneas de largo recorrido y finalmente expulsado al exterior en la azotea de los edificios, zonas donde no se

realiza ninguna actividad y no existe presencia de trabajadores o personas.

En referencia a la MTD 9h) los equipos utilizados para la limpieza de las rejillas de la cabina de pintura son equipos
que utilizan agua a presion procedente del Canal de Isabel Il para desincrustar la pintura adherida a las superficies.
Esta agua es dirigida al foso de pintura donde “repondrd” el agua evaporada en el funcionamiento normal de la

instalacidn, en caso de que el nivel maximo del foso sea superado este agua se dirige a unos depdsitos para su
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posterior utilizacién en la misma instalacién, por tanto no existe riesgo de propagacion de Legionela al no existir

riesgo de aero.

Por ultimo, en referencia a la MTD 15. La fabrica de Iveco cuenta con un oxidador térmico y en ningln caso emplea
sistemas de absorcién con liquido en los gases de salida o algun tipo de depuracién mediante torres de lavado o

lavadores de gases (tipo scrubbers, torres de stripping...).

Los equipos con riesgo de propagacion de legionela identificados en la instalacion de Iveco Espafia SL. son los

adjuntos junto con el libro de gamas de mantenimiento en el ANEXO Il

MTDs generales relativas al consumo de agua y generacion de aguas residuales.

En relacidn a la técnica de reutilizacidn y reciclado de agua incluida en la MTD 20 para reducir el consumo de agua
se debera aportar informacidn al respecto, indicando en el caso de que se lleve a cabo si se utiliza dicha agua
reciclada para su uso en torres de refrigeracion o condensadores evaporativos de la instalacion o en otros

dispositivos con aerosolizacién sujetos al citado R.D 487/2022.

El agua utilizada en el proceso de limpieza (MTD 20C) no se utiliza para ninglin proceso que suponga riesgo de
propagacion de legionela ya que Unicamente se dirige al foso de pintura y se utilizara en el filtro humedo explicado

anteriormente.

En referencia a la instalacion de la prueba de estanqueidad de cabinas, el 100% del agua que entra a dicha instalacidn
procede del Canal de Isabel Il y es en esta propia instalacion, que cuenta con etapa de depuracidon mediante carbdn

activo, donde se prepara para la reutilizacion.

Esta instalacién actualmente tiene un consumo de agua diario de 80 m® y una capacidad maxima de reciclaje de 35

m3/hora.

Como se puede observar en el ANEXO Il esta instalacién cuenta con gamas de mantenimiento y control diarias,

mensuales y anuales.
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MTDs generales relativas a las emisiones de olores

Respecto a la contaminacion odorifera, si se prevén molestias debidas al olor para receptores sensibles en el area
de influencia de la instalacion (estimada de acuerdo al analisis topografico y climatoldgico de la ubicacion del
establecimiento), y/o si se ha confirmado la existencia de tales molestias, la instalaciéon debera contar con un Plan

de gestion de olores (MTD 23), como parte del sistema de gestion ambiental (MTD 1).
Asi, en caso de la existencia de dicho Plan se debera aportar la siguiente informacion:

e Protocolo que contenga actuaciones y plazos adecuados.
e Protocolo de respuesta a incidentes identificados en relacidn con los olores, por ejemplo, denuncias
e Programa de prevencién y eliminacién de olores con identificacion de la fuente y/o fuentes y

caracterizacién de su contribucién y medidas de prevencién y/o reduccion.

La planta de Iveco Madrid no tiene ningun proceso que debido a su naturaleza genere olores, el uso del suelo que
rodea a la planta es principalmente industrial y la sensibilidad del medio a este aspecto se considera baja.
Adicionalmente, en su SGA Iveco Madrid tiene en su procedimiento “PGA 4.2 — Partes interesadas” el control de los
potenciales impactos de nuestra actividad sobre los stakeholders y el registro de comunicaciones externas en

materia de medio ambiente “PGA-7.4_Comunicacion”, a dia de hoy no se ha recibido ninguna queja ni denuncia.

De manera preventiva y siguiendo las indicaciones de la consejeria de sanidad se ha creado un procedimiento con
fecha 03 de noviembre de 2023 (MA-POA-8.1-11 Gestion de olores) que recoge las indicaciones de la MTD 23.
ANEXO IV
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MTDs generales relativas a las emisiones durante Condiciones distintas de las condiciones normales de

funcionamiento (CDCNF).

Con respecto a la MTD 13. Para reducir la frecuencia con que se producen CDCNF y las emisiones durante CDCNF,
entre las técnicas a utilizar se encuentra la identificacion de equipos criticos para la proteccion del medio ambiente
a través de una evaluacidn de riesgos. Aunque en principio se incluye a los equipos y sistemas que manipulen COV,
se debera indicar si se ha desarrollado la evaluacién de riesgos en otros equipos que pueden estar asociados a los

anteriores (pulverizadores, torres...) que impliquen un riesgo potencial de proliferacion de Legionella.

Como se puede comprobar en la ANEXO Ill los equipos con mayor probabilidad de proliferacién y dispersion de
legionela tienen un control diario de la cantidad residual de Biocida (PAB17), de este modo se asegura que el sistema
funciona correctamente (el biocida actua sobre la proliferacién de bacterias y queda en exceso), también se verifica

el funcionamiento de la bomba dosificadora.

En la instalacidn con menor probabilidad de proliferacion y dispersién de legionela no se estima realizar ninguna
actividad adicional a lo dispuesto en el RD 487/2022 ya que se considera suficiente para garantizar la salud de las

personas.

Toda la actividad de mantenimiento de los equipos con riesgo de propagacién de legionela esta externalizada a la
empresa EDISON NEXT. Aunque no exista procedimiento especifico, en caso de que el equipo de dosificacidon de
biocida automatico no funcione, dado que la visita a los equipos con riesgo alto es diaria, se procedera a dosificar

manualmente el biocida correspondiente.
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3. INFORMACION REQUERIDA POR LA DIRECCION GENERAL DE SOSTENIBILIDAD Y CONTROL

AMBIENTAL - SERVICIO DE EVALUACION AMBIENTAL (AYUNTAMIENTO DE MADRID).

DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES Y TRATAMIENTOS

Atendiendo a las indicaciones proporcionadas por la Direccidon General de Sostenibilidad y Control Ambiental del

Ayuntamiento de Madrid se revisa la informacién aportada.

En relacidn con la descripcidn del proceso al que se hace mencién se procede a realizar aclaraciones y actualizaciones:

1.

El pintado de bastidores se realiza en la Zona Z1 y coincide con la Zona de montaje, se trata de una cabina
de pintura seguida por un SAS de evaporacidon y un horno, este conjunto forma parte de la cadena de
ensamblaje.

La planta de tratamiento fisico quimico, ubicada en la Zona de pintado de piezas de plastico (SMC) en la
actualidad se encuentra fuera de servicio.

En la zona anteriormente destinada a Revisidn y Refurbishing actualmente solo se desarrolla el proceso de
revisién (completado de vehiculos) Zonas Z17 y Z18. El proceso de Refurbishing (modificaciones especiales)
se realiza en una nueva carpa (Zona Z19). Durante los ultimos afos se han realizado numerosos esfuerzos
para realizar los menores retrabajos en estas zonas, como resultado la actividad de “rellenado de liquidos”
es menos frecuente que en el pasado ya que el llenado de liquidos se realiza en la cadena de montaje siendo
el suministro automatico desde la sala de centralizado de liquidos ubicada en la zona Z17.

En la zona de Almacén general y especificos que coincide con las zonas 714 y 715 en la actualidad no se
almacenan productos quimicos, Unicamente se almacenan componentes que posteriormente serdn
enviados a linea para su montaje, motores y cajas de velocidades.

La estacién depuradora ubicada en la zona Z5 recibe aguas sanitarias, pluviales, purgas del circuito de
distribucidn agua caliente para climatizacién y de proceso cuando la calidad de vertido es apta. Desde que
se ceso la actividad de fabricacién de cabinas en 2016 ya no recibe aguas de la salida de la depuradora de
tratamiento fisico-quimico ya que actualmente se encuentra fuera de servicio. Las aguas del proceso de

pintura de piezas plasticas son gestionadas como residuo peligroso.

En cuanto a la descripcidon del objeto de la instalacién actual es la fabricacion y el montaje de los componentes de

vehiculos industriales que comercializa. El proceso podria resumirse en: recepcion de materiales, ensamblaje de

bastidores y pintado de los mismos, guarnecido de cabinas y pintado de piezas plasticas del vehiculo.
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La instalacidn de pintado de piezas plasticas estd adaptada para la aplicacion de pintura 2K (bicomponente) en las
cabinas de aplicacion, en cambio, el proceso de pretratamiento de superficies mediante desengrase, activado,

fosfatado y aplicacion de pintura cataforética se encuentra fuera de servicio en la planta de Madrid desde 2016.

En referencia a los focos, en el Anexo |, punto 3.1 de la AAI (10-IPPC-00056.7/19) cuenta con 42 focos de proceso
descritos, de los cuales 16 se encuentran fuera de servicio y 15 focos de combustién de los cuales 4 quedan sin

servicio.

Las principales emisiones que presenta la actividad son las correspondientes a la emisién de compuestos organicos
volatiles (COV) por la utilizacién de pinturas en el recubrimiento de bastidores y piezas plasticas que conforman los
vehiculos pesados. La emision de gases de combustién se genera principalmente en la central térmica de la
instalacidn, en el incinerador y de las distintas calderas y hornos utilizados para la generacién de agua y aire caliente

necesarios para climatizar los diferentes edificios y para los procesos de curado.

Los consumos de energia durante el afio 2022 (comunicados a la autoridad competente en el escrito Ref:

10/157533.9/23) han sido:

- Energia eléctrica: 20.266.433 kWh, de los cuales 1.992.570 kWh han sido utilizados fuera del proceso
productivo.

- Gas natural: 33.096.669 kWh, de los cuales se han destinado 14.8 GWh para los procesos productivos (hornos
y cabinas de pintura), 10.9 GWh para climatizar los diferentes edificios de la fabrica y 7.3 GWh utilizados cdmo

gas vehicular en los camiones fabricados en el proceso productivo.

El consumo de gasdleo A de 2022 para uso de los vehiculos propios se proporciona a la autoridad competente

anualmente, en 2022 el consumo fue: (Ref: 10/113693.9/23)

- Gasoleo A aditivado (-18 grados): 1.622.120 L - Utilizado para los vehiculos fabricados cuando son entregados
a cliente.

- Gasoleo A: 73.433 L = Utilizado para los vehiculos propios, pruebas funcionales y carretillas.

El potencial de contaminacion del suelo es muy bajo ya que el almacenamiento de productos quimicos se realiza en
almacenes especificos conforme a las instrucciones técnicas dispuestas en el RD 656/2017 de junio, por el que se
aprueba el Reglamento de Almacenamiento de Productos Quimicos y sus Instrucciones Técnicas Complementarias

MIE APQ 0 a 10. El suministro a linea se realiza normalmente mediante tuberia aérea y reduciendo al minimo el stock
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en linea. Los transportes internos de productos en contenedores se realizan por personal cualificado conforme el

procedimiento operativo MA-POA-8.1-10 — Anexo IV (ANEXO I).

Cerca del 100% de la superficie de la instalacidon se encuentra pavimentada, ya sea con hormigdn o asfalto

conglomerado. Quedando sin pavimentar pequefias zonas ajardinadas o taludes.

Conforme a la Delimitacién de las Areas Acusticas la planta se ubica en un drea acustica Tipo b -sectores del territorio
con predominio de suelo de uso industrial siendo limitrofe con un drea acustica d (uso terciario distinto de recreativo

y espectaculos (AREAS ACUSTICAS DE LA CIUDAD DE MADRID 2018).

DOCUMENTACION SOLICITADA POR LA DIRECCION GENERAL DE SOSTENIBILIDAD Y CONTROL AMBIENTAL EN
RELACION CON LA DECISION EUROPEA UE 2020/2009.

Con el fin de proceder a la revisién y adaptacion de las condiciones de la AAl se solicita la siguiente documentacion:
e Sistemas de gestion medio ambiental:
La planta de Iveco Madrid cuenta con un SGA basado en la norma UNE-EN I1SO 14001:2015. La ultima auditoria de

seguimiento se realizo por la entidad DNV la semana 39 de 2023 con resultado favorable. (ANEXO V- Certificado e

informe de auditoria).
En cuanto a los planes solicitados del SGA:

Plan de prevencidn y control de fugas (MTD5): El SGA cuenta con un procedimiento especifico para este fin que cémo

se ha descrito anteriormente en el presente informe, establece todas las pautas necesarias para reducir el riesgo de
fugas y vertidos y establece las pautas necesarias para reducir al minimo el impacto ambiental en caso de producirse

una situacion de emergencia imprevista. (ANEXO 1)

Optimizacién del uso de disolventes (MTD 3): Cémo parte del SGA el uso de disolvente y por tanto las emisiones a la

atmésfera de COVs se han considerado como uno de los Impactos ambientales significativos conforme al
procedimiento ambiental general PGA-6.1.2_Aspectos ambientales_rev03 (ANEXO VI). Es por tanto que se debe
contar con un plan de control y reduccién de este aspecto ambiental, para ello se hace un seguimiento mensual de
las emisiones COVs mediante un balance de masas sencillo, se establecen objetivos de reduccién aprobados por la
alta direccidon (ANEXO VII - Objetivos 2023) y se llevan a cabo planes y programas para reducir este tipo de emisiones.

A parte de esta gestion interna y con el fin de dar cumplimiento a los dispuesto en el Anexo Il la AAl se realiza
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anualmente un Plan de Gestion de Disolventes conforme al RD 117/2003. el ultimo en fecha 16/02/2023 (ref:
10/170367.9/23).

Eficiencia energética: la planta cuenta desde el afio 2013 con un Sistema de Gestion de la Energia basado en la

norma UNE-EN ISO 50001:2018, (ANEXO VIII- Certificado 1SO 50001:2018). Durante estos 10 afos el sistema ha ido
madurando, la fabrica cuenta con un robusto sistema de telemedicién de la energia, unos planes y programas
enfocados a la consecucién de los objetivos que se proponen y un plan de inversiones especifico enfocado a la
eficiencia energética. Ademas, a nivel de grupo, se ha establecido el objetivo de reducir la huella de carbono en un

50% en 2030 teniendo cémo afio de referencia 2019 y se espera alcanzar ser carbono neutral en 2040.

Como se describid en el informe de aplicacion de las mejores técnicas disponibles (REF: 30/082424.9/22) la MTD
19 se considera aplicada ya que se aplican las MTD 19.Ay 19.B asi como una combinacidn de las técnicasdelaCala

H.

A su vez, la MTD 19 establece los siguientes NCAA-MTD en el cuadro 3 referente un consumo medio anual de
energia por camidn pintado (entre 0,3 y 0,5 MWh). Se ha realizado el calculo del consumo especifico de la energia
(Electricidad y Gas natural) destinado al pintado del bastidor (camién). Durante los ultimos afos la evolucidn del

consumo de energia total medio utilizado para pintar un bastidor ha sido la siguiente:

MWh/Ud pintada

0,400 0,359
0350 NN 0312
0,300 ............................ 0'280
............... 0,251

0250 PN 4 HEESS s e
0,200
0,150
0,100
0,050
0,000

2020 2021 2022 YTD 2023

Figura 7. Evolucién consumo energético mWh/ud pintada.

*Para el pintado de piezas plasticas no existe niveles indicativos NCAA-MTD.

pag. 35



IVECO

Gestidn del agua: Como parte del SGA se dispone de un plan de gestién del agua y auditorias hidricas que

incluyen los siguientes elementos: balance hidrico de la fabrica, procedimiento de trabajo sobre abastecimiento de
agua, objetivos de eficiencia anual de ahorro en el consumo de agua, deteccion de fugas y proyectos con el fin de
optimizar el uso de agua, e inclusidn del uso de agua como aspecto ambiental tanto en la VAIA como en la Politica
Ambiental de lveco Ambiente. La planta de lveco Madrid no tiene un elevado consumo de agua en la actualidad ya
gue no tiene un proceso excesivamente consumidor, todos los consumos estan monitorizados por un sistema de
telemedicién que comparte plataforma con el sistema de medicidon de los vectores energéticos. Anualmente se
proponen objetivos de eficiencia como parte del sistema de SGA, el consumo de agua se mide en m3/vehiculo

fabricado (ANEXO VII).

Como se describid en el informe de aplicacidon de las mejores técnicas disponibles (REF: 30/082424.9/22) la MTD 20

se considera aplicada ya que las MTDs 20.Ay 20.C estdn implantadas.

Gestidn de residuos (MTD 22): Cdmo se describié en el informe de aplicacidon de las mejores técnicas disponibles

(REF: 30/082424.9/22) esta técnica se considera implantada ya que todas las técnicas estan aplicadas.

Gestion de olores (MTD 23): La planta de lveco Madrid no tiene ningln proceso que debido a su naturaleza genere

olores, el uso del suelo que rodea a la planta es principalmente industrial y la sensibilidad del medio a este aspecto
se considera baja. Adicionalmente, en su SGA Iveco Madrid tiene en su procedimiento “PGA 4.2 — Partes interesadas”
el control de los potenciales impactos de nuestra actividad sobre los stakeholders y el registro de comunicaciones

externas en materia de medio ambiente, hoy en dia no se ha recibido ninguna queja ni denuncia.

De manera preventiva y siguiendo las indicaciones de la Consejeria de Sanidad y de la Direccion General de
Sostenibilidad y Control Ambiental del Ayuntamiento de Madrid se ha creado un procedimiento con fecha 03 de

noviembre de 2023 (MA-POA-8.1-09 Gestidn de olores) que recoge las indicaciones de la MTD 23. (ANEXO VI)
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e Emisiones al agua:

La documentacidn justificativa solicitada en referencia a las MTD 20 y 21 se presentd en el documento de referencia

(30/082424.9/22).
MTD 20

Como resumen y en referencia a la MTD 20.A) la planta de lveco Madrid cuenta con un SGA donde se dispone un
plan de gestién del agua y de auditorias hidricas, no solo para el proceso TDS (Tratamiento de superficies con

disolventes organicos), sino para la totalidad de los consumos de la factoria.

La planta de Iveco Madrid, cdmo ya se ha explicado, cuenta con un sistema de telemedida compuesto en la actualidad
(noviembre 2023) con un total de 28 contadores. Con la informacidn reportada por este sistema se realiza
diariamente un seguimiento o balance del consumo del agua con el fin de observar cualquier comportamiento

anémalo de las instalaciones en lo que se refiere al consumo de agua.

Como parte de este SGA se establecen objetivos ambientales, en concreto para el consumo de agua existe un
objetivo de reduccion que en 2023 supone una reduccion de un 5% del consumo de agua por vehiculo producido
respecto al afo anterior. Para conseguir estos objetivos se deben aplicar técnicas de optimizacion del consumo del

agua, reciclado y deteccion y reparacién de fugas.
La MTD 20.B) no se considera aplicable.

En cuanto a la MTD 20.C) la planta de Iveco recicla y reutiliza el agua siempre que el contenido de impurezas o las
caracteristicas de las corrientes de agua lo permiten. Son numerosas las instalaciones que recirculan para su
reutilizacion el agua después de un tratamiento fisico o quimico, este aspecto es especialmente relevante y a nivel
corporativo se trabaja con un indicador denominado “indice de reciclabilidad” y se calcula: WRI% = (Agua reciclada

o reutilizada / Agua total requerida) *100.

En la planta de lveco Madrid actualmente (noviembre 2023) el indice de reciclabilidad es de aproximadamente el

78%.

Algunos ejemplos de instalaciones que reutilizan las agua son las propias instalaciones de pintura que tras un proceso
de floculacidn y flotacidén se separan la pintura floculada de la fase liquida a través del floyet y se reintroduce al
proceso, otro ejemplo es en la prueba de estanqueidad se cuenta con una etapa de recuperacion de agua que tiene

capacidad para recuperar hasta 45 m3 la hora, etc.
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La MTD 20 establece, en el cuadro 4, un NCAA-MTD mdximo para el recubrimiento de vehiculos. En el caso de Iveco
Madrid hablamos de camiones (1 — 5 m3/vehiculo recubierto). La instalacidn de pintura de bastidores cuenta con un
contador de agua el cual cuantifica también el consumo de unos bafios situados préximos a la instalacion por lo que
la medida se ve influenciada por este consumo, durante 2023 (Enero — Octubre) la instalacidn ha consumido un total
de 5.897,6 m3y se han pintado un total de 27.472 vehiculos, en total se ha consumido 0,215m? por vehiculo pintado

en la instalacidn de pintura de bastidores. Para el pintado de piezas plasticas no se detallan NCAA-MTD.
MTD 21.:

La planta de lveco Madrid cuenta con una EDAR antes de verter al SIS de la red municipal que posteriormente llegara

al EDAR de Rejas, ubicado en la Comunidad de Madrid.

Las aguas residuales generadas en la fabrica se pueden diferenciar en las siguientes tipologias: aguas fecales, aguas

pluviales y aguas residuales de produccion.

Todas ellas conducen a un colector principal que las envia a la Depuradora de Aguas Residuales situada en la esquina
noreste de la factoria. Las aguas fecales, antes de su conexién con el colector general, discurren por una serie de
fosas sépticas (no de infiltracion) distribuidas a lo largo de la fabrica, y en las que se produce un proceso de

decantacion.

El efluente a tratar llega a la Arqueta General de la Planta por un colector enterrado que se transforma en canal
abierto en la citada Arqueta General (EDAR). En este colector, en un punto préximo a la salida, existe un juego de
compuertas que por seguridad se acciona en el caso de que llegue a la Estacién de Pretratamiento un caudal superior

al de disefio de la instalacién: 280 m3/h.

En este mismo canal existe una rejilla de desbaste, de limpieza manual, para la retencion de los sélidos de mayor

tamafo.

El canal desemboca en una cdamara de desarenado aireada, de forma tronco piramidal invertida, donde se depositan
los sélidos sedimentables de mayor peso especifico, quedando en el fondo. Desde aqui son aspirados por una bomba
vertical especial para aguas cargadas con arena y bombeados a un clasificador de alta capacidad en el que se separa
la arena por medio de un tornillo sin fin, y se envia a un depdsito dispuesto a tal efecto. El agua de rebose de este

clasificador se retorna de nuevo a la cdmara de desarenado.
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El agua, una vez efectuado el desarenado, pasa por un vertedero a una cdmara de bombeo en la que hay instaladas
cuatro grupos motobomba. Estos grupos impulsan el agua al interior del flotador-clarificador que realiza las

siguientes funciones:

v" Los sélidos pesados se depositan en el fondo, desde donde son barridos por un sistema de arquetas a
una poceta central. Estos sélidos son purgados periédicamente de la cdmara por medio de una valvula
instalada a tal fin.

v" Los sélidos ligeros y sobrenadantes se depositan en la superficie, desde donde son barridos a una caja
colectora. De esta caja, son conducidos por una tuberia a un depdsito de hormigén para su
almacenamiento. Este depdsito se vacia periddicamente se gestiona de modo adecuado con un gestor
homologado (LER 19 08 13).

v El agua clarificada pasa por rebose a un canal periférico desde el que descarga a través de una tuberia

metalica en el colector -canal, ddndose por terminado el proceso.

Existen diferentes sondas en el punto de vertido que miden parametros en continuo (PH, conductividad,
temperatura, turbidez y caudal), conectado a un sistema de alarma en caso de que se acerque a los limites alguno

de estos parametros.

El agua utilizada en el proceso de pintado de piezas plasticas es gestionada cémo residuo peligroso y enviada a un
gestor autorizado bajo el LER (08 01 19), en cambio el agua utilizada en el proceso de pintado de bastidores es vertida
siempre y cuando los pardmetros de vertido sean apropiados. Para ello se realiza un control semanal de los
pardmetros pH, Conductividad y DQO. Durante el mes de octubre de 2023 se ha realizado un andlisis completo del

agua del foso de pintura por laboratorio acreditado (ANEXO IX).

En el informe con ref: (30/082424.9/22) se indica y justifica que la MTD 21 se considera aplicada ya que en la
instalacidn se utiliza una combinacidn de las técnicas descritas siendo aplicadas y aplicables las siguientes: MTD 21

B), MTD 21 J), MTD 21 K), MTD 21 N).

En referencia a los NEA-MTD del cuadro 6 y como aparece reflejado en la tabla 3 del presente informe aun
cumpliendo los nuevos valores limites maximos propuestos por la decisidén de ejecucidon puntualmente se superaria

el minimo propuesto para los parametros AOX y Zinc en determinadas ocasiones.

En referencia a la frecuencia de medicion dispuesta en la MTD 12 para los pardmetros Ni, Zn y AOX la planta de Iveco

Madrid estaria llevando a cabo mediciones trimestrales cifiéndose a lo dispueste en la AAI (Anexo Il, punto 3.5). Dado
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que los niveles de emisidn son lo suficientemente estables se estima oportuno mantener la periodicidad indicada en

la actual AAI.
Sustancia/ Frecuencia Monitorizacion Frecuencia de
) Sector Norma(s) minima de Aplicabilidad . monitorizacién
parametro . asociada a
monitorizacion en planta
No aplicable
TS5 (1) EN 872 ?1) No aplicable
DQO (1) Ninguna norma No aplicable No aplicable
4) EN disponible (1) P
No aplicable
COT (1) (4) EN 1484 ?1) No aplicable
Recubrimiento
Ni (6) de vehiculos Varias normas EN Una vez al mes
disponibles (por 2) MTD 21 Cada tres
ejemplo, EN ISO meses por
Zn (6) 11885, EN ISO Aplicable exigencia de
17294-2 0 EN ISO AAI (ver Anexo
15586) 12.3)
AOX (6) EN 1SO 9562
No aplicable
F-(6) (8) EN ISO 10304-1 ?8) No aplicable

(1) Esta monitorizacidn solo es aplicable en el caso de que se realicen vertidos directos a una masa de agua receptora. (2) La frecuencia de la monitorizacion puede
reducirse a una vez cada tres meses si se demuestra que los niveles de emision son suficientemente estables. (3) En el caso de los vertidos por lotes con una frecuencia
menor a la frecuencia minima de monitorizacion, esta se realizard una vez por lote. (4) Otras alternativas son la monitorizacién del COT y de la DQO. La opcidn preferida
es la monitorizacidn del COT, ya que no requiere el empleo de compuestos muy toxicos. (5) La monitorizacion del Cr(VI) solamente es aplicable si se utilizan compuestos
de cromo(VI) en los procesos. (6) En el caso de que se realicen vertidos indirectos a una masa de agua receptora, la frecuencia de la monitorizacién podra reducirse si
la instalacion de tratamiento de aguas residuales a la que se destinen esta correctamente disefiada y equipada para eliminar los contaminantes de que se trate. (7)
La monitorizacion del Cr solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo en los procesos. (8) La monitorizacion del F- solamente es aplicable si se utilizan
compuestos fluorados en los procesos.

Tabla 9. Frecuencias de monitorizaciéon contaminantes a masa de agua receptora.

e Emisiones a la atmodsfera:

Toda la documentacidn justificativa se encuentra adjunta al informe previo con ref: (30/082424.9/22).

MTD 14: Para reducir las emisiones de COV procedentes de las zonas de produccion y almacenamiento:

Esta MTD se considera aplicada ya que hay esta aplicada a técnica A) y una combinacion adecuada de las demas

técnicas descritas.

MTD 14. A) En la fabrica de Iveco Madrid en el afio 2017 se transformé la instalacién de pintura de
cabinas a la instalacién actual destinada al pintado de piezas plasticas. En la especificacién técnica

presentada a los proveedores para la realizacion de las intervenciones necesarias se recogia:

- cantidad de aire extraido.
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- tipo y concentracion de disolventes en el aire extraido;

- tipo de sistema de tratamiento (especifico/centralizado);
- salud y seguridad;

- Eficiencia energética.

MTD 14. B) El horno de pintura de piezas plasticas se encuentra en depresién lo que impide que se
produzca salida de gases de la cdmara de curado. Todo este aire pasa por el incinerador oxidando los COVs

gue se emiten en el proceso de curado.

MTD 14. C) Se considera no aplicable ya que las emisiones fugitivas que se producen en la sala de mezcla

son minimas.

MTD 14.D) La instalacion del horno de piezas pldsticas cuenta con un sistema de incineracién vy
recuperaciéon de calor de los gases de salida. En el proceso de pintado de bastidores esta técnica no se

encuentra aplicada.

MTD 14. E) Todo el sistema de pintado de piezas plasticas esta en depresidn ya que la extraccion es
superior a la impulsion a las cabinas/hornos. Adicionalmente el horno de lacas cuenta con un sistema de

doble puerta.
MTD 14. F) No aplicable ya que no se produce enfriamiento después del curado.

MTD 14. G) El 100% de los envases que hay en los almacenes se encuentran completamente cerrados

por lo que el riesgo de emision difusa es practicamente nulo.

MTD 14. H) Esta MTD no es aplicable ya que los circuitos por los que se manda la pintura a la cabina de
aplicacion son cerrados y estancos y la limpieza de diferentes equipos (como difusores de los robots) se

realiza con ultrasonido.

MTD 15: Para reducir las emisiones de COV a través de los gases residuales y aumentar la eficiencia en el uso de los

recursos, la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacidn

Durante 2022 se realizd la revision de las técnicas descritas contenidas en esta MTD llegandose a las siguientes

conclusiones:
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MTD 15. A) No aplicable. Existen tecnologia de condensacidon de COV haciendo pasar el aire de las cabinas
de pintura por una torre de refrigeracion que licua el disolvente con el empleo de nitrégeno —denominada
Cryo-Condap— pero no es operativa en nuestra instalacion. Los caudales de aire que movemos en las cabinas
de extracciéon e impulsiéon (CTA de Lacas 1y Lacas 2) son muy superiores a las capacidades operativas de esta

tecnologia. Se descarta por lo tanto esta idea.

MTD 15.B) Se ha estudiado la implantacion en las CTAs de aplicacion de pintura proyectada ya que en otras
zonas productivas no tiene aplicacion pues no se producen emisiones difusas. La instalacion de esta
tecnologia supone una pérdida de carga elevada en la salida de aire de la cabina de pintura lo que supondria
incrementar la potencia de los equipos y por tanto un elevado consumo energético. El coste beneficio de

esta solucidn no es viable en la actualidad.
MTD 15. C) No aplicable.
MTD 15. D) No aplicable

MTD 15. E) Aplicado desde 2017 en la instalacion de pintado de piezas plasticas. La instalacion cuenta con
un incinerador con dos etapas de recuperacion de calor — de 400 y 50 kW — este calor es utilizado para el

curado de las piezas plasticas.
MTD 15. F) No aplicable.
MTD 15. G) No aplicable.
MTD 15. H) No aplicable.

MTD 15. 1) No aplicable.
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MTD 16: Para reducir el consumo de energia del sistema de reduccion de COV

La MTD se encuentra aplicada en el proceso de pintado de piezas plasticas, en el proceso de pintado de bastidores

dado que no existe ninguna tecnologia de limpieza de COVs no es aplicable.
MTD 16. A) No aplicable

MTD 16. B) Los gases de salida del horno de curado de la instalacion de pintura de piezas plasticas son
recirculados con el fin de reducir el consumo energético. En la instalacién se recirculan 69.500 m3/hora y
unicamente se renuevan 6.000 m3/hora que son los enviados al incinerador (ANEXO XI — Esquema principio

funcionamiento incinerador/recuperador de calor).
MTD 16. C) No aplicable.

MTD 16. D) El igual que se ha explicado en la MTD 16.b, los gases de calentamiento del horno se
recirculan y tienen una tasa de renovacion del 10%. Este 10% de gases a renovar son conducidos a un

incinerador recuperativo.

Evaluacion de los NEA-MTD recogidos en la MTD 17 v MTD 18:

Las mediciones de los contaminantes realizadas en los focos de las instalaciones se realizan conforme a lo dispuesto
en la AAl de lainstalacion respetando la periodicidad y los contaminantes medidos. En la tabla 5 del presente informe

se muestran los valores de las concentraciones de los contaminantes registrados durante los ultimos 5 afios.

e Los NEA-MTD segun lo dispuesto en el cuadro 1 proponen valores de entre 20 y 130 mg/Nm? para las
emisiones de NOX y valores de entre 20 y 150 mg/Nm? a través de gases residuales del tratamiento
térmico de los disolventes de los gases de salida.

La unica instalacion de tratamiento térmico de los gases de salida es el Oxidador térmico recuperativo
instalado en el afio 2017 en el proceso de pintado de piezas plasticas.
En esta instalacion, durante los ultimos afios, las emisiones no han superado los NEA-MTD maximos

propuestos:

Foco 52P 2018 2019 2020 2021 2022
CO (mg/Nm?) 90 78 79 77 87
NOX (mg/Nm°) | 46 34 45 34 43

Tabla 10. Concentraciones NOx y CO en foco 52P (2019-2022).
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Siendo una instalacion con una tecnologia actual se considera que las concentraciones de CO y NOx
dificilmente podran ser reducidas.

e Los NEA-MTD segun lo dispuestos en el cuadro 2 propone valores de entre <1y 3 mg/Nm? de particulas
a través de gases residuales. En la instalacion de Iveco Madrid, en conformidad con los dispuesto en la
AAl, solamente se realizan mediciones de particulas en los focos 37P, 38P y 50P.

Durante los ultimos afios solamente se han realizado las mediciones descritas a continuacion:

Particulas (mg/Nm?)
ID FOCO AAI Nombre AAI 2020 2018 2019 2020 2021 2022 2023
FOCO 37P Planta Cabinas Lija Repasos <0,9
FOCO 38P Planta Cabinas Cabina aplicacion repasos pintura 1,7
FOCO 50P Planta Cabinas Box retoques plastico 0,6

Tabla 11. Concentraciones particulas en Focos 37P, 28P y 50P (2019-2022).

En referencia a la monitorizacion especificada en la MTD 10 (emisiones totales y fugitivas).
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MTD 10.A) La planta de Iveco Madrid realiza el plan de gestion de disolventes conforme al Anexo Il del RD
117/2003 de forma anual. Se garantiza de este modo la identificacion y la documentacion de las entradas
y salidas de disolvente a partir de albaranes de proveedores (entradas), inventario anual de residuos
peligrosos (salidas) y mediciones in situ de los focos contaminantes (Salidas) conforme ACIC-MO-AAI-2.028
que se tienen en cuenta para el balance de masas del pintado de piezas plasticas, emisiones difusas. El
ultimo PGD realizado es el referente al ejercicio 2022 y que se presenté a la autoridad competente el 6 de

marzo de 2023 (10/170367.9/23).

MTD 10. B) El almacén de pintura cuenta con un sistema de control de stock informatizado para productos
sin empezar denominado “CLICK”. Internamente se lleva a cabo un control de Stock de latas y botes de
pintura empezados teniendo trazabilidad del stock almacenado en todo momento. Adicionalmente se
realiza un control mensual de las emisiones totales con el fin de identificar de forma preventiva cualquier

tipo de desajuste en el balance de masas.

MTD 10. C) Todas las incidencias relacionadas con las instalaciones quedan registradas en un software

especifico de mantenimiento denominado “Mantenimiento planta”. La instalacion que puede afectar a las
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emisiones de COVs es el incinerador de la instalacién de pintado de piezas plasticas; la temperatura vy el

caudal se mantienen constantes. En caso de que exista una anomalia en el funcionamiento mantenimiento

acude a su reparacidn inmediata paralizando la actividad de pintado. De este modo se garantiza no exista

ninguna emision involuntaria por encima de los VLE.

En referencia a la monitorizacidén especificada en la MTD 11 que consiste en monitorizar las emisiones de gases

residuales.

La planta de IVECO ESPANA, S.L. cuenta con un plan de monitorizacién cuya frecuencia viene establecida en su AAl

y la legislacién vigente Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el Catdlogo de Actividades

Potencialmente Contaminadoras de la Atmdsfera y se establecen las disposiciones bdsicas para su aplicacion; Real

Decreto 1042/2017, de 22 de diciembre, sobre la limitacidn de las emisiones a la atmdsfera de determinados agentes

contaminantes procedentes de las instalaciones de combustion mediana y por el que se actualiza el anexo IV de la

Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion a la atmdsfera; Real Decreto 117/2003, de 31 de

enero, para determinar las emisiones de COVs en las instalaciones. Las mediciones, dependiendo de la tipologia del

foco pueden ser anuales, bianuales o cuatrienal (Ver tabla 5 del presente informe).

Sustancia/ Frecuencia minima de Frecuencia de monitorizaciéon en
Sectores/fuentes Norma(s)
parametro monitorizacion planta segun AAI
Recubrimiento de vehiculos — Recubrimiento por
pulverizacién
Particulas EN 13284-1 Una vez al afo (1) Cuatrienal
Recubrimiento de otras superficies metdlicas o
plasticas — Recubrimiento por pulverizacién
Cualquier chimenea con una Una vez al afo (1) (2)
EN 12619
Todos los carga de COVT <10 kg C/h (3)
covT Anual/Cuatrienal
sectores Cualquier chimenea con una Normas EN
En continuo
carga de COVT > 10 kg C/h genéricas (4)
NOX Tratamiento térmico de los gases de salida EN 14792 Una vez al afo (7) Anual/Bienal/Cuatrienal
co Tratamiento térmico de los gases de salida EN 15058 Una vez al afio (7) Anual/Bienal/Cuatrienal

(1) En la medida de lo posible, las mediciones se efectlian en el estado de emisién mas elevado previsto en condiciones normales de funcionamiento. (2)

En el caso de que la carga de COVT sea inferior a 0,1 kg C/h o de que haya una carga de COVT estable no reducida inferior a 0,3 kg C/h, la frecuencia de la

monitorizacién podria reducirse a una vez cada tres afios o la medicién podria sustituirse por un calculo, siempre que este garantice la facilitacion de datos

de una calidad cientifica equivalente. (3) Para el tratamiento térmico de los gases de salida, se realizan mediciones en continuo de la temperatura de la

camara de combustion. Esta medicidn se combina con un sistema de alarma que informa cuando la temperatura no entra dentro del rango éptimo. (4) Las

normas EN genéricas sobre las mediciones en continuo son las siguientes: EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3 y EN 14181. (7) En el caso de que la

chimenea tenga una carga de COVT inferior a 0,1 kg C/h, la frecuencia de la monitorizacién podria reducirse a una vez cada tres afios.
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e Generacion de residuos:

Para justificar la cantidad de residuos generados anualmente se emite la declaraciéon como productores de Residuos
Peligrosos y No Peligrosos a la autoridad competente, la dltima se presentd el 14 de febrero de 2023
(10/163397.9/23), adicionalmente se realiza un control mensual de los residuos generados con el fin de conocer si

estamos en linea con los objetivos propuestos.

Para el recubrimiento de bastidores de camidn o piezas pldsticas no existen niveles indicativos de la cantidad de
residuos especificos enviados fuera de la instalacién en el cuadro 8 de la DECISION DE EJECUCION (UE) 2020/2009
DE LA COMISION.
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e Eficiencia energética.

Durante los ultimos afios se han optimizado los equipos utilizados en el proceso de pintado de bastidores de forma
que la energia empleada (electricidad y gas natural) se ha visto reducida. Abajo se puede ver el grafico de la energia

empleada por bastidor y por afio:

MWh/Ud pintada
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Figura 8. Evolucién consumo energético MWh/ud pintada (en pintado de bastidores).

En el siguiente cuadro se aprecia el desglose la energia consumida por cada vector energético y su reduccion a lo

largo de los ultimos afios por unidad de vehiculo pintada:

ELECTRICIDAD GAS NATURAL
(MWh/Ud pintada) (MWh/Ud pintada)
2020 0,111 0,258
2021 0,096 0,235
2022 0,090 0,190
YTD 2023 0,070 0,181

Tabla 12. evolucién consumo energético por unidad pintada y por vector energético (en pintado de bastidores).

A su vez, la demanda energética del global de la planta se ha visto reducida mediante la incorporacion de tecnologias
mas eficientes tanto en los procesos productivos como en sistemas de calefaccion mas eficientes. Los valores se

expresan por unidades producidas
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MWh/Vh producido. (total)

2,500

1,989
2,000 1,929

1,558

1,500 1,313
1,000
0,500
0,000

2020 2021 2022 YTD 2023

Figura 9. Evoluciéon consumo energético total por unidad pintada.

La compania se ha establecido el objetivo de reducir la huella de carbono con el objetivo de a ser carbono neutral

en 2040. Para ello se esta trabajando para reducir las emisiones de CO2 en 2030 al 50% respecto al afio 2019

2022 2023 2024 2025 2026 2027 2030
KPI -16% -18% -20% -22% -28% -33% -50%

En 2022 se redujo el consumo de gas en un 23% respecto al afio anterior y se prevé finalizar el afio 2023 con un 4%

de reduccidn respecto al afio anterior.

Consumo gas natural total MWh/Vh prod
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Figura 10. Consumo de gas natural por vehiculo producido
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Para reducir dicha demanda energética se estd sustituyendo paulatinamente los sistemas de calefaccién menos
eficientes de la fabrica por sistemas eléctricos focalizados. En el afio 2023 se han instalado un total de 116 KW de
potencia eléctrica remplazando sistemas de gas natural en dos naves de produccion. Este proyecto de reemplazo de

tecnologia continuara en 2024 con 160KW.

A su vez las nuevas instalaciones de calefaccion se estan proyectando también con tecnologia eléctrica estando

previsto completar en 2024 una instalacion de 732 kW de potencia mediante paneles eléctricos radiantes.

Por otro lado, para sobrellevar este aumento de consumo eléctrico la companiia posee planes de eficiencia energética

eléctrica y autogeneracién eléctrica de cara a futuro.

Desde la implantacidn de la normativa I1SO 50.001 se ha establecido medidas gestidnales para reducir el consumo y
optimizacién del funcionamiento de los equipos actuales. La sustitucion de tecnologia mas eficiente también ha
jugado un fuerte papel en los ultimos afios y con ello se ha reducido el consumo energético en un 39% por vehiculo

producido como puede verse en la siguiente tabla

EE MWh/Vh prod
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Figura 11. Consumo de eléctrico por vehiculo producido

Frente al incremento de energia eléctrica en noviembre de 2022 se puso en marcha la primera planta fotovoltaica
en la planta de Madrid con un total de 2.388 mddulos que alcanzan una potencia pico de 1,301 MWp. Desde puesta
en marcha se han producido 1,811 MWh consiguiendo reducir la demanda energética de la fabrica en un promedio

del 11% en 2023.
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Figura 12. Consumo energia eléctrica de la red frente a fotovoltaica 2023

Dados los buenos resultados obtenidos tras la primera instalacion fotovoltaica la compafiia esta trabajando en una

segunda fase para duplicar dicha |la potencia eléctrica de autogeneracion de cara a un afio.

Respecto al articulo 45.2f de la Ordenanza de Calidad del Aire y sostenibilidad la empresa tiene instalados 6 puntos
de recarga en el parking interior de directivos, 22 puntos en el parking de empleados que linda con la calle Mario

Roso de Luna y 2 puntos de recarga en el parking de seguridad.

Elaborado por: _

(Resp. de medio ambiente)

Elaborado por: _ (Facilities

manager)

(EHS manager)
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