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1 DOCUMENTO DE SINTESIS: RESUMEN NO
TECNICO

1.1DESCRIPCION GENERAL DE LAS INSTALACIONES Y DE LA
ACTIVIDAD

La actividad industrial se lleva a cabo en un recinto adecuadamente vallado y
delimitado, donde se encuentra la nave principal para la realizacion de la

actividad propiamente dicha, asi como ofros edificios auxiliares.

La instalaciéon se situa en el Poligono Industrial de Tres Cantos, ocupando una
superficie total de 61.425 m?, con una superficie pavimentada de 48.744 m2. La
distribucién interna de la nave estd disenada para que no se produzcan
cruces de materia y se realicen flujos de frabajo unidireccionales, separando
fisicamente las zonas destinadas a trabajo de las zonas destinadas a servicios

de personal y auxiliares (vestuarios, salas de mdquinas, comedor, taller, etc.).

Se canadliza y controla tanto la entrada de materias primas como la salida de
productos acabados, separando los accesos destinados a carga y descarga

de mercancias, asi como los destinados a acceso del personal de la empresa.

El conjunto de la explotacion donde se lleva a cabo la actividad se encuentra

constituido por los siguientes edificios y/o dreas:

Edificios industriales

- Edificio 1: Fabricacién, envasado y oficinas. Edificio principal de
produccion, de 264 m de longitud y 120 m de anchura y una superficie
en planta de 11.048 m?, ubicado en el centro del recinfo industrial,
donde se desarrollan las actividades principales de produccion

(fabricaciéon y envasado). Dispone de un total de cinco plantas.

Para incrementar la capacidad de almacenamiento de preformas de
cartén, con las que se preparan las cajas en las que se empaquetan los
envases de yogur una vez fabricados, se ha habiltado un espacio

e
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cerrado de unos 200 m? en la zona de reciclaje junto a la nave de
envasado de las instalaciones, donde se han instalado estanterias

paletizadas.
Para la implantacion del proyecto se llevard a cabo:

o La ampliacién del edificio de proceso de cremas mediante la
construccion de una extension adosada a la fachada oeste del
edificio existente, con una superficie construida aproximada de
288 m? (12 x 24 m),

o La ampliacién del almacén de materias primas con una
superficie aproximada de 432 m?, consistente en una ampliaciéon
de 12 x 36 m.; un espacio de 24m de largo y unos 8m de ancho
que albergard el porche de los muelles de carga y descarga,
con una zona de oficinas con aseos y sala de espera y un

espacio de carga de caretillas eléctricas.

o Un moddulo anexo al edificio de Normalizacion existente , en
planta baja sobre rasante, con una superficie aproximada de 48
m? (12 x 4 m), situado en el exterior y que estard especificamente
disenado para albergar las nuevas dreas MIF clasificadas

vinculadas al proceso de produccidon de yogur alto proteico.

o La adecuacion en el exterior del edifico de Normalizacion
mediante una losa de hormigén de 180 m? (6 x 30 m) para

soportar los depdsitos y equipos.

o La adecuaciéon de la zona del patio de descarga con un muro
de hormigdn y losa para uso como zona de segregacion de

residuos No peligrosos.
- Edificio 2: (Nave de SALVESEN Logistical).

Edificio de una sola planta con unas dimensiones de 60 m de longitud y
30 m de anchura, con una superficie total en planta de 1.800 m2. Este

edificio acoge el vestuario y el comedor del personal, y alguna oficina.

.
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Actualmente también se utiliza para almacenamiento de equipos vy

materiales.

- Edificio 3: Central de produccidn de energias. Edificio de 720 m?, con
una sola planta de 30 m de longitud y 24 m de anchura. En este edificio
se ubica la planta de frio industrial para la generacion del agua helada
que se utiliza en los tratamientos térmicos, la balsa de almacenamiento
y sus grupos de bombeo. También se encuentran las calderas de vapor

sobrecalentado, y uno de los centros de transformacion.
- Edificio 4: Recepcidn y preparacion de leche.

Edificio anexo al edificio principal, de una sola planta de 768 m?
destinado a la descarga de cisternas de leche y al pretratamiento de

ésta.

- Edificio 5: Centro de Experimentacion Tecnoldgica y de Formulacion
(Edificio SITEX). Edificio ubicado en el exiremo suroccidental de la
parcela, entre la Avda. de la Industria y los edificios de Recepciéon-
Normalizacion de leche. Dispone de una superficie en planta de

1.917,27 m2, distribuidos en dos plantas.
Acceso a fabrica (incluida la bdscula para camiones).
Parking vehiculos (para frabajadores de la empresa).

Instalacion depuradora situada en el suroriental de la parcela. Con
coordenadas UTM (ETRS89-30N) son X 441173; Y: 4495375.

Patio exterior. Recorre la totalidad del perimetro de la empresa, y en ella se
ubican diferentes contenedores, depdsitos al aire libre y muelles de recepcion

y expedicién, entre otros.
Organizacion
- N° Empleados: 260 (tras la modificacion)
- Dias: 362 (Todo el ano excepto tres dias: Navidad, Ano Nuevo y Reyes)

- Turnos:
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o De lunes a viernes (turnos rotativos):
= lerturno: de 7:00 a 15:00 horas
»  2°turno: de 15:00 a 23:00 horas
= 3erturno: de 23:00 a 07:00 horas
o Turno fin de semana vy festivos:

o ler turno: sdbados de 7:00 a 19:00 horas y domingos de 19:00 a
07:00 horas

o 2°turno (solo habilitado ante puntas de produccion): sGbados de
19:00 a 07:00 horas y domingos de 07:00 a 19:00 horas

1.2 MATERIAS PRIMAS UTILIZADAS EN EL PROCESO PRODUCTIVO

: - Consumo previsto tras la Tipo de
Denominacion o e :
modificacion almacenamiento

Leche . 215.000 Toneladas .SI|OS.GC6I’O
normalizada inoxidable
Bandejas 39.000.000 Un. Palés
Frutas 2.080 Toneladas Contenedores
Envases 75.242.171 Un. Palés
preformados

1.3 1.2. PRODUCTOS FINALES

Produccion prevista tras la Tipo de
Producto o Wz .
modificacion almacenamiento

Yogures 120.000 Toneladas

Envases

Postres 15.000 Toneladas .
comerciales

Alto proteico 29.572 Toneladas
TOTAL 164.572 Toneladas
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1.4 OTRAS ACTIVIDADES Y SERVICIOS AUXILIARES

1.4.1 Laboratorio
La instalacion posee un Laboratorio General y tres salas de Confrol de Proceso

donde se realizan las tareas de autocontrol para el proceso de fabricacion.

1.4.2 Llimpieza CIP

La limpieza quimica de las instalaciones se basa fundamentalmente en
sistemas CIP (Cleaning In Place). La instalacion dispone de cuatro estaciones
de limpieza CIP, cada una de ellas con 4 depdsitos, y dos estaciones de APQ
con 4 posiciones para GRG con desinfectante que ufilizan solucion cdustica
preparada con sosa comercial a diluciéon 1-1,5%, una solucion dcida

preparada con dcido nitrico al 1% y otros desinfectantes.

1.5 ALMACENAMIENTO

1.5.1 Almacenamiento de superficie

Se prevé que se dispondrdn de los siguientes almacenamientos:

Depésito de desinfectante de fase Unica para limpiezas de 25 m*® de

acero inoxidable, con sonda de nivel y cubeto de retencion.

- Depositos de peracético para limpieza CIP en GRG de 1 m® dotados de

cubeto de retencion.

- Sosa: Depdsito de sosa de 30 m® de acero inoxidable, posee una sonda

de nivel. Posee cubeto de retencion.

- Acido nitrico: un depdsito de 10 m® para Limpieza CIP de acero
inoxidable con sonda de nivel. La instalaciéon dispone de un cubeto de

retencién y bomba de extraccién.

- Peréxido de hidrégeno: con depdsitos superficiales méviles (GRG) de |

m? para desinfeccién de envases de la nueva linea de envasado.

.
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- Osmosis inversa concentracién de suero: con depdsitos superficiales
moviles (GRG) de 1 m® de detergentes para la limpieza in situ de la

6smosis.
- Almacenamientos en planta depuradora:

o Depositos superficiales moviles (GRG) de 1 m?, para su uso en la

depuradora, de los siguientes productos:
= Polielectrolito catiénico
= Polielectrolito aniénico
= Cloruro Policloruro de aluminio
» Acido nitrico
» Hidréxido soédico

o Hipoclorito sédico: Depdsito de T m® en sala anexa al edificio de

energias.
- Almacenamiento de residuos:

o Punto limpio de almacenamiento de residuos peligrosos que
ocupa una superficie de 65 m? y estd pavimentado y techado. En
él se almacenan los residuos peligrosos hasta el momento de su
retirada. En el caso de residuos liquidos se dispone de cubetos de
retencién. La zona también dispone de arquetas que conectan

con la depuradora.

o En zona exterior se dispone una Unica nueva zona de residuos no
peligrosos donde se encuentran los contenedores vy
compactadores en los que se recoge pldstico, papel y cartdn,
palés de madera, chatarra y residuos banales, para su retirada

por la empresa de gestion de residuos.
- Almacenamiento de productos quimicos en edificio SITEX

En el interior de las instalaciones de la planta piloto (SITEX) existen zonas

con productos quimicos almacenados en GRG's y armarios tales como
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dcido nifrico e hidréoxido sédico, o productos de limpieza como
antiespumante, peréxido o detergentes. Estos armarios estdn provistos
de extractores para asegurar la renovacion del aire cuando el operador

accede a dosificar producto quimico.
- Zona de producto acabado y zona de expedicion.

Cdmaras refrigeradas de 3.500 m? donde se almacenan los productos
fabricados en envases de diferentes formatos. También cuenta con una
zona de 464,52 m?, para el almacenamiento de producto acabado en

palés en estanterias en altura.
- Depositos de recepcion de leche.

o Ubicados frente a edificio SITEX se dispone de 6 depdsitos de

acero inoxidable de 30 m? cada uno, provistos de sonda de nivel.

o Ubicados frente a CIP se dispone de 8 depdsitos de 100 m? de
capacidad provistos igualmente de sonda de nivel y dos

depdsitos de 65 m2,
- Silos de aziUcar

Se dispone de 2 depdsitos de 100 m? con una capacidad de
almacenamiento de 90 tm de azUcar. Barrido y gestion como residuo de

los posibles derrames.
- Depositos de almacenamiento de nata:

Se dispone de 4 depdsitos de capacidad comprendida entre 10y 15 m?
donde se almacena la nata proveniente del desnate de la leche base.

Todos ellos estdn dotados de sonda de nivel
- Depésitos de normalizacién de producto:

Se dispone de 15 depdsitos de acero inoxidable de entre 10 y 30 m?, en
los que se preparan los semielaborados de yogur y de postres, y que

disponen de sonda de nivel.

- Depositos de para el tratamiento térmico de producto:
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Se dispone de 14 depdsitos de acero inoxidable de 30 m® para el
almacenamiento de yogur pasterizado previo a su envasado que
poseen sonda de nivel, 8 depdsitos de fermento industrial de 6 m® que
poseen sonda de nivel, y 4 depdsitos de 15 m? previos al lanzamiento de

postres. Todos ellos estan dotados de sonda de nivel.
- Depésitos de fermentacion:

Se dispone de 3 silos de 40 m® cada uno, ubicados en la sala de

normalizacion.
- Depositos de amoniaco
Se dispone de 2 depdsitos de 4.300 | y 3.800 |
- Gases a presion: Botellas de oxigeno, argdn y acetileno.

- Gasoil: se dispone de 2 depdsitos aéreos con capacidad de 480 | cada

uno instalados en la sala de bombas.

1.6 ABASTECIMIENTO DE AGUA

La instalacion utiliza agua de red del Canal de Isabel Il, y ademds cuenta con
dos pozos para uso propio, disponiendo de una concesidon de uso de 220.000

m3/ano (un pozo con 175.000 m*y otro con 45.000 m3).

Los pozos estdn situados en el patio exterior de la empresa, el pozo 1 delante
del Edificio 2, en la zona cercana al parking de camiones, y el pozo 2 entre el

edificio de energias y el edificio de produccion. Sus coordenadas son:

Coordenadas UTM-ETRS89 \

P
0OZO0s X Y ‘
1 441.304 4.495.797
2 441.227 4.495.577

El consumo de agua actualmente autorizado es el siguiente:

.
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Consumo previsto tras la
modificacion

Canal Isabel I 198.568 m?* Limpieza de equipos e

instalaciones. Servicios para
la operacion del
establecimiento

Procedencia

Autoabastecimiento 220.000 m®

1.6.1 Optimizacién del consumo de agua
Con objeto de reducir el consumo de agua (MTD 7) la planta lleva a cabo

diferentes actuaciones:

El diseno de las nuevas lineas de proceso ha considerado minimizar el

consumo especifico de agua y la generacién de aguas residuales.
- La automatizacion de las nuevas secuencias CIP.
- La optimizacion de los tiempos de limpieza.

- La reducciéon del volumen de agua empleado durante los cambios de

produccion.

Instalacion de tratamiento de aguas: 6smosis inversa

Se dispone de una instalacidon de dsmosis inversa para el tratamiento de las
aguas que se usan como entfrada a la materia prima del producto, la cual se

ubica en el Edificio 3, denominado central de produccion de energias.

Este proceso auxiliar consiste en un tfratamiento del agua potable de entrada
a la fabrica para reducir la dureza de la misma y mejorar la calidad del
producto final. Este tratamiento consiste en una filtracién por membranas del
agua potable obteniendo un agua osmofizada con una muy baja

concentracion de sales.

El caudal de enfrada de agua a la instalaciéon estd previsto que sea de unos 10
m?3/h, y la potencia instalada se cifra en 10 kW para la planta de dsmosis y de

16 kW para el cuadro de bombeo del agua.

%
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A nivel ambiental, el uso de agua osmotizada supone unos beneficios tanto a
nivel energéticos como de consumo de aguas. Por un lado, energéticamente,
permite reducir las purgas de las calderas (que, sin este tratamiento, son mds
frecuentes con el fin de mantener la concentracion de sales a un nivel
razonable evitando asi incrustaciones y corrosion en los circuitos) y mejorar asi
su rendimiento. Y, por ofro lado, a nivel de consumo de aguaq, se reducen las
necesidades de alimentacién de aguas en los condensadores evaporativos

por trabajar con mayores ciclos de concentracion en los mismos.

1.7 RECURSOS ENERGETICOS

1.7.1 Tipo de fuentes energéticas utilizadas y consumo

Energia eléctrica

Consumo previsto fras la
modificacion
Electricidad 26.400.000 kWh

Energia

Combustibles

: Consumo previsto trasla  Almacenamiento
Combustible

modificacion

Gas natural 24.000.000 kWh Red de suministro
Gasoleo 350 litros Deposios (2 480
litros)

1.7.2 Instalaciones de combustion

Instalacion de Tipo de

Utilizacion Potencia

combustion combustible
1 Caldera 8.000 Geré?]‘r;]rzcn);:;ep\:ss:srozom 8.000 kgv/h Gas natural
UMISA SMS-20 . . 5.251 kW
industriales
5 Caldera 6.000 | Generador de vapor para 6.000 kgv/h Gas natural
UMISA SMS-15 diferentes procesos 3.938 kW
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industriales
10 Caldera 10.000 Ger(!l?fr:r:(;;c—:(‘jse \ss;ropscm 10.000 kgv/h Gas natural
UMISA FAA-8051 entesp 6.563 kW
industriales
Calentamiento de agua
12 Caldera d'el porg calefaccion y para 1 250 kW Gas natural
condensaciéon diferentes procesos
industriales
Calentamiento de agua
13 Caldera d.e, porg calefaccion y para 1 250 kW Gas natural
condensacién diferentes procesos
industriales

1.7.3 Sistemas de frio y refrigeracion
El centro consta con dos instalaciones de produccion de frio industrial de

11.000.000 frigorias/h en total. Existen dos instalaciones independientes:

- Para la produccion de agua helada situada en el edificio de energias
(Edificio 3), con 2 compresores de 300 kW, un compresor de 250 kW y un

compresor de 200 kW

- Para la produccién de frio en el edificio de cdmaras y tuneles de
enfriamiento, la cual se realiza a través de 3 compresores de 300 kW y 2
de 200 kW. En esta instalacion, ademds, se dispone de una bomba de
recuperacion de calor del amoniaco caliente. Las calorias recuperadas
se utilizan para el calentamiento del agua de intercambio para el

lanzamiento de la leche a las envasadoras.

Se dispone de 10 condensadores evaporativos en cdmaras, tuneles de

enfriaomiento y tfanques de agua helada.

El refrigerante utilizado en la instalacién frigorifica es el amoniaco con vdlvulas
termostdticas para la expansidn. El amoniaco, segun el Reglamento de
Seguridad de la Industria Frigorifica, estd encuadrado denfro de los
refrigerantes de seguridad media. Con una carga total de 15.000 kg, es
conducido por tuberia de acero de 8 pulgadas desde la sala de mdquinas a

evaporadores de cdmaras y tuneles.

.
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La cantidad de amoniaco supone el 97% de la cantidad total de gases

refrigerantes de la planta.
Los depdsitos de amoniaco se encuentran situados en:
- Edificio 1: Instalacion de enfriamiento de cdmaras, el de 4.300 I.

- Edificio 3: Instalacion de agua helada de 3.800 1.

1.7.4 Climatizacion general

Para la climatizacién de salas se dispone de una unidad enfriadora compuesta
por un compresor de torillo de gas refrigerante R-513 (HFC+HFO), y la
potencia de su motor es de 180 KW. Asimismo, se dispone de una torre de
refrigeracién asociada al equipo. La instalaciéon solo trabaja estacionalmente

durante los meses de verano.

1.8 ANALISIS DE LA CARGA CONTAMINANTE DE LA ACTIVIDAD

1.8.1 Emisiones a la atmésfera
Las principales emisiones que presenta la actividad desarrollada en las

instalaciones son las siguientes:

- Gases de combustidon, procedentes de los generadores de vapor
asociados al proceso de fabricacién y de las calderas de calefaccidn,

que utilizan gas natural como combustible.

1.8.2 Focos emisores

La relacion de focos de emisidon presentes en la instalacion es la siguiente:

FOCOS DE PROCESO tras la modificacion

Potenc Coordenadas : L Sistema
ID Foco CAPCA iq UTM Huso 30- Sistematico G AT

.
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térmic ETRS89

Grupo Cédigo  a (kW) X Y
Foco 1:
Generador B 03010302 | 5251 | 441108 | 4495341 Si -
vapor 8.000
Foco 2:
Generador de C 03010303 | 3.938 | 441112 | 4495354 Si -
vapor 6.000
Foco 10:
Generador de B 03010302 | 6.563 | 441110 | 4495346 Si -
vapor 10.000
Foco 12:
Caldera de C 03010303 | 1.250 | 441114 | 4495438 Si -
condensacion
Foco 13:
Caldera de C 03010303 | 1.250 | 441113 | 4495438 Si -
condensacion

1.8.3 Emisiones difusas

Se pueden considerar emisiones difusas las siguientes:

- Emisiones difusas procedentes de la estacidon depuradora de aguas
residuales y zona de almacenamiento de lodos. La planta de
tfratamiento de aguas residuales puede generar olores que afectan a su
entorno, debido al tratamiento bioldgico de depuracién y a las
caracteristicas de las aguas residuales. Estos olores provienen
principalmente de la balsa de homogeneizaciéon de las aguas residuales
y de los depdsitos de almacenamiento de lodos procedentes de la

depuracion.

- Emisiones difusas debidas al parqgue mévil de vehiculos de transporte de
productos y materias primas. Los camiones utilizados para el transporte
de materias primas y expedicion de productos acabados, generan la
emisién de contaminantes como CO, NOx y SOa2. El transporte de
materiales por el interior de la fdbrica se realiza exclusivamente
mediante medios de transporte eléctricos (carretillas contrapesadas,
apiladores, transpaletas, o similar).

%
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1.8.4 Emisiones de ruido y vibraciones

Los focos generadores de ruido y vibraciones son los siguientes:

- Zona de compresores, debido al funcionamiento de compresores vy
condensadores de las cdmaras de refrigeracién, aire comprimido vy

grupos de frio de aire acondicionado.

- Sala de calderas, debido al funcionamiento de las calderas para

produccion de vapor.

- Lineas envasadoras, debido al funcionamiento de los mecanismos de

las mdaquinas formadoras de envases.

- Taller de mantenimiento, por utilizacion de herramientas manuales

(radial, sierras, etc.).

1.9 GENERACION DE VERTIDOS

1.9.1 Puntos de vertido

Se dispone de dos puntos de vertido de las aguas residuales:

- Punto de vertido n° 1: vertido de las aguas residuales de origen industrial,
tras pasar por la estacion depuradora de la empresa, a la red de
alcantarillado del poligono industrial. Este vertido se realiza de lunes a
domingo de manera continua durante las 24 h del dia. La estimacion

del volumen generado de aguas residuales es de 439.944 m3/ano.

- Punto de vertido n° 2: corresponde al punto de vertido de las aguas
generadas en los servicios de la empresa (aguas sanitarias) y de las
aguas de origen pluvial, que son recogidas en el techo y patios
exteriores del recinto industrial. Estas aguas son recogidas por una red
de alcantarillado independiente de las aguas de origen industrial. Son

vertidas directamente a la red de alcantarillado, pasando previamente

.
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por una arqueta de registro situada frente a la puerta de la entrada. Se
estima una generacion de este tipo de aguas residuales de 12.000

m3/ano.

Vertido previsto tras la

Punto de vertido o L
modificacion

1 — Aguas residuales industriales 439.944 m?
2 — Aguas sanitarias y pluviales 12.000 m?
TOTAL 451.944 m?

Las aguas residuales depuradas en el punto de vertido 1, asi como las del
punto 2, son vertidas a la red de alcantarillado del poligono industrial, con
destino a la estacion depuradora de Tres Cantos. Este caudal anual de vertido

es aproximadamente de 439.944 m3/ano.
El réegimen de vertido es el siguiente:

- Caudal anual de vertido: 439.944 mé/ano
- Caudal diario de vertido: 1.250 m?/dia

- Caudal medio horario: 50 m3/h

- Caudal mdximo: 85 m3/h

- Periodo: 7 dias a la semana, 12 meses al ano

1.10 GENERACION DE RESIDUOS

1.10.1 Residuos Peligrosos

Cantidad
prevista tras la
modificacion
(Tm)

Descripcion

Residuos de pintura y barniz que
0801 11* | contienen disolventes orgdnicos u 0,078
otras sustancias peligrosas

.
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Aceites minerales no clorados de

1302 05* | motor, de transmision mecdnica y 0,888
lubricantes

1406 03* QTros disolventes y mezclas de 0,072
disolventes
Envases que contfienen restos de

1501 10* | sustancias peligrosas o estdn 3,116

contaminados por ellas
Absorbentes, materiales de filfracion
(incluidos los filtros de aceite no
especificados en ofra categoria),
trapos de limpieza y ropas de
proteccion contaminados por
sustancias peligrosas

16 01 07* | Filtros de aceite 0,066
Gases en recipientes a presion
16 05 04* | (incluidos los halones) que contienen 0,110
sustancias peligrosas

Productos quimicos de laboratorio
que consisten en, o contfienen,

16 05 06* | sustancias peligrosas, incluidas las 0,084
mezclas de productos quimicos de
laboratorio

16 06 01* | Baterias de plomo 0,049
Residuos cuya recogida y eliminacion
18 01 03* | es objeto de requisitos especiales 0,005
para prevenir infecciones

Tubos fluorescentes y ofros residuos
que confienen mercurio

Baterias y acumuladores incluidos en
los codigos 16 06 01, 1606 02 0 16 06
03 y baterias y acumuladores sin
clasificar que contienen esas baterias
Equipos eléctricos y electronicos
desechados distintos de los

2001 35* | especificados en los codigos 20 01 21 0,540
y 20 01 23, que contienen
componentes peligrosos

1502 02* 1,041

2001 21* 0.046

2001 33* 0,031

1.10.2 Residuos no peligrosos

e
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Cantidad prevista
Descripcion tras la modificacion
(Tm)

020501 Materiales no'cljp’ros para el consumo 219,576
o la elaboracion

02 05 02 Lodos del tratamiento in situ de 4395090
efluentes

070213 Residuos pldsticos 343,506
Residuos de téner para impresién

080318 distintos de los especificados en el 0,026
codigo 08 03 17

1501 01 Envases de papel y cartdn 104,890

150102 Envases de pldstico 16,752

150103 Envases de madera 222,997

1501 04 Envases metdlicos 6,276

17 04 05 Hierro y acero 0,072

17 04 07 Metales mezclados 15,264

2001 01 Papel y cartéon 67,176

2001 39 Pldsticos 531,912

2001 40 Metales 13,740

20 0201 Residuos biodegradables 6,504

2003 01 Mezclas de residuos municipales 183,504
Aparatos eléctricos y electronicos
desechados distintos de los

2001 36 especificados en los cddigos 20 01 0.041
21,2001 23y 2001 35

1.11 GESTION DE SUBPRODUCTOS ANIMALES

El titular genera los siguientes SANDACH regulados por el Reglamento (CE) n°
1069/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo por el que se establecen las
normas sanitarias aplicables a los subproductos animales y los productos

derivados no destinados al consumo humano:

Cantidad prevista tras la

Subproduct > - Destino final
vbproducio modificacion (Tm/ano) SRS
Permeato, retentado, Gestor
. , 242 .
empujes de linea autorizado

T,
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Yogur y/o postre lacteo 1 733
envasado
.. Oftras
Suero dcido concentrado 15.000 . .
aplicaciones

1.12 CONTAMINACION DE SUELO

Las fuentes potenciales de contaminacién del suelo, por filtfracidn de

productos manipulados, son:
- Zona de producto acabado y expedicion.
- Zona de recepcioén de leche.
- Zona de depdsitos de dcido-base.
- Zona de depdsitos de normalizacion.
- Zona de liguidos de limpieza.
- Zona de potabilizacion del agua.

- Zona de punto limpio.

1.13TECNICAS DE PREVENCION Y CONTROL DE LA
CONTAMINACION Y DE EFICIENCIA ENERGETICA

1.13.1 Emisiones atmosféricas
Se han establecido las siguientes medidas para la eliminaciéon de las emisiones

difusas que produce malos olores (MTD 15):

- Tratamiento de los gases procedentes de la nave de fangos y de la
balsa de homogeneizacion de 1.500 m® mediante un sistema de

desodorizacién por biofiltro.

- Aireacion de los depdsitos de homogeneizaciéon, con incorporacion de

aire mediante una soplante.
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- Los depdsitos de almacenamiento de lodo residual permanecen en
planta el tiempo necesario hasta su llenado. Cuando esto se produce,
son gestionados por personal autorizado y permanece en la planta el

menor tiempo posible.

Ademds, en relacidén con los sistemas de limpieza CIP, se ha eliminado el
respiradero de la parte superior de los depdsitos; actualmente los vapores
calientes que se generan se acumulan en la parte mds alta de éstos, de esta

manera no existen emisiones a la atmadsfera.

1.13.2 Ruidos y vibraciones
La planta cuenta con un Plan de Gestion de Ruido (MTD 13 y MTD 14). Las

medidas adoptadas son las siguientes:

- Aislamiento de la maquinaria susceptible de poder producir ruido. Los
aparatos susceptibles de producir vibraciones van montados sobre
soportes pldsticos para evitar la transmision de vibraciones y separados

de muros y columnas.

- Confinamiento en el interior de edificios acondicionados al efecto de

los equipos que mayor ruido emiten.
- Cierre de las puertas que comunican con el exterior.

- Plan de mantenimiento preventivo de equipos e instalaciones. Incluye

rutas diarias de inspeccion.

- Seleccion y formacion especifica del personal de produccion vy

mantenimiento para cada una de las dreas de la planta.

- Parada de determinados equipos en el turno de noche para minimizar

la emisidn de ruido.

- Se dispone de pantallas acusticas en el perimetro de las instalaciones

para disminuir las posibles emisiones ruidosas.
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1.13.3 Vertidos liquidos

La planta de tratamiento (EDARI) de la instalacién dispone de una linea de
tratamiento de agua, compuesta por un pretratamiento y tfratamiento primario
y secundario y de una linea de fratamiento de fango. Las etapas bdsicas de

depuraciéon de la linea de agua son las siguientes:

Tamiz estdtico.

Bombeo de entrada.

- Homogeneizacion.

- Tratamiento fisico-quimico.

- Tratamiento bioldgico.

- Recirculacion del efluente.

- Decantacion secundaria.

- Recirculacién y purga de fangos.

El agua residual llega a la depuradora desde la fdbrica por gravedad,
pasando inicialmente por un desarenador donde se eliminan los soélidos
gruesos, principalmente arena. En este punto se realiza la medicién de caudal
y la toma de muestra del agua de entrada mediante toma-muestras

automdatico.

Seguidamente, el agua se acumula en las balsas de homogeneizacién
subterrdneas dispuestas en serie, una de 1.500 m® y ofra de 900 m® de

capacidad.

Desde la balsa de 900 m® el agua es bombeada a una celda de flotacion
mediante aire presurizado para el tratamiento fisico quimico, previo paso por
el tamiz rotativo, que retira los sélidos suspendidos finos presentes en el agua. El
fratamiento primario, dispone de un depdsito de neutralizacion donde se
ajusta el pH mediante adicion de dcido nitrico/hidréoxido sédico, y fras la
dosificacion de coagulante y floculante el agua llega a la cdmara de

flotacién donde se separa el fango primario formado en este fratamiento, que

e
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se acumula en dos depdsitos, y el agua tratada, con una reduccién de DQO

en torno al 65 %.

A confinuacion, el agua llega al tratamiento biolégico de fangos activos,
compuesto por dos balsas bioldégicas de 1400 m® cada una. En el proceso se
contemplan dos etapas, una primera de nitrificacién y una segunda de

desnitrificacion.

Por Ultimo, el agua llega por gravedad a un decantador secundario de 18
metros de didmetro, donde se logra la separacién del agua tratada y del
fango biolégico. En este punto, se ha logrado una reduccién de DQO superior
al 95 %. El fango biolégico se recircula a las balsas bioldgicas a excepcion del
excedente de fango que es retirado del sistema, y el agua fratada se vierte al
SIS.

En la linea de fango se trata el fango bioldgico retirado del decantador, que
se acumula en un depdsito, previo paso por el espesador donde se logra
aumentar su concentracidn hasta el 2% mediante la dosificacion de

polielectrolito.

Los fangos primario y secundario se bombean y mezclan hasta llegar al
depdsito pulmodn, desde donde son impulsados hasta un decantadorr
centrifugo donde, previa mezcla con polielectrolito, se logra un fango
deshidratado con una sequedad entre el 18 y 20 %. El fango deshidratado se
acumula en dos contenedores, que son retirados periodicamente por el gestor

de residuos.

1.13.4 Sustancias empleadas en el establecimiento

Solsue Frase de riesgo (R)
Producto quimico previsto tras la Clasificacion : 9
o <z o peligro (H)
modificacion

Sosa Cdausitca 586,23 Toneladas Corrosivo H290. H314.

Acido Nifrico 350,73 Toneladas | COMPUreNeY 000 1290, HaT4
COITosivo

Policloruro de 217,66 Toneladas Irritante o H290. H315. H318.

%
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Aluminio COrrosivo H314.
Pohel.e,c’r.roh’rO 23,44 Toneladas Irritante H319
Catidénico
. . H290. H314. H400.
Hipoclorito Sédico 9,31 Toneladas Corrosivo 70 Hilo 00
Fosfatos 1,39 Toneladas Irritante H319
Deptal EL 76,76 Toneladas Corrosivo H314. H290.
. . Corrosivo y H242. H302. H314.
Disperacetic 3 59,14 Toneladas oxidante H335. H410
Topfoam 0,07 Toneladas Corrosivo y H314. H318. H290
oxidante
Peroxido de Comburente y H271. H272. H302.
hidrégeno 51,50 Toneladas COITosivo H314. H332.

1.13.5 Residuos

Las medidas de minimizacién adoptadas por el titular son las siguientes:

de fangos.

Aprovechamiento de envases.

Sustitucion de la técnica de filtro prensa por centrifuga para el secado

- Andlisis de nuevos modos de gestion encaminados a la valorizacion de

residuos.

- Estudio de la factibilidad de reutilizar el disolvente sucio.

- Estudio de la posibilidad de espaciar los mantenimientos.

- Modificaciéon del alumbrado.

- Estudio de
peligrosidad.

la posibilidad de empleo de disolventes de menor

1.13.6 Contaminacion de suelo

Las medidas de minimizacion adoptadas por el titular son las siguientes:
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- Todas las zonas de focos potenciales de contaminacion se encuentran

pavimentadas.

- Los depdsitos de materias primas (leche) se sitUan en la zona de una red
de saneamiento que, en caso de vertido accidental, conduciria el

vertido hasta la depuradora de la empresa.

- Los depdsitos de productos quimicos poseen cubeto de retencién vy

sonda de nivel.

- La sala de aguas posee una red de recogida de derrames conectada

con la depuradora.

- Los residuos liguidos almacenados en el almacén de residuos peligrosos
disponen de cubeto de retencion. Ademdads, este almacén cuenta con
una red de recogida de derrames constada directamente con la

depuradora de la instalacién.

- Todas las salas de trabajo y ofras dependencias a las que puedan llegar
sélidos procedentes de los procesos de frabajo, estdn dotadas de
canales y arquetas de recogida de agua con cestas recogedoras de

solidos, que evitan su paso a la red de aguas residuales.

1.13.7 Eficiencia energética
Las principales técnicas utilizadas en la planta derivadas del plan de eficiencia
energética adoptado por DANONE son (MTD 6 y MTD 21):

- Revisién y regulacién periddica de los quemadores de calderas de
vapor para conseguir su mayor rendimiento posible. Sensor sonda
lambda (A) de oxigeno de la combustion de las calderas de vapor

sobrecalentado.
- Adquisicion de motores que cumplen con la especificacion IE3.

- Recuperadores de calor tanto en los procesos de tratamiento del

producto como de los servicios auxiliares:

e
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- Intercambiadores de calor a placas regenerativos, y continuos, para el

pretratamiento, la pasterizacion, o la esterilizacion del producto

- Homogeneizadores eficientes, con parada del grupo de presion

durante los procesos transitorios de espera de produccion.

- Recuperaciéon del calor de los humos de emision de las calderas de

vapor.

- Recuperacién del calor del aire de enfriamiento de los compresores de

qire.

- Recuperacion de calor del agua de enfriamiento de las camisas de

refrigeracién de los depdsitos de fermento.
- Sustitucion progresiva de luminarias tradicionales hacia tecnologia LED.

- Detectores de presencia para activacion del alumbrado en las zonas

de presencia intermitente.

- Disposicion de reductoras de presion de vapor anteriores a los equipos

de trabagjo.

- Economizadores para calentar agua de aporte a las calderas vy

unidades de limpieza (CIP).

- Monitorizacion de las pérdidas de aire comprimido, seguimiento de su

evolucion, y plan de accién para la minimizacion de las mismas.

- Progresiva sustitucion de tecnologia fubicable por tecnologia AS-i de

mayor fiabilidad.

- Calorifugado de toda la instalacion, incluso elementos de corte v filtros

mediante mantas térmicas, a partir de una cierta dimension

- Unidades de servicio dotadas con motores de regulacién variable a

fravés de variadores de frecuencia.
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1.14 DESCRIPCION DEL MEDIO RECEPTOR

La instalacién se encuentra emplazada en una parcela de calificacion
industrial, situada en el Poligono Industrial del término municipal de Tres Cantos,
proximo al propio nucleo de poblacidon de Tres Cantos y de la urbanizacion de
Soto de Vinuelas, localizada al oeste y este del citado poligono, distando 160

m a la urbanizacidn mencionada.

Respecto al regimen de vientos, la direccion de los vientos dominantes es muy
variante. A pesar de ello, destacan los vientos con direccidén norte y sur-
suroeste. La media anual de velocidad del viento es de 6,23 m/s con rachas

de viento que pueden llegar a méximos de 36 m/s en casos puntuales.

Las caracteristicas del suelo y del subsuelo donde se emplaza la actividad, son

las siguientes:

- La litologia predominante es de arenas arcésicas con cantos,

alternando con limos y arcillas ocres.

- La edad se atribuye al Terciario, Nedgeno, Mioceno Medio,

Aragoniense Astaraciense.

Segun el mapa geotécnico general del Instituto Geoldgico y Minero de Espana
de la zona de Madrid, escala 1:200.000, se incluyen en la zona el conjunto de
terrenos formado por una mezcla de materiales cohesivos (arcillas) vy
granulares (arenas y gravas), dispuestos horizontalmente, poco cementados

en superficie y faciimente erosionables.

La zona de la instalacion muestra una morfologia eminentemente llana con
ligeras lomas y abundantes huellas de erosiéon lineal. La permeabilidad es muy
variable alterndndose, pero predominan las zonas permeables. El nivel de los
acuiferos es a profundidades variables, casi siempre por debajo de los 15 m
(salvo en zonas proximas a las redes naturales de drenaje). Su capacidad de
carga es de tipo medio, pudiendo aparecer asientos de magnitud media.
Desde un punto de vista hidrogeoldgico, la zona de Tres Cantos se localiza en
la Masa de Agua  Subterrdnea Madrid: Manzanares-Jarama
(ESO30MSBT030.010).
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Segun datos del IGME, en la zona se localizan acuiferos extensos, discontinuos
y locales de permeabilidad y produccidn moderadas (no se excluye la

existencia en profundidad de otros acuiferos cautivos y mds productivos).

Referente a los cursos de aguas superficiales proximos al poligono industrial de

Tres Cantos, se encuentran:

- Arroyo del Bodonal: Ubicado a 2,5 km del emplazamiento de la
actividad. Este curso de agua es estacional, y en los meses de estio

depende exclusivamente del efluente de la EDAR de Tres Cantos.

- Amroyo de Tejada: Se ubica a unos 3 km de la actividad. El régimen es

temporal y variable en funciéon de las lluvias.

El municipio de Tres Cantos estd incluido en la Zona Especial de Conservacion
(ZEC) ES3110004 Cuenca del rio Manzanares. La instalacion se encuentra en el
Parque Regional de la Cuenca Alta del Manzanares, en zona calificada como
“P: apta para otros usos” y dentro de la Reserva de la Biosfera Cuencas altas

de los rios Manzanares, Lozoya y Guadarrama.
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